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Innan vi kastar blickarna pa 1984
kan det vara pa sin plats med en
sammanfattning av innevarande
ar vad betrdffar skogsmaskins-
marknaden.

Forsaljningen av skotare i Sveri-
ge oOkar i ar med 10 - 20 % jamfoért
med forra aret. Okningen sker helt i
klasserna mindre och medelstora
skotare dar vi aterfinner mini 678
och OSA 250. Klassen stora sko-
tare dar OSA 260 hor hemma kom-
mer pa ungefar samma niva som
-82 eller mojligen blir det en liten
minskning.

Gruppen  avverkningsmaskiner
sasom skordare, processorer och
gripprocessorer minskar med stor-
leksordningen 25-30% jamfort
med aret innan.

Orsakerna ar flera med framst

star det faktum att leveranserna

var stora under 1982 och dess-
utom radde stor osédkerhet om kon-
junkturutvecklingen langt in pa
1983.

Stark konjunkturuppgang

Infor 1984 ar konjunkturutsikterna
positiva. Konjunkturuppgangen har
varit starkast i USA med en BNP-
tillvaxt i ar pa ca 3 % och tillvaxten
beddms bli annu hdgre nasta ar.

Vasteuropa, dar Sverige har sina
viktigaste marknader, ligger efter
USA i konjunkturcykeln men i lan-
der som Finland, Norge, Vasttysk-
land och Storbritannien indikeras
en hygglig BNP-tillvaxt nasta ar.

Denna situation skapar goda for-
utsattningar for Sverige att expor-
tera travaror, massa, papper och
andra skogsprodukter.

I konjunkturens och den hoga
dollarkursens spar foljer ocksa
hyggliga vinster f6r svensk skogs-

Den medelstora 10- tonsskotaren OSA 250 tar alit storre marknadsandelar i hela Norden v

Planering -84, fr.v. Anders Dahlgren, Hans-Ake Elofson, Benny Sondell och Karl-
Erik Jonsson.

1984

industri vilket aven gynnar skogs-
maskinmarknaden.

Bra avsattningsmdéjligheter fér
skogsprodukter &ven under 1984
bor ge en relativt hdég avverknings-
volym.

En sammanvagning av dessa
faktorer medfor att 1984 borde ge
forutsattningar for en skotarmark-
nad i Sverige pa minst samma niva
som i ar och borde komma nagon-
stans mellan 1982 och 1983 ars
resultat. Marknaden for avverk-
ningsmaskiner torde komma att
forbattras och na ungefar samma
niva som 1982.

Forandrad kundstruktur

Kundstrukturen fortsatter att for-
andras pa ett sadant satt att vi far
farre bolagsdgda maskiner och
flera entreprenorer.

Utvecklingen ar logisk sa till vida
att motsvarande process pagar
inom otaliga omraden i vart sam-
halle och var industri — sjalvstyran-
de enheter, uppdelning i smabolag
intraprenodrsverksamhet etc. Denna
utveckling i skogen medfér en del
andrade forhallanden for oss pa
skogsmaskinsidan och OSA har
under de senaste aren anpassat
organisationen och verksamheten
for att svara upp mot namnda ut-
veckling.

Forsaljningsorganisationen  har
forstarkts och gjorts mera heltack-
ande, 3 regioner med tillsammans
15 distrikt. Servicenatet genomgar
en omfattande férstarkning och re-
servdelssidan effektiviseras och
gbrs annu mera konkurrenskraftig
allt i syfte att badda for ett sa ef-
fektivt utnyttjande av OSA-produk-
terna som mdjligt. (Se séarskilda
artiklar).

Under 1984 fortsatter vi ocksa
med ett omfattande investerings-
program pa tillverkningssidan dar
nya maskiner och tekniker tas i
ansprak for att na en rationellare
produktion och en hogre kvalitet pa
produkterna.

Hég produktutveckling

Intensiteten pa produktutveck-
lingssidan ar hoég bade i Alfta och
Filipstad.

Pa samtliga produkter i produk-
tion mini 678, 250, 260 och 706-
orna pagar vidareutveckling som
syftar till battre funktion och kvali-
tet innebarande hdégre teknisk ut-

—ett spa annande ar

Skordaren OSA 706/250 och skotaren OSA 250 under provkérning i Les Landes i

sydvéstra Frankrike.

nyttjandegrad (TU), battre forar-
komfort, l&gre underhallskostnader
och ett battre tillvaratagande av
virkesvardet.

Under 1984 kommer ocksa en
hel del saker att handa pa omradet
mekaniserad gallring men i skri-
vande stund vill vi inte latta alltfor
mycket pa forlaten.

| detta sammanhang vill vi ocksa
framhava betydelsen av det ut-
vecklingsarbete som sker av en-
skilda personer ute i "busken’ och
av de mindre féretagen i bransch-
en.

Pa OSA 706 processor pagar en intensiv
vidareutveckling.

Vi foljer noggrant dessa fram-
steg och ser goda samarbetsmoj-
ligheter bla genom den starka
marknadsorganisation som OSA
besitter idag.

Svag export utanfér Norden

Exportutvecklingen har inte varit
tillfredsstallande under de senaste
aren bortsett fran marknaderna
Norge och Finland dar mini 678

och 250 har tagit stora andelar.

De framtradande orsakerna har
varit den daliga konjunkturen i
Vasteuropa och de enorma betal-
ningsproblemen i Oststaterna.

Laget borde forbattras under
1984 och lander som Storbritan-
nien, Véasttyskland och Frankrike
kan komma att erbjuda intressanta
mojligheter nasta ar.

Frankrike har en mycket stor im-
port av virkesprodukter samtidigt
som landets eget skogsbruk har en
stor potential.

Ett rationellare skogsbruk skulle
radikalt forandra denna obalans i
handeln.

Sverige har en rad produkter att
erbjuda den franska marknaden
och gladjande nog kan konstateras
att ett flertal aktiviteter planeras for
nasta ar.

Vésttyskland har att ta hand om
enorma problem med den ddende
skogen. Insatserna maste goras pa
flera punkter men bland annat
maste man i det korta perspektivet
ta tillvara det virke som raddas
kan. Darfor ar det rimligt att anta
en omfattande verksamhet i sko-
gen utifran det faktum att avsatt-
ningsmojligheterna for virke ser
béattre ut an pa flera ar.

Samarbete krévs

For att na exportvolymer, som
svenska foretag fortjanar inom
branschen 'skogssystem’, behdvs
ett betydligt battre samarbete fore-
tagen emellan. Av olika skal har
detta varit och ar fortfarande
svart att uppna men férhoppningen
ar att branschen mognar och inser
betydelsen av att kunna erbjuda ett
mera valfyllt "smorgasbord”. FOR-
TEC (f d skogsmaskingruppen) for-
sOker driva pa en sadan utveckling
och mognadsprocess.

Sammanfattningsvis kan da sa-
gas att skogsindustrin, skogsbru-
ket och leverantorerna av utrust-
ningar kan se fram mot ett intres-
sant och spéannande 1984 och
OSA kommer att vara med i han-
delsernas centrum.

Den nya plasmapressen TRUMATIC forenar skérning, stansning och nibbling med stor
mattnogrannhet och tidsbesparing samtidigt som den dr mycket miljévanlig.
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OSA-ORIGINALDELAR GER

Konkurrenskraftiga
reservdelspriser

Under 1982 och 1983 har OSA AB
kraftigt sdnkt sina reservdelspri-
ser. Det har skett i tre steg.

1. Prissénkning av packningssat-
ser och delar till OSA 260 och SM
868.

2. Prissdnkning av hydraulcylind-
rar, magnetventiler, filter, buss-
ningar.
3. Prissdnkning av évrigt sorti-
ment.

Prissédnkningarna har kunnat
genomféras genom rationalise-
ringar i produktion och inképs-
kvantiteter, vilket inneburit ligre
tillverkningskostnader och lédgre
inképspris.

Prissédnkningsarbetet fortskrider
kontinuerligt. Vi soker hela tiden
nya tillverkningsmetoder for att for-
billiga var tillverkning, samtidigt
som vi standardiserar sa langt
det ar mojligt for att fa lagre till-
verkningsserier. Detta innebéar i sin
tur billigare tillverkningskostnad
per detalj, som sedan ger ett lagre
inkdpspris for maskindgare och
slutbrukare. Med detta foljer en
oOkad férsaljningsvolym, vilket i sin
tur medfor, att vi kan fortsatta halla
laga priser.

OSA-original reservdelar
betyder trygghet

Manga ganger nar reservdelspriser
jamféres mellan OSA-original och
"motsvarande’’ fran annan leve-
rantor, &r det oftast inte "samma”
typ av detaljer man jamfér. OSA
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Jonny Harrysson kontrollerar ett utplock fran lagret med Bo Bergkvist.

som tillverkare har gentemot sina
kunder och slutbrukare forbundit
sig att fora originalreservdelar av
hégsta kvalitet. For att t ex garan-
tin pa Linde pumparna och moto-
rerna samt dieselutrustningen till
dieselmotorerna skall galla, maste
filter som rekommenderats av res-
pektive underleverantdr anvandas.
Vid ett eventuellt garantifall géaller
inte garantin om piratfilter’ varit
monterad. Speciellt filterkvaliten ar
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En valtrimmad lagerpersonal svarar for att leveransen sker samma dag som bestéllningen.

mycket viktig nar det galler renlig-
het i hydraulsystem pa moderna
skogsmaskiner.

OSA har férsett sina maskiner
med filter av hogsta kvalitet, som
effektivt fangar upp de sma partik-
lar i oljan som annars kan orsaka
att ventiler hanger sig och pumpar,
motorer och hydraulcylindrar for-
slits onormalt fort.

Allt detta for att forbattra maski-
nernas totalekonomi.

BASTA MASKINEKONOMIN

Héga krav pa kvalitet —
trygghet for Dig

OSA staller héga kvalitetsméssiga
krav pa sina underleverantorer. Allt
material som anlander till OSA
genomgar en minutiés kvalitets-
och funktionskontroll. Detta inne-
bar att de reservdelar du k&per
fran oss ar funktionsprovade och
kontrollerade sa att du inte drab-
bas av onodiga statider, eller er-
haller reservdelar med forkortad
livslangd p g a avvikelser fran stall-
da kvalitetskrav.

Snabba reservdels-
leveranser

Foérutom sankta reservdelspriser
och héga kvalitetskrav har OSA ett
val utbyggt reservdelsdistributions-
nat. 24 strategiskt placerade re-
servdelslager fran norr till séder
innebar att reservdelar finns till-
gangliga pa bara nagra mils av-
stand, var du an befinner dig i lan-
det.

Dessutom kan OSA genom sitt
centrala lage, under natten na hela
Sverige med reservdelar.

Detta betyder korta stillestand i
vantan pa reservdelar och trygghet
for maskinagarna.

OSA'’s utbytessystem virt
att prova

| OSA’s reservdelssortiment finns
aven for en del hogvardesartiklar
ett utbytessystem. | detta ingar bl a
hydraulmotorer, hydraulpumpar,
ventiler, styrférstarkare, pulsgivare,
kranarmar, rotatorer etc etc.

Principen for utbytessystemets
tilampning ar att maskinagaren tar
ut en bytesenhet samtidigt som
han levererar in till OSA en repa-
rerbar skadad enhet.

Forsaljningspriset for utbytes-
komponenter med fast fdérutbe-
stamt bytespris dr ca 50-60 % av
motsvarande nypris.

For utbyteskomponenter som
kraver varierande reptid (kranar-
mar, kranpelare etc) kan forsalj-
ningspriset variera fran nagra
hundralappar och upp till, max
50-60 % av nypris.

P4 alla utbyteskomponenter lam-
nar OSA nydelsgaranti, 3 manader,
vilket maste kdnnas tryggt fér ma-
skindgarna att veta. Utbytessyste-
met betyder ju faktiskt, att OSA i
princip séaljer en renoverad reserv-

Fran vélfyllda lagerhyllor hamtas bestéliningen snabbt med specialtruck.

del i skick som ny men till halva ny-
priset.

Inte bara en reservdel néar
man képer OSA-original

Nar man koper en OSA-original re-
servdel erhaller man inte bara en
reservdel.

Pa kopet foljer:

— Kunnande och god produktkan-
nedom hos vara aterforsaljare.

— Hogsta kvalitet och livslangd.

— Garanti pa alla delar.

— Snabba leveranser.

- Marknadsmassiga priser.

— Tillgang till vart utbytessystem,
och dess fordelar.

— Minskade statider i véantan pa
delar.

— Det finns all anledning fér dig
som maskinagare/férare att vélja
OSA-original reservdelar, och spe-
ciellt nu néar vi dessutom kraftig
sankt vara reservdelspriser till
gagn for dig.

- Ge oss ditt fortroende och du
kommer inte att angra dig. OSA-
original reservdelar betyder trygg-
het, summerar reservdelschefen
Bo Bergkvist.




SYSTEM

SYSTEM

Ny serviceorganisation for OSAs

samlade produktprogram

w

Sedan bérjan av 1983 marknads-
fér OSA genom sin svenska fér-
séljningsorganisation savél OSA
och Lokomo som Bruunett mini
skogsmaskiner. | manga fall ar
vara kunder dgare till flera av des-

oA
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sa maskinfabrikat. Vi har dé&rfor
funnit det 6nskvért att samordna
servicendtet sa att vara service-
lamnare kan svara for service och
reservdelshallning fér hela ma-
skinprogrammet.

En ny komplett utrustad servicebuss klar for utryckning.

Eftermarknadschef
Bo Lundgren

i - |

De riktlinjer som vi har arbetat
efter har framfor allt varit foljande:

— | vissa omraden dar ett av ma-
skinfabrikaten varit klart domine-
rande har servicelamnaren for
detta fabrikat utsetts f6r den nya
organisationen, men med ett ata-
gande for hela programmet.

- Omradesgranserna har anpas-

sats sa att kunden far kortare
vag till narmaste servicelamnare.
For att kunna erbjuda service pa
nara hall, har helt nya service-
lamnare utsetts for vissa omra-
den.

— Serviceorganisationen har 6ver-

lag baserats pa bemannade
verkstader, dar kunden kan fa
hjalp bade med sitt reservdels-
behov och med montoérsinsatser.

| den totala dversyn som gjorts
har det inte varit mojligt att behalla
alla de tidigare servicelamnarna.
Tidigare servicesamarbete med
Engstrom & Nilsson for Bruunett
mini och med Doménservice i Laxa
for OSA/Lokomo upphér vid ars-
skiftet. Doméanservice i Laxa kom-
mer aven i fortsattningen att kunna
erbjuda service och reservdelar for
Doméanverkets egna OSA-maski-
ner. Vi passar pa att tacka for ett
gott samarbete under de ar, som vi
arbetat tillsammans.

Den nya organisationen framgar
av kartan har intill. Arbetet med ut-
bildning av montdrer och upplagg-
ning av reservdelslager pagar i
skrivande stund. Malsattningen ar
att de nytillkommande servicelam-
narna skall kunna lamna en fullgod
service redan fran arsskiftet.

Doménservice
Stéllverksvédgen
942 00 Alvsbyn
Tel: 0929-117 60

Doménservice
Verkstadsvdgen 3
921 00 Lycksele
Tel: 0950-138 05

Svegs Svets & Smide
Fjallvagen 27

829 00 Sveg

Tel: 0680-103 45

Hydraulservice L Tédgt AB
Tunavédgen 275

781 35 Borldnge

Tel: 0243-395 45

OSA-Bruunett-Lokomo Service

=
= =

g

Hégglunds Maskin AB
Tegelbruksvédgen 4
890 31 Arnésvall

Tel: 0660-456 50

N\ OSA AB
. N Serviceverkstaden
Bil 0. Smide T Aurén AB §\ 822 00 Alfta
Norevédgen 6 Tel: 0271-114 00
680 50 Ekshéarad
Tel: 0563-401 79 Gévle Maskinverkstad AB
Sédra Kungsgatan 61-63
\ 800 06 Géavle
OSA AB Tel: 026-12 95 90
Bruunettservice
Industrivdgen 19 léénn?dMaskinservice
682 00 Filipstad ranliden
Tel. 0590-145 40 N\ 740 11 Lannaholm
N Tel: 0174-221 71
Véstsvenska Lantméan \\ grabanlt(ma:?kineg i Sérmland AB
Férening upa ’ @ asverksvédgen
Ostra Hgmgen \\\\\\ 611 35 Nyképing
531 87 Lidképing N Tel: 0155-810 70
Tel: 0510-221 40
Brorssons i Mariannelund AB
Centralgatan 35
Lidhults Nya Bil- & Ry 570 30 Mariannelund
Rep Verkstad b Tel: 0496-115 00
54019 Lichat ~— \ e
lanu ntrep Sy
Tel: 035-910 12 QB Industrigatan 7

350 03 Viéxjé
Tel: 0470-289 00

Olofstréms Skogsservice AB
Biskopsmala

293 00 Olofstrém

Tel: 0454-440 64
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STOR SATSNING PA FINSKA MARKNADEN
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Chefen for Rauma Repolas Skogsmaskinsgrupp, Matti Karnametséi invigningstalar.

Rauma Repola skogsmaskingrupp
har bildat ett nytt bolag, Loko-
mo Forest OY, for marknadsféring
i Finland av koncernens skogsma-
skiner: OSA-Bruunett mini — Loko-
mo - Makeri. Invigningen skedde
under hégtidliga former den 13
oktober 1983.

Det nya bolaget har bildats ge-
nom att sla ihop det tidigare for-
séljningsbolaget Formacomp OY
och Lokomos skogsmaskinavdel-
ning till en enhet. Man har 42 an-
stallda och en berdknad omsatt-
ning i ar pa 170 milj kr.

Formacomp har framgangsrikt
salt de populara skotarna OSA 250
och Bruunett mini i Finland.

Lokomo Forest OY, vars VD
heter Erkki Kare, kommer aven att
svara for produktutveckling och
export av Lokomo och Makeri ma-
skinerna.

Liksom i Sverige ar OSA och
Bruunett skotarna mycket omtyck-
ta och ett 20-tal OSA 250 och ett
10-tal Bruunett mini kommer i ar
att levereras till finska kunder.

15:e 270-kvistaren levererad

Som alla storre skogsbrukare
kadnner till, bygger Grangdrde Ma-
skin AB en avancerad kvistnings-
maskin pa OSA 270/670 chassi. |
dagarna levererades den 15:e ma-
skinen totalt och den gick till
Doménverket.

270-kvistaren, som maskinen
kallas, har nu funnits pa markna-
den i fyra ar. Den byggs pa bade
begagnade och nya chassin. Nya
tillverkas av Grangérde Maskin AB
efter dverenskommelse med OSA
AB.

Bést i branter och risig skog

Allt fler entreprenérer och skogs-
bolag har insett vardet av att ha en
270-kvistare pa svara marker och
grov, risig skog. De flesta maski-
nerna &ar utrustade med frontkap
och langdsattningsutrustning och
havdar sig da val som processor
dven under normala drivningsfor-
hallanden. Eftersom upparbetning-
en sker framfor maskinen, utnyttjar
man riset for att 6ka barigheten pa
svaga marker.

Pa mycket branta eller storblock-
iga partier kan 270-kvistaren for-
flytta virket den dubbla tradlang-

den och darmed koncentrera virket
till framkomliga korstrak fér skota-
ren.

Ljudniva 72 dB A!

270-kvistaren har en av markna-
dens basta forarmiljber med en
ljudniva pa 72 dB A. Detta har bl a

astadkommits genom dubbla rutor
for varme — kylaavledning. Stolfun-
damentet i den svangbara hytten
ar numera ocksa hydraulisk hoj-
och sankbart.

270-kvistaren ar ett bra alterna-
tiv bla genom sin oslagbara ter-
rangfdrmaga och laga ljudniva.

OSA 250 | KRAFTLEDNINGSBYGGE | NORGE

En OSA 250 med dubbelboggi,
sald av Eikmaskin A/S till entre-
prenér Peter Hoen, arbetar sedan
en tid tillbaka med utkérning av
betong och maststal i kraftled-
ningsbygget mellan Nore/Ringrike
och Hénefoss.

Kraftledningen skall bli ca 7 mil
lang med 225 master. Till varje
mastfundament gar at c:a 10 md
betong med en vikt av 25 ton, och
till varje mast c:a 15 ton stal.

OSA 250 med betongtrum-
ma och betongtratt

OSA 250 ar forsedd med en enkel
demonterbar betongtrumma, tom-
vikt 1500 kg och rymmer 3 md och i
kranen en betongtratt pa 300 liter.

Tillvagagangsattet ar att betong-
trumman fylls med hjalp av betong-
tratten vid basstationen. Maskinen
kor sedan upp, avstand varierande
mellan 300 m — 1 km, till de férbe-
redda mastfundamenten. Med hjalp
av OSA 373 kranens rackvidd 6,5
m, men istallet for gripare och rota-
tor pamonterad betongtratt, fylls sa
direkt gjutformarna med fardigblan-
dad betong.

"
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Maskinégaren Peter Hoen och féraren Kjell Langewerp poserar framfor 250 special”.

b e

En fardig kraftledningsmast.

Stora fordelar

Fordelen med att anvanda en sko-
tare for detta arbeta ar framkomlig-
heten samt att man slipper tunga
lyft vid maststationerna.

Tidigare har man koért upp sand
och cement med bandgaende ma-
skiner och blandat detta vid varje
fundament.

N&r man skall kéra upp stalet for
kraftledningsmasterna demonterar
man betongtrumman, tid c:a 20
min, och monterar istallet pa en
specialgjord lastkorg.

Slutligen kan tillaggas att det
norska Statskraftverket ar mycket
nodjd med det beskrivna systemet.
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WADELL
VALDE 250!

- Vid val av dragare for min fras,
rekommenderar jag alitid OSA
250 pa grund av hoég, jamn drag-
kraft, lagom stort chassi och en
flexibel konstruktion, sdger Georg
Wadell - konstruktér av Wadell-
frésen.

Nar Wadellfrasen presenterades
for forsta gangen 1979 innebar
den ett nytdnkande inom markbe-
redningen. Dels var den det forsta
aggregat som arbetade med hyd-
rauliskt drivna konor, dels behdév-
des inte den allra storsta typen av
skotare som dragare.

Sex Wadell pa 250

Idag finns det 24 Wadellfrasar
levererade totalt varav 11 ar mon-
terade pa OSA-tillverkade maski-
ner. Av dessa ar sex fradsar monte-
rade pa OSA 250 skotare, varav
fem ar 8-hjulingar och en ar
6-hjuling.

~ SYSTEM har besokt tre olika
OSA 250 med Wadellfras.

Néjd entreprenér

Den fdrsta maskinen vi tittade pa
4gs och kors av entreprendren
Christer Klasen i Vikingstad. Chris-
ter kor at Skogsvardsstyrelsen och
So6dra Skogséagarna i
land.

Ostergot-

10

250-skotaren ar i detta fallet
utrustad med 6 hjul varav boggie-
hjulen ar av dimensionen 500 x
225,

- De 1300 timmar som jag kort
maskinen har i stort sett varit
problemfria, sdger en nojd Christer
Klasén.

Fungerar fint

Den andra maskinen som vi besdk-
te ags av Fiskeby AB och gick i
trakten av Finspang. Den kérdes
da av Bdérje Torstensson, eftersom
den ordinarie féraren, Bertil An-
dersson var pa 250-kurs pa OSA-
skolan.

Wadellfras utan motor och med 250 i full aktion.

OSA 250 med Wadellfris och tillkopplad
rastkoja/servicevagn.

— Den har fungerat fint under de
300 timmar som maskinen gatt hos
oss, sager Anders Englund, ma-
skinansvarig pa Fiskeby AB.

Maskinen ar i 8-hjulsutférande
och kors ofta utan slirskydd, vilket
tilsammans med en foér maski-
nen anpassad rastkoja/service-
vagn ger korta stalltider.

0,7 ha/timme

Maskin nummer tre som vi métie
utanfér Ljungby, ar en 250 med
Wadellfrds utan motorpaket. Den
kérdes av Goran Malm och &ags av
entreprenéren Bror Matton, Hylte-
bruk.

Go6ran hade vid SYSTEMs besok
kort cirka tva manader och lag da
som de tva ovanstaende markbere-
darna pa en kapacitet pa cirka 0,7
ha/timme.

Goran Malm poangterade, att det
ar framfoér allt den 8-hjuliga
250-maskinens smidighet och jam-
na dragkraft som gdr den till en ut-
markt dragare for Wadellfrasen.

SYSTEM

Allan Martensson, begagnatchefen:

BEGAGNAT fran OSA — ett bra alternativ

“Genom att OSA under &ren alltid
bemédat sig om att dven féra en
seri6s marknadsféring med be-
gagnade maskiner, ser drets fér-
séljning ut att ga mot ett re-
kord. Detta har givetvis flera or-
saker, lat mig bara i all korthet be-
lysa féljande:

Okad nyforséaljning

Enligt AB Bilstatistiks officiella rap-
port har under tiden jan — okt 1983
antalet nyregistrerade skotare i
Sverige Okat med 68 maskiner
jamfért med samma tid 1982. Av
denna Ookning svarar OSA-Bruunett
for hela 53 stycken, eller néara
78 %!

En 6kad nyforsaljning betyder att
vi far in ett 6kat antal begagnade
inbytesmaskiner. Tom september
har vi bytt in 173 maskiner, allt
ifran jordbrukstraktorer till skor-
dare.

Okad begagnatférséljning
Under 1982 salde vi 140 begagna-
de skogsmaskiner till ett varde av
33 milj kronor. T o m september i ar
har vi lyckats salja 135 maskiner
for omkring 30 milj kronor. Om man
da gor det tankeexperimentet, att
eftersom ‘en fjardedel av aret ater-
star och vi under den tiden lyckas
halla samma fart som tidigare un-
der aret sa skulle fjolarets resultat
slas med god marginal.
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Har ar en renoverad Rottne Blondin klar for leverans.

Erfarenhet och kunnande

Tack vare kundernas fortroende
har var marknadsandel 6kat stan-
digt, trots att allt fler slar sig pa
handel med begagnat. Orsakerna
ar som ovan namnts fler och utéver
dem som dar patalats vill vi fram-
halla var objektiva, rattvisa varde-
ring av inbytet, vara stora resurser
pa reparationssidan, var snabba
tillgang pa reservdelar och inte
minst det faktum att ingen annan
torde kunna SM 868, OSA 260
eller Bruunett mini battre an till-
verkaren!

- -S‘?

——

Vem kan reparera SM 868, OSA 260 eller Bruunett mini bittre #n tillverkaren?

Din trygghet — vart ansvar

Vi tror att kunden kédnner nagot av
samma trygghet nar han koper en
begagnad maskin av OSA som om
han skulle kdpa en ny. | varje fall
om den &r héartillverkad! Var mang-
ariga erfarenhet och vara i manga
fall unika resurser har sakert bi-
dragit till att skapa den kanslan”,
sadger avslutningsvis séljchefen
"Beg-Allan” Martensson och vill
samtidigt uppmana alla som vill fa
ytterligare information om var be-
gagnat-handel att ta en extra titt i
den nya broschyren som sandes ut
i bérjan av november. Tveka inte
heller att ringa honom direkt eller
till nagon av vara manga represen-
tanter fran norr till séder.

En liten del av lagret med begagnade delar.
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Jagmastare Yngve Jonsson, Skogsarbeten.

Yngve Jonsson har gjort sig kdnd i skogs-
kretsarna genom sin stora férmaga att
kombinera praktik och teori i syfte att na
framgangsrika I6sningar pa drivningspro-
blemen.

Som nybliven jagméstare kom Yngve till
MoDo déar han stannade i hela 16 ar. Han
var verksam i manga olika funktioner under
den tiden, fran stab, forvaltning till virkes-
inkép.

1973 flyttade Yngve till Skogsarbeten
inom omradet Drivningsteknik. En nyckel-
uppgift har varit utvecklingen av matema-
tiska modeller for systemanalyser utan vil-
ka berdkningsarbetet varit praktiskt oge-
nomfdrbart.
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Bruunett mini med SP/21 &r en utpraglad gallringsskérdare.

Riktigheten av detta pastaende
framgar klart och i den mycket
omfattande analys, som gjorts av
Forskningsstiftelsen Skogsarbe-
ten och med Yngve Jonsson i
spetsen.

For en tid sedan traffade vi
Yngve for att narmare informera
oss om analyserna och resultaten.

Yngve berattade, att det som lett
fram till resultat i fraga om metod-
och systemval fér resten av
80-talet, borjade for ett antal ar se-
dan som Projekt Basmaskin.

Tre huvudlinjer

Det projektet delades upp i ett an-
tal delprojekt tillsammans med
nagra olika skogsbolag och organi-
sationer. | princip utkristalliserades
tre huvudlinjer for metodstudierna
vilka kan sammanfattas i:
— sortimentsmetod
- tradmetod
— traddelsmetod

De begransningar och férutsatt-
ningar som av nédvandighet maste

OSA 706/250 #r en smidig allroundskérdare.

SKORDARE - BASTA SYSTEMET BADE |
NORR OCH SODER!

goras for berakningarna har gjorts
sa verklighetsnara som mojligt i
fraga om teknik, kostnadsrelatio-
ner och virkesvarden.

| de analyserade systemen fore-
kommer olika mekaniseringsnivaer
motormanuellt resp helmekanise-
rat.

Yngve understryker ocksa att
berakningarna gjorts i en samar-
betsgrupp inom Skogsarbeten och
dar aterfinner vi kdnda namn som
Claes Bostrom, Magnus Larsson
och Jan Sondell.

Sex huvudsystem
De sex huvudsystemen som analy-
serats ar:

Sortiment nr 1
Motormanueli huggning

Sortiment nr 4

Skordare och grotskotare
Traddelar nr 2

Motormanuell traddelshuggning

Traddelar nr 3
Gripskdrdare for traddelar

i . o
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Tradnr 5 .
Fallare-lunnare och kvistare-
kapare pa avlagg

Tradnr 6
Fallare-lunnare, lastbil till terminal

Resultaten ar berdknade utifran
dels lagsta kostnad i kr/m3f och da
erhalles foljande bild for norra resp
sOdra Sverige.

Norra Sverige

Lagsta kostnad kr/ms3f

- Motormanuell traddelsmetod
— Skordare sortimentsmetod
— Mekaniserad traddelsmetod

Hogsta tdckningsbidrag kr/ms3f

- Skordare sortimentsmetod
- Motormanuell tréddelsmetod
- Mekaniserad traddelsmetod

Sddra Sverige
Lagsta kostnad kr/msf

— Motormanuell traddelsmetod
— Mekaniserad traddelsmetod
— Skérdare sortimentsmetod

Traddelsmetoden har goda forutsattningar pa sikt.
OSA 250 &r en langt utvecklad traddelsskotare.

Hogsta tiackningbidrag kr/ms3f
- Skordare sortimentsmetod
— Motormanuell traddelsmetod
— Tradmetod avlagg

Skoérdarsystem for resten av
80-talet

Samarbetsgruppen har vidare ut-
fort en lang rad variationsanalyser
for att studera olika faktorers in-
verkan.

Om vi da ser pa resultaten sa
handlar det i huvudsak om skoérda-
resystem och trdddelar. For
traddelar finns i praktiken ett antal
restriktioner som i det kortare per-
spektivet gor det svart att utnyttja
metodens ekonomiska potential.
Darfor blir slutsatsen att skérdar-
systemen ar de lampliga alternati-
ven for resten av 80-talet.

Yngve sager ocksa att tradmeto-
den kan vara intressant att arbeta
vidare med men utom i fall med
mycket gynnsamma férutsattningar
sa kommer det att krdvas tekniska
insatser av sadan omfattning att
tidpunkten fér en bredare tillamp-
ning ligger bortom 1990.

Gar mest och bist i norr - OSA 706/260 skérdaré.

»

Som en avslutande rekommen-
dation sédger Yngve Jonsson:

"Genom att skilja det renodlade
utvecklingsarbetet fran teknikvalet
for praktiskt bruk under de néar-
maste aren blir det lattare att var-
dera de olika drivhingssystemen.
Pa kortare sikt, dvs den tid som
analysens foérutsattningar kan
anses galla, ar systemet med skoér-
dare i regel att féredra. Den som nu
star infor att valja system kan sa-
ledes med liten risk investera i
annu en generation av skoérdare. |
de omraden som har lokala forut-
sattningar for leverans av traddelar
kan traddelssystem anvandas pa-
rallellt med skérdarsystemet.

Pa langre sikt kan férutsattning-
arna &andras. Genom att arbeta
med tradsystem i praktisk drift pa
de platser i landet dar dessa ger
Ibnsamhet kan ett kunnande byg-
gas upp som blir vardefullt for tek-
nikvalet pa 90-talet”.

SYSTEM vill ocksa framhalla att
Yngve kommer att redovisa sina
analyser inom den narmaste tiden,
i Rationaliseringskonferenserna
som anordnas av Forskningsstiftel-
sen Skogsarbeten.
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DU KRA VER VAL SPRICKFRI KAPNING”

Sa héar gar det till. Tack varé den snabba
kedjehastigheten, 47 m/sekund ...

Vid dvergang fran kapklinga till
kedjekapsag pa processorer och
skordare stilldes man infér
problemet med sprickfri kapning.
Erfarenheterna fran kedjekapsa-
gen var inte stora och inga alls
fran snabb kedjehastighet. Med
detta som bakgrund startade OSA
konstruerandet av OSA 706 pro-
cessor for sprickfri kapning.

Hég kedjehastighet

Hog kedjehastighet var en Iésning
till sprickfri kapning. Det konstate-
rades snabbt att kedjehastigheter
pa minst 45 m/sek var vad som be-
hovdes. Motorsagskedjans hastig-
het var ca 20 m/sek. Tack vare bl a
Sandviks "roll top” svard kunde
OSA lagga sig pa en hastighet av
47 m/sek. Detta snabba kapsnitt
ger en avverkning pa 1200

Alla OSA 706-skordare och processorer Ieveéeras rf;ed anordning for sprickfri kapning.

cm?/sek. Med denna avverkning
ligger de flesta kapsnitten inom sa-
kerhetsmarginalen.

Kapsnittets svaga punkt

Kapsnittets svaga punkt ligger
strax under centrum. Genom den
matningsprincip svard-sagkedja
har pa OSA 706, ékar kedjehastig-
heten nar centrum passerats. Det-
ta bidrar till en annu sakrare kap-
ning.

Genom svardets placering und-
viker man att lagga snittet med den
samsta vinkeln, ur sprickrisk syn-
punkt, genom stammen.

Kedjebyte en gang per dag

Skotseln av svard och framfor allt
sagkedjan maste vara rigordsa.
Inte minst med tanke pa att undvi-
ka kedjehaverierna.

.. hinner inte stocken brytas forrdn den "hanger vagratt i luften".

En gang per dag skall kedjan by-
tas ut. Kedjan ar da ’traslo” och
avverkningshastigheten sjunker
och sprickbildningsrisken okar fort.

Filning ar nu no6dvandig. Detta
bor foraren klara sjalv. Varje "'tra-
sl tand behover tva till tre fil-
drag for att bli skarpt. Fila aldrig
kedjan nar den sitter pa maskin.
Filningskvaliteten blir urusel samt
en onddig kostnad nar maskinen
star och ej producerar.

Hall hég hastighet

Genom att halla sagsvard, sagked-
ja och sagmotor i trim, kommer
kedjehastigheten att vara den av
OSA rekommenderade och tillrack-
ligt hég. Man undviker da de stora
virkesforlusterna. Pa kvalitets-skog
blir det snart miljonbelopp.

Hur langa kan sprickorna bli? |
regel 20-30 cm, ja upp till 50 cm.
Sprickbildningen kontrolleras enk-
last genom att saga tunna trissor
av stockdndan. Finns sprickor i
stocken ligger dessa nagot under
stockens centrum. Sprickan fram-
trader i regel tydligt i trissan.

Hur undvika spjdlkning?

Genom att anvanda OSA 706 har
du skaffat dig sakerhet mot
spjalkning. OSA 706 har tillréckligt
hog kapningshastighet, 47 m per
sek. Detta ar en garanti mot de
stora forlusterna, bade pa timret
och pa den sagade slutprodukten.

Krav sprickfri kapning pa pro-
cessorn och skérdaren antingen
du ar skogsagare, maskinagare
eller sagverksagare.

DAVID 73 kor egen mlnlprocessorl egen skog

Nir David Norberg 1968 salde
sina vulkaniseringsverkstidder i
Munkfors och Ekshédrad efter att
framgangrikt ha drivit dem i 42 ar,
kunde han nog inte dromma om
att han nu, 15 ar senare och vid
fyllda 73, skulle kunna sitta och
avverka egen skog i en egen mo-
dern skogsmaskin.

Visserligen hade han tidigare er-
farenhet fran sin skogsutrustade
jordbrukstraktor med 6-spaksreg-
lage. Men att nu se honom i aktion
i den nya 2-spaksmanévrerade,
Bruunett mini 578 processorn var
en upplevelse for SYSTEMSs utsan-
de.

Gor allt sjalv

Det var i 80-arigt granbestand en
mil vaster om Eksharad som vi traf-
fade den fd fabrikdren och lev-
nadskonstnéaren i full fart med en
sistagallring. Forst hade han fallt
traden motormanuellt och nu upp-
arbetade han dem med proces-
sorn. Senare kommer han ocksa
att kora ut virket med samma ma-
skin, d v s sedan den omandrats till
skotare. Upparbetningsdelenkan ju
latt plockas av vilket han emellertid
blivit lovad hjalp med av fabrikan-
ten.

David Norberg: — Det ar verkligen
trevligt att kdra en san har maskin.
Fast Du far forsta att jag annu inte
kan hantera den lika elegant som
era provforare. Men kom igen till
varen!

SYSTEM: — Du k&r bra med tanke
pa forutsattningarna. Men vad var
det egentligen som fick dig att
investera i en riktig skogsmaskin
sa har pa gamla dar. Inte blev du
val dvertalad?

DN: — Absolut inte. Det var jag som
tog den forsta kontakten. Nej, du
forstar jag har ju litet skog (ratt
mycket skog &r nog mera sanning)
och eftersom jag inte direkt kanner
av nagra krampor och tycker om
att halla igang sa hoppas jag kun-
na fortsatta med det harliga skogs-
jobbet ett tag till. For det ska jag
séga dig gosse, lagger du dej pa
soffan sa ar det slut! Men det kom-
mer val en dag nar jag inte langre
klarar av min lilla charmiga Bruu-
nett och da har Bernt lovat sélja
"henne’ at mej.

Har ar 73 -arige David Norberg i full aktion med sin mini 578 processor ..

BN h
b 5.

.. och sa hér jamna hogar lagger han av efter bara 14 dagars tranlng'

Kopare och séljare i gemytlig samsprak.

Véanskap och fortroende

Bernt Frykestam, OSA-represen-
tant i Torsby nickar och ler och det
bade syns och hors att mellan ké-
pare och saljare rader gammal
vanskap och stort fortroende. Och
med det goda intrycket hoppas
SYSTEM att den alltid glade
skogs- och maskinagaren ska fa
behalla halsa och arbetsgladje och
darmed ocksa god lénsamhet med
sin "lilla charmiga Bruunett”.
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PROBLEMLOSAREN i brant block-
terrang OSA 7 06/260’

Sa haf fick skordarer; érbeta for det mesta

- Vi hade linge funderat pa hur vi
skulle kunna avverka det hdr grov-
vuxna granbestandet med inslag
av tall i den har branta blockter-
rdngen.

Men tillsammans med

entreprenér Hans Nordin, ett OSA
skérdarsystem och en grdvmaskin
har vi nu snart l6st ett avverk-
ningsproblem som vi tidigare an-
sett vara praktiskt taget omdéjligt.

Torbjérn Olofsson och 706/260.
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”Problemlosarna" Kaj Hoof Hans Nordin, Ove Nordlund Kjell Jonsson,

Den som sdager detta ar skog-
vaktare Kjell Jénsson pa Stora
Kopparbergs Svegforvaltning vid
SYSTEMs besok pa ort och stélle.
Och nog fanns dar rejala backar
alltid med sten, sten, sten, ibland
stora som sma sommarstugor!

Men daremellan stod skogen tat
och ett dovt, jamt motormuller upp-
ifran skvallrade om att det var
OSA-maskiner i farten. Sa har lag
det till.

Plats y

Fragnberget, Overhogdal i &stra
Harjedalen

Avverkningsyta

25 hektar med ca 6-7 000 m3 gran,
70 %, och resten tall

Bonitet

T24, medelstam 0,26, alder ca 100
ar

Terrdang

Stenig assluttning mot sdéder med
lutningar upp till 55 %

Vaxtgrund

Kalk- och mineralrik moran. Grén-
sten och Ratangranit. God vatten-
tillgang.

— Sedan Hans stakat och huggit
for vagnatet, korde gravmaskinen
undan de storsta klippblocken och
avverkningen kunde borja. Nog
hade jag mina tvivel att det skulle
ga vagen i de har valdiga lutningar-
na men som du ser, Hans "and his
crew” gor ett fantastiskt jobb med
OSA-skordaren som dom ju kér 18
timmar om dygnet! Markligt att den
haller.

Detta berattade en belaten skog-
vaktare allt under det att han visa-
de oss hur bade skdérdaren och
skotaren klattrade i branterna som
spindlar pa en vagg.

706/260 i 3-skift!

Den inkoptes 1981 och har pa tva
ar gott 7 400 timmar i 3-skift! Hans
Nordin anser han far basta ekono-
min om han kor pa det har viset,
aven om bade manniska och ma-
skin far sina tornar. Utnyttjande-
graden ligger pa 73 % vilket han
tycker ar fullt godkant med tanke
pa 3-skift och hard terrang.

— Men det ar klart, nog kunde
hallbarheten vara béttre. Ta kranen
till exempel. A andra sidan har jag
alltid ett bra samarbete med OSA-
folket, som kommer pa stubben néar
man hojtar till. Och som jobbar tills
maskinen ar klar.

Mest rosor alltsa men aven lite
ris fran en hart arbetande maskin-
agare, som givetvis gor mycket
langre dagsverken &n sina bada
skickliga foérare, Ove Nordlund och
Torbjorn Olofsson. Nar han exem-
pelvis inte satt i maskinen, fallde

OSA-maskinerna pa vag upp till jobben efter skiftbyte.

bolagsférare Bérje Grip, som bland
trdd som skoérdaren sedan uppar- | annat framholl sédkerheten i utfors-
betade. backarna genom den hydrostatiska

Avslutningsvis kan namnas att | transmissionen som mycket bety-
260-skotaren kordes pa dagtid av | delsefull.

han motormanuellt sk "omdjliga”

1918 1983

JUBILEET

”Jag ser framfor mig
ett OSA fyllt av energi
ungdomlig nyfikenhet
kraft och fantasi”

Ja, sa hoppfullt och smatt lyriskt
festtalade verkstéllande direktéren
Ove Eriksson nar OSA firade sitt
65-arsjubileum l6rdagen den 17
september. Och att féretaget redan
fran starten 1918 varit "fyllt med
kraft och energi’’ det kunde nog de
drygt 2000 besdkarna konstatera
vid Oppet-Hus-visningen pa for-
middagen. Men lat oss ta det fran
bérjan.

\mm

forts pa nédsta sida »

-~ 5 e . ¥
Langt fére oppningsdags kom besdkare i skaror.
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..... forts fr féreg sida

OSA-kilkar och Bamse

Redan langt fére Oppningsdags
borjade folk stromma in genom
grindarna dar tva uniformskladda
OSA-brudar delade ut en jubi-
léeumsbroschyr med vagbeskrivning
jamte reklampenna. Och vad fick
man sen’ beskada och bli informe-
rad om, bade skriftligt och munt-
ligt? Jo, dar fanns bade gamla och
nya produkter - hastkdrredskap
fran 40-50-talet, en Bamse vars
motor tuffade och gick, 60-talets
Nalle, 70-talets attasextioatta och
vidare fram till vara dagars 250-
och 260 maskiner.

Hypermodern
maskinpark

Vid rundvandringen i verkstaderna
visades delar av den hypermoder-
na maskinparken i arbete, bla en
nummeriskt styrd Plasmapress
som med ny teknik skar och stan-
sar ut platdetaljer, samt robot-
svetsning, fleroperationsmaskiner,
automatsvarvar m m. Pa konstruk-
tionsavdelningen fick men en in-
blick i hur en ny skogsmaskin blir
till alltifran idé till fardig produki.
Och dataavdelningen imponerade
med sekundsnabba informationer
om material och produktionsstyr-
ning.

Vid en kaffepaus i méssen kunde
man sedan pa video se OSA ma-
skinerna i praktisk kérning och ef-
terat lyssna till OSA-Spelméans

skdna musicerande. Trots stundom
stor trangsel. OSA-skolan visade
avslutningsvis modern undervis-
ningsutrustning och allra sist fick
man se en 706/260-skérdare falla
och upparbeta nagra trad efter
provbanan.

750 pa supén

Pa kvallen var det sedan supé med
dans i Bollnas Folket Hus. Dar 750

VD Ove Eriksson och fackklubbarnas representanter.

OSAiter at, drack, sjéng och dan-
sade sa det stod hérliga till. Dar
OSA-koren och OSA-Spelméan
framtradde med den aran. Dar man
gladdes at Oves poetiska adra, at
fackrepresentanternas hylining, at
gavor och gengavor. Manga glada
skratt och forlagna fniss fick ocksa
Evert Ljusberg inkassera for sin
mustiga underhallning. Och sa gick
dansen till dagen darpa ...

~ : |

Pa den har hyttsimulatorn far man
placering och funktion.
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pa ett littillgangligt sétt |

dra sig elkomponenternas

Nya utbildningssimulatorer vid OSA-skolan

OSA-Skolan har under 1983 tagit
fram flera nya typer av simulato-
rer och pedagogiska hjdlpmedel.

Simulatorerna har till stérsta
delen samma ingaende kompo-
nenter som i de maskiner de
motsvarar. Placeringen av kompo-
nenterna gér det mdjligt for ele-
verna att se simulatorerna som
overskadliga maskiner i miniatyr
genom att deras funktionssé&tt
motsvarar respektive maskiners.

4HYTTSIMULATOR OSA 706/260

EHC 35 SIMULATOR

A\

Har trdnas eleverna i installning och justering av kranreglage.

Anvéndnings-
omraden

De kan anvandas i olika avsnitt un-
der utbildningstiden, exempelvis
vid komponenters placering, funk-
tion och arbetsprinciper, installning
av tryck pa pumpar och motorer,
elmatningar m m.

ARBETSHYDRAULIK OSA 250

;;} ¥ Ak T ey 2 Iy

Denna simulator visar arbetshydrauliken pa
OSA 250 skotare.

HYDROSTATISK TRANSMISSION

i A
inuti komponenterna.

Felsékning

Dessa simulatorer anvandes hu-
vudsakligen vid praktiska felsok-
ningsovningar. Detta gor det lattare
for lararen att undervisa och simu-
lera fel som kan uppsta pa maski-
nen. Felsdkningsdvningarna gor
det mojligt for eleverna att trana in
en riktig metodik, som kan anvan-
das vid systematisk felsékning.

Simulatorerna éar ett viktigt och
av eleven uppskattat hjalpmedel i
utbildningen som bidrar till en
snabb, effektiv och framfér allt in-
tressant utbildning.

UNDERVISNINGS- och
FELSOKNINGSBANK GSA 706

Med hjélp av denna simulator sa far man en
overskadlig bild av en processors arbets-
forlopp (-cykel).

Har visas hydrostatisk transmission som i och med att pumpen och
motorn &r uppskurna, sa kan man praktiskt visa vad som hénder

Sven
Gustavsson

Sven Gustavsson, larare pa skogs-
bruksskolan i Alvdalen, har f6r 3:e
aret i rad deltagit i OSA-skolans
fortbildningskurs for maskinlarare
vid skogsbruksskolor. Han tycker
att utbildningen blir mycket ef-
fektivare nar man presenterar dessa
delsystem med hjalp avsimulatorer.

Erik Anens [}

Fran 1 maj 1983 har som larare pa
OSA-skolan anstallts Erik Anens.
Han har tidigare under 6 ar varit
anstalld som avsynare pa var slut-
monteringsavdelning, dar han ar-
betat med vara processorer och
skodrdare.
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