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Varfor gallrar man?

I skogslédnder som Sovjet, Kanada och USA gallrar man inte s3a inten-
sivt som vi gor i Sverige. Gallringen tillhér det intensiva skogsbruket.

Om man undantar vissa ytterlighetsfall kan man inte rékna med att
O6ka skogsproduktionen genom gallring. Ja, varfér gallrar man da?
En mycket viktig uppgift ar att tillvarata virke sa att det inte férfars
genom sjélvgallring. Andra fordelar med gallring &r att man far béttre
kvalitet och grovre dimensioner pa det kvarvarande bestandet vilket
gor att man snabbare kan na ett hogre vérde.

Gallringens omfattning

Sedan mitten av 1950-talet har
gallringsarealen minskat fran ca
850 000 ha/ar till ca 300 000 ha
idag.
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Avverkningsar

Under 1950- och 1960-talet slut-
avverkades och planterades stora
arealer som idag ar i behov av gall-
ring. Dagens gallringsareal ar be-
tydligt mindre an det gallringsbe-
hov som féreligger. Enligt upp-
skattning skulle behovet uppga till
ungefarligen den dubbla arealen.

Dagens gallringsbestand
Cirka halften av gallringsskogen
skall gallras for férsta gangen och
dessa férstagallringar berdknas
oOka kraftigt under 1980-talet.

Forstagallringsskogen karakteri-
seras av en hog andel klena stam-
mar samt en hdég andel I6vskog —
ca 40 % av gallringsuttaget. Det
har inneburit att det varit svart att
utféra forstagallringarna med god
ekonomi. Manga ganger har
skogsagaren fatt betrakta forsta-
gallringen som en investering for
framtiden.

Gallringsteknik

Under de senaste aren har vi haft
en snabb utveckling av gallrings-
tekniken. Drivkrafterna for denna

utveckling har varit flera och har
kan nadmnas bla lagre avverk-
ningskostnad och mindre skador
pa det kvarstaende bestandet.

For att 6ka avstandet mellan
stickvagarna bérjade man anvéanda
vinschning av trad eller virke fram
till stickvagen. Men vinschningen
gav mer skador &n man raknat med
och dessutom blev den mycket
dyrbar. Man har darfér i stor ut-
strackning Overgatt till att anvanda
langa kranar, med en rackvidd pa

ca 9 - 10 meter, monterade pa
skotare eller processor. Med ratt
fallningsmetod kan man pa sa satt
uppna ett stickvagsavstand pa ca
30 meter.

For att minska markskadorna har
man i stor utstrackning dvergatt till
mindre skotare eller skotare utrus-
tade med breda hjul eller fram-
hjulsboggi. Bruunett Mini och OSA
250 tillhdér den nya generationen
gallringsskotare.

Dagens gallringsmetoder

Enligt en grov beddémning avverkas
idag ca 50 - 60 % av gallringsvoly-
men med motormanuella metoder. |
ca 35 - 40 % har man mekaniserat
kvistningen och i ca 5 % har man
gallrat enligt traddelsmetoden.

Av de mekaniserade metoderna
ar gallringsprocessor och grippro-
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cessor lampliga i de aldre gall-
ringsskogarna. Har torde det knap-
past foreligga nagra stérre problem
att uppna en hygglig ekonomi pa
avverkningen. Fallningen utférs hu-
vudsakligen motormanuellt. | viss
utstrdckning kommer dock  de
mindre skordarna sasom OSA
706/250 till anvandning.

| forstagallringarna har ekonomin
lange varit bekymmersam. De man-
ga ordjda ungskogarna kommer
knappast att minska problemet
i framtiden. For att sanka avverk-
ningskostnaden och samtidigt ut-
nyttja en storre del av tradet som
industriravara eller energiravara
har traddelsmetoden utvecklats.
Traddelarna buntkvistas vid indu-
stri eller vid terminal. Terrangtrans-
porten av tradddelarna utférs  av
skotare forsedd med gripsag. OSA
250 har blivit marknadens popula-
raste traddelsskotare. Av andra
mekaniserade metoder i forstagall-
ring som &r av intresse marks
stickvagsgaende gripskdrdare och
bestandsgaende gallringsskorda-
re.

Hur blir utvecklingen de nér-
maste aren?
Den motormanuella metoden kom-
mer att minska. Delmekaniserade
gallringsmetoder med gripproces-
sor eller konventionell processor
kommer att fortsatta. Gripproces-
sorn kommer i forsta hand att ta de
medelgrova gallringsskogarna me-
dan den konventionella gallrings-
processorn i férsta hand kommer
att anvandas i de grovre gallringar-
na.

| foérstagallringarna kommer troli-
gen gripskérdaren att anvandas i
stdrre utstrackning. Men aven trad-
delsmetoden kan fdrvantas oOka
nagot.

OSA 250 triaddelsskotare med tiltbar kran och
komprimeringsbankar fér hdg lastkapacitet.

Bruunett mini med SP21 engreppsskordare ar en smidig och Iénsam gallringsmaskin.
Efter montering av bankar och gripare skdter samma maskin uttransporten av virket.

706/250 kombiprocessor ar effektiv i gallring. Har resurser for klenare slutavverk-

ningar.

Under de narmaste aren kommer
med all sékerhet nya utrustningar
och maskiner som underlattar gall-
ringens mekanisering. Rauma-
Repolas skogsmaskingrupp star

idag val rustad att erbjuda intres-
santa gallringssystem och kommer
i framtiden med intressanta nyhe-

ter.
TSu

OSA 250 engreppsprocessor med hytten flyttad till vagndelen.

Kranen, monterad pa tiltplatta och placerad nira féraren.
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PEDERSEN OCH SONER:
skogsmaskinentreprenorer

Nér SYSTEM beslot att gora ett besék hos nagon gallringsspecialist,
foll valet pa Pedersén och Soner. Foretaget har sitt arbetsomrade i
Smaland, sédra Halland och norra Skane. Har bedrivs ju den rik-
tiga” gallringen, enligt Skogsarbeten.

Foéretaget ags av Einar Pedersén
tillsammans med sénerna Lars och
Bo. For tillfallet ar det 24 anstéllda.

Maskinparken ar stor, 10-12
maskiner i drift, allt fran miniskota-
re till slutavverkningsskérdare.

Udda avverkningar

En viss inriktning mot udda avverk-
ningar har drivits. Avverkning pa
Oar ar en specialitet och for detta
har man utvecklat bade maskiner
och metoder.

F&rstagallringar ar en annan av-
verkningsnisch man satsat pa.
Aven héar har man drivit pa utveck-
lingen, bl a genom idégivningen till
SP21 engreppsskoérdaren (se an-
nan artikel i detta nummer av SY-
STEM).

Varfér udda avverkningar? fragar vi
Lars Pedersén.

— Dels éar det intressant att I6sa
problem inom nya omraden och
samtidigt ar nog konkurrensen
mindre dar, svarar Lars. Problem ar
stimulerande nar de kommer vid
ratt tidpunkt, fortsatter han.

Kvalitet

— Var verksamhet bygger pa kvali-
tet i allt arbete vi utfor. Tyvarr ser
manga uppdragsgivare enbart till
avverkningskostnaden. Nu nar en
viss Overetablering finns, kan pri-
serna pressas och arbetskvaliteten
sjunker.

— Vi kan inte tdnka oss att séanka
kvaliteten pa utfort arbete vare sig
det géller slutavverkning eller gall-
ring. Aptering ar viktigt, arbete in-
riktat enbart pa kvantitet ger for-
modligen stora forluster i virkesut-
bytet.

— | gallring far skadorna i bestan-
det enorma konsekvenser. Inte kan
vi lamna ett sadant arbete efter
oss, da ar vi snart slut som entre-
prendrer, anser Lars.

Kombination manuellt och
maskinellt

For att na hog kvalitet vid gallring
har man kommit fram till féljande

L e g

lagsammanséttning. En SP21 med
tva forare vilka avldser varandra
mellan fallning/uppmarkning och
skérdarkdrning samt en skotare.

Férstagallring pa Hallandsasen Skillnaden ar som synes stor mellan galirat och ogall-

rat.

Lars Pedersen gar |genom annu ett valgallrat bestand utan skador, utfort a& hans
motiverade personal.
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Varfér en man pa marken?

- Planeringen &r viktig, mannen pa
marken véljer ratt trad, vilket blir
biologiskt riktigare och gar snab-
bare 4n om skordarféraren gor det.
Dessutom faller han “mellanzo-
nen’. Vi fargméarker eller sag-
stamplar’” de trdd som skdérdaren
skall avverka, forklarar Lars.

Bygger pa ansvar i alla led

— Nar ett foretag blir sa stort som
vart, bygger hela framgangen pa
ansvar i alla led. Skérdarférarna i
slutavverkning kan aptering och de
maste hela tiden ha mdjligheter att
vidareutveckla sig i detta. "Gub-
barna’” som arbetar med gallring
kan gallra pa ratt satt. De vet vad
tradskador far fér féljder, vad trad-
avstand, stickvagsbredd och stick-
vagsavstand har fér praktisk bety-
delse for bestandets utveckling.

— All planering utfér de sjalva, de
far forklarat var nasta avverkning
ligger, resten skoter de sjalva, sa-
ger Lars Pedersén.

Optimist infér framtiden
Arbete i gallringar 6kar hela tiden,
sa risken att bli arbetsids i framti-
den ar liten. De flesta bestand som
gallras ar 20-25 ar. Det yngsta
bestandet som man gallrat var 13
ar. Arbetet i galiring ger en stor till-
fredsstallelse, det blir ”snyggt’’ ef-
terat.

Lars ar mycket optimistisk infor
framtiden. Det enda som irriterar
just nu ar ersattningen fér skotar-
kérningen, dar smartgransen nu
definitivt ar nadd. - Det gar ej att
kéra for dagens priser, avslutar
Lars.

LGJ

Tva unga yrkesskickliga,
skogsbruksskoleutbildade
gallrare, Max Lundgren
och Peter Pedersén till-
sammans med Lars Peder-
sén.

Py
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SP21 ar smldlg och ger darfor fa skador om foraren har ansvar.
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Fem OSA 250 traddelsskotare
gallrar Modoskogen

- Jomenvisst fungerar 250-skotaren bra, konstaterar glatt maskindgaren Gésta By-

strém, Nils A Hedman, MoDo och Benny Sondell, OSA.

Tjadnar man egentligen nagot pa att gallra? Ja, eftersom detta
stora komplex belyses ndrmare pa sidorna 2 och 3 i denna tid-
skrift sa néjer vi oss med att sa hédr inledningsvis konstatera, att
gallringarnas ekonomi och ekologiska fordelar torde blivit mer
klarlagda. En fortsatt strdvan att 6ka mekaniseringsgraden é&r
emellertid ofrankomlig med tanke pa kostnadsutvecklingen och
hélsorisken vid motormanuella avverkningsmetoder.

Traddelar modellen

Pa MoDos Ornskéldsviksférvalt-
ning satsar man sedan ett par ar
tillbaka alltmer pa trédddelshante-
ring i sina gallringsbestand. Vilket
bla beror pa minskad ravarutill-
gang samtidigt med ett 6kande in-
tresse for att anvanda skogsrava-
ran som bransle.

Nils A Hedman, skogsteknisk chef,
beriéttar vid SYSTEMs besdk:
— Vi bérjade tidigt intressera oss
for hur vi pa basta séatt skulle kun-
na ta tillvara sa mycket som méjligt
av trdden och redan i slutet pa
60-talet kérde vi hela stammar till
industrin. Av flera orsaker, bla
olyckstendenser vid vagtranspor-
terna, slutade vi med detta och nu-
mera tar vi ut hela trad saval i gall-
ring som i klena slutavverkningar
genom den pa senare ar sa popu-
lara traddelsmetoden. Forst ar
1982 korde vi igang pa allvar da vi
byggde Dombaéacksterminalen, en
hégmodern flisningsanlaggning
med en arskapacitet pa 100 000
kubikmeter bransleflis och cellulo-
saflis. Maskinparken som forsorjer
den med ravara ar fem

8-hjulsdrivna traddelsskotare OSA
250 med 11 meters langkran och
gripsag, fyra specialbyggda last-
bilar fér transport av trdddelar och
flis och dessutom tva hjullastare
for in-och utmatning vid terminalen.
Saval i skogen som i Dombéck kor
man 2-skift.

Férsta OSA-traktorn 1961!

En halvmil nordvést om Bjérna som
ligger efter vag 352 mellan Orn-
skoéldsvik och Fredrika traffade vi i
en forstagallring féraren och
250-4garen Gésta Bystrém. Han
har kort virke i hela sitt liv at MoDo.
Boérjade kéra hast efter slutad
skolgang och redan 1961 blev han
anfortrodd sin férsta skogstraktor,
en Fiat OM50. Sedan blev det tre-
kvartsbandare, Stalon, Stornallar,
Tegsfordar.

— Stornallen var ju en valdigt bra
maskin pa den tiden men 0jojoj, vil-
ken skillnad pa férarkomforten
jamfért med den hér 250-skotaren,
sdger Gosta som numera ar nagot
av veteran i MoDos maskinagarkar.
Han r. Han bérjade kdra tréaddelar
da Dombacksprojektet startade
och har nu en anstélld avbytare.

Sa hér gar det till!

Sedan huggarna - vanligtvis 2 - 3
man for varje skotare — fallt traden
och om timmerdel finnes, &aven
kvistat och avskiljt denna, kommer
Gosta med 250-skotaren som ka-
par, lastar och kér ut traddelarna
till aviagget.

— Hittills har min maskin gatt utan
storre anmarkning, men jag tror
nog att kapaciteten inte skulle bli
lidande pa en nagot kortare kran
pa ca 9,5 meter. Man skulle anda
fa ett fullt godtagbart stickvagsav-
stand pa 25 - 30 meter. Dartill sta-
bilare och smidigare kranfdring,
mindre tradskador och snabbare
lastning da man ibland kér sorti-
ment i slutavverkningar. Men det
har &r val egentligen dina funde-
ringar Nisse, sager Gosta till sin
chef som nickar instammande.
(SYSTEM fick senare veta att kor-
tare kranlangder bdrjat inforas).

Lastbilstransporten
Specialbyggda lastbilar med sido-
tipp kor traddelsvirket till Dom-
bédcksterminalen dar det snabbt
tippas av varefter en lastmaskin
matar in det i kvistningstrumman. |
praktiken kan sedan samma bil fa
lass med flis till industrin eller vér-
meverket. Om lastbilen saknar
sidotipp, sker bade avlastning fran
den och ilastning i kvistningstrum-
man med hjalp av den gaffelférsed-
da lastmaskinen.

— Jag har kort virke at MoDo i 50 ar, si-
ger akare Emil Lindstrém, 72. Borjade med
hast 1934, har nu 5 lastbilar, 5 lastmaski-
ner, 11 anstillda. Ldgga av, neej inte nar
man ar frisk och har sa bra arbetsgivare!

OSA-SYSTEM

Dombé&cksterminalen
Flisningsanlaggningen som ligger i
nérheten av Husums fabriker, har
byggts av KMW-Mekan i Orn-
skoldsvik. Nyckelmaskinen i syste-
met &r kvistningstrumman som se-
parerar cellulosaveden och brans-
let. Trumman upparbetar i férsta
hand okvistade trdd och hygges-
rester men den kan ocksa anvan-
das i kombination med en vanlig
barkningstrumma och mojliggér da
anvandning av bade rundved och
okvistade stockar som ravara.
Genom en effektiv separering av
féroreningar fas slutprodukter av
hég kvalitet.

Gallringsuttagen 6kar

- Ja, gladjande nog for tillgang pa
traddelar ser det ut som vi kan fort-
satta att Oka vara gallringsuttag,
sager avslutningsvis Nils A Hed-
man. Ar 1982 utgjorde andelen
gallringsvirke 10 % av den totala
avverkningen som fn ar 1,5 miljo-
ner kubikmeter. 1983 blev det
12 % gallringsvirke och i ar berak-
nar vi att f& en motsvarande Ok-
ning. Totalt férbrukar MoDo-kon-
cernen 3,8 miljoner kubikmeter.
Mellanskillnaden képs fran skogs-
agareféreningar samt enskilda
skogsagare och fran Ryssland im-
porteras en icke ringa del bjork-
massaved.

AN

Har lastas traddelarna in i kvistningstrumman. . .
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Denna skiss visar hdndelseforioppet vid Dombéacksterminalen.

BRANSLEFLIS
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RYDAHOLMS TRAFORADLING AB

SYSTEM har under varen gjort ett
besdk hos ett typiskt smalandsfo-
retag, Rydaholms Traféradling AB,
som ligger ca 3 mil s6der om Var-
namo. Det &gs av grundaren
Martin Israelsson med sénerna
Paul, ansvarar fér kontor och vir-
kesforséljning, Géran, sagverks-
chef och Bengt, skogsdrift, virkes-
inkép, rotposter m m.

Nybyggd sag

Sagen har renoverats och flyttats
under det senaste aret. Agarna har
sjalva byggt upp sagverksmaski-
nerna och sagverket efter egna
"huvuden”. Detta for att de pa bas-
ta satt skall passa in i deras pro-
duktion.

Produktionen i sagverket skots
av 2-3 man. Totalt sysselsatts
15-20 man i rorelsen. | vilket ett
hyvleri och ett bestallningssnickeri
ingar.

Snabba leveranser

Snabba leveranser ar en speciali-
tet for Rydaholms Tra. Darfor ar
verksamheten anpassad till snab-
ba omkastningar i produktionen.
Aven att hela tiden vara lyhord for
marknadens skiftande krav anser
man vara mycket viktigt.

Exporten, till vilken stor del av
produktionen gar, kréaver ocksa of-
ta specialpostning och dartill
mycket snabbt.

Det ar inte ovanligt att kdparen,
som ofta finns i Mellaneuropa, kréa-
ver posten levererad till sig inom
nagra dagar.

Specialsortiment
Specialsortiment ar en annan
nisch som féretaget inriktat sig pa.
Det kravs att man driver detta hart
och har hela organisationen med
sig nar de snabba kraven kommer.
Ett brett specialsortiment i sma
kvantiteter och snabba leveranser
ar Rydaholms Traféradlings stora
nisch.

Skogen runt sagverket

Foérst som sist skall sdgas att vi
blev mycket imponerade av sag-
verket. Pa var fraga hur virkes-
fangsten fungerade ute i skogen,
svarar driftchefen Bernt Martins-
son sa har:

OSA 706/250 skérdaren &r en stark och viktig lank i sagverkets snabba leveranser.

— Man far inte vara frammande for
att rycka in dér man som bast be-
hovs. Vi far ju tex allt vart virke
inom 1,5 mils radie fran sagverket.
Detta underlattar mycket, bl a kén-
ner personalen i skogen till alla
byar och vagar inom omradet vilket
forenklar all ordergivning och for-
flyttning.

Avverkning i egen regi

- All avverkning sker i egen regi,
fortsatter Bernt, detta for att vi
snabbt skall ha méjligheter till &nd-
ringar pa sortimentuttaget i sko-
gen. Vi &ndrar uttaget praktiskt ta-
get dagligen.

| féretagets egen avverkningsor-
ganisation ingar en skoérdare, en
skotare och en traktor fér vag-
transport. Med denna maskinpark
klaras hela arsavverkningen pa ca
30 000 m3sk.

Medelavverkningen ligger pa ca
300 mésk. Detta kraver mycket for-
flyttningar och skoérdaren ar da
perfekt da den inte kraver alltfér
mycket férplanering.

OSA 706/250 skérdare

Pa krokiga smalandsvégar tog vi
oss ut till avverkningen. Har traffa-
de vi de bada férarna pa skoérda-
ren, Anders Svensson och Dan
Eriksson.

Skérdaren OSA 706/250 levere-

rades vid arsskiftet 1983/84. An-
ders och Dan bérjar nu kédnna till
maskinens egenskaper och ar néj-
da med den.
— Den hydrostatiska driften ar fin,
sdger Anders. Langdmétningen
med ATO har efter en tids intrim-
ning gett ett éverraskande bra re-
sultat. Fortsatter det sa har &ar vi
helt ndjda med resultatet, sager
Bernt.

Apteringsspecialister
Mattbandet kommer fram och vi
kollar hur langdmatningen pa skér-
daren "haller mattet”. Jo, det ar
mycket bra till och med.

Snart diskuteras nagra stockar
mycket ingaende. Det hérs pa dis-
kussionen att hadr har man med
specialister att gora. Framfér allt
vet man vad sagutfallet skall bli av
de olika timmerstockarna.

De klena diametrarna ger tydli-

gen alternativa apteringsmdjlighe-
ter och efter en stunds resone-
mang bestdmmer man sig for att
foraren gjort riktigt dven denna
gang.
- Vi gar ned till 9 cm i min-
diameter vid timmeruttag, da blir
det inte mycket dver till massaved,
sager Bernt och menar att Anders
och Dans apteringskunskaper ar
mycket viktiga nar de snabbt kas-
tar om i sin produktion och tar ut
mycket udda sortiment.

Pa var fraga om tio forvalslang-
der for timmer racker, svarar Bernt:
- Egentligen inte, vi beh6ver minst
20 stycken. Nu kér vi udda langder
mot display.

En ekonomichefs drom
Rydaholms Traféradling AB  kor
med korta lager. Timmerlagret ar
inte stdrre &n en, tva dagars pro-
duktion. Har binds inte kapital i
onddan och rantekostnaderna blir
féredoémligt laga.

Rotposterna méaste dock kdpas
nar de bjuds ut, ofta pa hésten och
vintern.

Lagret av sagad vara férsoker
man ocksa halla lagt och det syns
pa bradgarden, som inte ar stor.

SYSTEM var mycket imponerad
av vad man sett och hért un-
der dagen. Detta gor att vi tror pa
Skogssverige aven i framtiden.

LGJ
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Anders Svensson, Bernt Martinsson och Dan Eriksson konstaterar med néjda leenden
att OSA 706/250 motsvarar deras krav.

. . i iE ‘ “l : «mxg»&s
Anders, Dan och Bernt kollar upp nagra stockar. OSA 706/250 med ATO ger ett bra
resultat.
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SP-Maskiner é&r ett litet skogs-
maskinféretag i Lillarp, 1 mil
utanfér Ljungby. En av deldgarna,
Ingemar Sandahl, startade féreta-
get 1980 med malséttningen att
bli en bra skogsmaskinreparator.
Idag har féretaget tva anstéllda.

Reparationerna av skogsmaski-
ner gick bra, bl a svarade man for
skogsentreprenodrfirman Pedersén
& Soners maskinpark. | detta fore-
tag finns den andre delagaren, Lars
Pedersén. Sandahls och Pederséns
samarbete ledde snabbt fram till
SP21 engreppsskoérdaren.

Da SP-maskiner nu bdrjar bli ett
hett respekterat namn i hela
Skogssverige, beslét SYSTEM att
gora ett hembesok.

Renovering av begagnade
skotare
Till de forsta gallringsskdrdarna
valdes begagnade skotare som
basmaskiner. | samband med for-
séljningen av SP21-skdrdaren hel-
renoverade och byggde SP-Maski-
ner om skotarna efter tekniska
krav och kundénskemal. Bl a kom
kraven pa ombyggnad till en korta-
re basmaskin fér 6kad smidighet.
Detaljtillverkningen av SP21an
ar till stérre delen utlagd pa lego-
tillverkning. Trots detta har arbets-
mangden okat sa idag funderar
man pa en utbyggnad av de befint-
liga lokalerna.

SP21 engreppsskordaren

SP21-aggregatet véaxte fram ur de
problem som Pederséns upplevde
vid gallringen av de sydsvenska
"granakrarna’. Litet i omfang, latt,
smidigt och stabilt upphangt var
huvudkraven som maste uppfyllas.

Ingemar Sandahl diskuterar nya afférs-
och tillverkningsobjekt med nagon intres-
serad gallringsentreprendr.

10

Litet foretag med stort kunnande:
SP-MASKINER | LUUNGBY

Agarna Ingemar Sandahl och Lars Pedersén med "skotebarnet” SP21-aggregatet
mellan sig.

Klipp var ganska sjalvklart med
den undervaxt och ovrig brate som
finns i en tét plantering.

Utveckling och konstruktion gick
snabbt och redan 1981 var det
férsta aggregatet i drift. Resultatet
var positivt och intresset var vackt.

Nya basmaskiner
Fran bdrjan monterades alltsa
SP21 enbart pa helrenoverade
skotare.

Varfér inte nya basmaskiner?
Typ Mini 678 eller OSA 250.
- Jo, idag finns det SP21or aven
pa nya basmaskiner ute i arbete,

Den lilla verkstaden med de stora och snabba utvecklingsresurserna.

sager Ingemar Sandahl och dessa
gar naturligtvis mycket bra.

Vid SYSTEMs besdk provkér-
des en OSA 250 skotare med de-
monterad lastgrind, bankar och
rambakdel. Kranen OSA 373 med
Marttiini utskjut ger en rackvidd
pa hela 11 m.

Med denna rackvidd kan den
manuella fallningsandelen minskas
under férutsattning att man ndjer
sig med ett stickvagsavstand pa ca
25 m.

Maskinen tror man skall passa
mycket bra dar snéférhallandena
stér gallringen under vintern. OSA

Ritbordet &r till stor hjdlp vid nykonstruk-
tioner, sdger Ingemar Sandahl.

250 kan snabbt pa en dag byggas
om till skotare igen och kéras som
sadan under nagra vintermanader.

SYSTEM undrar till slut om det
finns nya grejer pa gang. Ingemar
och Lars skrattar och sager att in-
tresset nu ar vackt foér utveckling
av skogsmaskiner och brist pa
nya idéer saknas inte.

Det later mycket spadnnande och
vi dnskar dessa skickliga utveck-
lare lycka till i den harda konkur-
rensen.

LGJ

INVANDIG BACKSPEGEL

Vi har monterat en backspegel i hégra framre hérnet
pa hytten. Féraren kan nu med en snabb blick i back-
spegeln se hur lasset ror sig i stéllet for att anstrén-
ga nacken och vrida pa huvudet.

En liten men viktig detalj i var stdndiga strdvan att
férbéttra foérarmiljon.

— Bruunetter ar bast, sdger Roger Gustafsson.

Den sista 578-Bruunetten gick till
Vastergétliand

En mycket framgangsrik skogsmaskinepok &r slut. |
och med att den 685:te skotaren Bruunett mini 578F
ldmnade verkstdderna i Filipstad i bérjan av april er-
sétts den numera helt av efterféljaren 678F.

Den lycklige mottagaren av den 685:te succemaskinen
ar entreprendr Roger Gustafsson, Vegby. Han kor at
Sydved och borjade 1976 med en Lill-Nalle. Tre ar se-
nare fick han sin forsta Bruunett som han blev sa nojd
med att det nu fick bli ytterligare en.

- En helt idealisk maskin i den hér terrdngen, séger
Roger. Nar sa samarbetet med Bruun och nu OSA-
folket &r bra, ser jag ratt ljust pa framtiden trots "'sur-
skogsmorkret’” har i Sverige.

SYSTEM instammer och hoppas att Roger far bade
lbnsamhet och arbetsgladje i den sista 578:an. Och
vem vet, kanske det blir en 678 néar den tiden kom-
mer? GL

Liten maskinféorarfilosofi

Det finns dom som sédger med lycklig min
jag gér det i skogen med en Blondin
Sjélv tanker jag da att det kanske &r rétt
men nog vill jag géra’t pa mitt lilla satt
Det gar ju sa smidigt, det gar ju sa l4tt
att géra't i skogen med en Bruunett.

Med hélsning fran en som gér
det med den 270:de Bruunetten!
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De forsta proven utférdes hos

Korsnds-Marma pa Bollnés forvalt-
ning, dar maskinen justerades och
trimmades. Nu &ar maskinen pa
Gévle forvaltning, dar den kors i
gallring.
— Jag kan kora ett helt skift utan
att bli trétt. For nu sitter jag sa att
jag ser vad jag g6r utan att an-
strdnga mig. Det fick jag gdra nar
jag satt langt ifran kranen, sdger
Hans Bostrém som har varit med
om manga steg i maskinutveck-
lingen under aren.

Vad ariser du om kranréckvidden
(6,3m)?

- Kranrdckvidden &r precis vad
som behdvs. Och med hjélp av til-
ten kan jag 6ka rackvidden och ta
“"bakom” stadende tréd utan att or-
saka skador. Kranen &r verkligen
smidig.

— Se sa fint maskinen sparar och
tar sig fram. Det &r bara att kéra pa
utan att tdnka pa motordelen. Den
sparar exakt och férarmiljon ar for-
trafflig. Jag sitter bekvamt over
boggin i en tyst hytt. Jag hér inte
ens att motorn gar, fortsatter Bo-
strom.

Vad énskar du mer?

— Jag vill ha las pa det rejéla férva-
ringsutrymmet framfér den stora
brénsletanken, sédger en néjd Hans
Bostrém.

Hyttplaceringen?
— Var langa erfarenhet av en-
greppsprocessorer visar att hytten

- Jag ser och nar dit jag vill. Till och med
"bakom” staende trid. Ogonkontakt hela
tiden, framhaller Hans.

‘Jag hor inte att motorn gar’

- ;

ar placerad pa ratt stalle fé6r basta
sikt och arbetsmilj6, sager sektor-
chef Carl-Ake Wahlin.

— Har sitter féraren pa férsta par-
kett och forflyttar maskinen med
ett 1att pedaltryck, sdger instruktér
Osten Thoresson.

Hur ser resultatet ut efter maski-
nen?

— Det ser bra ut, sdger skogsmés-
tare Roland Larsson nar han in-
spekterar det gallrade bestandet.
Den kvarstaende skogen har mind-
re skador an vanligt. Féraren ser
verkligen vad han gor.

ENGREPPSPROCESSOR
OSA 250/374/GP

ENGREPPSSKORDARE
OSA 250/374/GS

Denna kommentar félldes spon-
tant av provféraren i OSAs nya
engreppsskdérdare/processor nér
han férsokte starta motorn och
den redan var igang.

iR

— Nu kér jag ett helt skift utan att trétina, siger “testpiloten” Hans Bostrom till
Roland Larsson.

P

Férutom OSA 250/374/GP en-
greppsprocessor provar Gavle for-
valtning OSA 706/250 skdrdare.

— Provet syftar till att utreda om vi
kan l6sa vart maskinbehov med
mesta mojliga standardisering. Det
ar klara fordelar i alla led; reserv-
delar, utbildning, felsékning m m,
om sa mycket som mojligt ar lika.
Detta &r viktigt for att halla total-
kostnaden nere, s&ger Roland
och fortsétter:

- Vilken bra framkomlighet
706/250 skdrdaren har. Det var en

JEH
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