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Facit for 1986 - framgang och stabilisering

o

Karl-Erik Ivarson glads at den uppatgaende trenden for mark-
nadsandelarna.

Under aret har den svenska marknaden utvecklats
béttre dn vara prognoser. Och pa skotarsidan har
den nedatgaende trenden vént och antalet leverera-
de maskiner ser ut att évertriffa ar 1985 med nagra
enheter. Vi haller var marknadsandel och det under-
stryker var stillning som den klart ledande leveran-
toren av skogsmaskiner.

Gallringsskdrdarna har gjort succé

Vara gallringsskdrdare har kraftigt Okat sin volym av
forsaljningen. Det har medfort att vi under aret varit
tvungna att 6ka produktionen for att tillfredsstélla
kundernas efterfragan.

Tvagreppsskodrdarna har en stabil och nu nagot
oOkande efterfragan. Ny teknik med datoriserat styr-
och métsystem skapar helt nya mdjligheter att aptera
traden pa ett optimalt s&tt. Enligt var bedémning kom-
mer det att innebéra att maskintypen gar mot sin
renassans.

Utveckling och utbildning

Utvecklingen har bedrivits i samma hdga tempo och
vara produkter har stabiliserats pa en hég niva. Re-
surser har bl a inriktats pa att 6ka maskinernas tillfor-
litlighet, vilket hdjer produktionen och darmed ocksé
I6nsamheten.

Var utbildning, som gér det méjligt fér kunden att opti-
malt utnyttja vara produkter, har ékat i savél in-
tresse som omfattning. OSA-skolan kommer i ar att
uppna 5.000 elevdagar, vilket ar ett rekord.

1987 ars program

| vart program f6r 1987, med fyra skotare fran 7 till 18
tons lastkapacitet, aterfinner Du marknadsledare

i varje klass. Kompletterat med fyra avverknings-
maskiner fran bestandsvéanliga i klen gallring till hég-
producerande i slutavverkning, ger det oss en mdjlig-
het att &nnu battre méta marknadens krav pa en le-
dande leverantor.

Nyarsloftet

Nyarsloftet fran oss blir att vi kommer att koncentrera
vara resurser pa att gdra eftermarknaden - service
och reservdelar — sa bra som mdjligt. Du ska som
kund alltid fa den hjélp Du behéver fran oss.

Till alla vara kunder riktar jag ett tack for angendma
forbindelser under aret och en énskan om ett

GOTT NYTT AR for oss alla i skogen.

Karl-Erik

MARKNADSANDELAR SKOTARE SVERIGE
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Bruun System
AB tar hem
strategisk
DDR-order

Bruun System AB, Filipstad har i
dagarna erhallit en betydande or-
der pa skogsmaskiner fran Ost-
tyskland. Det géller fyra skotare av
typ Mini 678 f6r leverans 1986.
Dartill kommer fyra maskiner for
leverans i bérjan av 1987.

DDR har ett stort gallringsbehov i
sina skogar som i stor utstrackning
har planterats efter kriget. Mini 678
har efter omfattande prov visat sig

vara ratt maskintyp. Da marken
ofta ar kanslig for korskador har
man satt stort virde pa 678:ans
laga marktryck.

Den nu tecknade ordern ar strate-
gisk eftersom den markerar ett typ-
val och sannolikt kommer den aft
foljas av order pa ytterligare ett be-
tydande antal enheter under de
narmaste 5 -6 aren.

OSA AB inleder samarbete med
Timberjack Inc.

| dagarna har OSA AB tecknat ett
samarbetsavtal med det valkanda
kanadensiska skogsmaskinféreta-
get Timberjack Inc. Avtalet innebéar
ett samarbete som i férsta hand
géller marknadsforing av Timber-
jacks och OSA-gruppens produk-
ter. Pa sikt beraknas samarbetet
dven kunna berdra utveckling och
licenstillverkning.

Genom avtalet kommer OSA-grup-
pens produkter att kunna séljas
genom Timberjacks marknadsor-
ganisation. Det ger OSA-foretagen
nya och betydligt stérre méjligheter
att 6ka sin marknad i Nordamerika.
Det galler i forsta hand klambanks-
lunnare och skotare. Men aven av-
verkningsmaskiner sasom skérda-
re och processorer ar aktuella.

Samarbetet innebar ocksa att Tim-
berjacks produkter kommer att
marknadsforas genom OSA-fére-
tagen i vissa dverenskomna lander
i Norden och Osteuropa. Det géller
dock ej Ungern och Jugoslavien.
Timberjacks aterforséaljare i Vast-
europa paverkas ej av avtalet.

Timberjack ar en av de stdrsta och
mest respekterade skogsmaskin-
tillverkarna i Nordamerika. Huvud-
kontor och fabrik &r belagna i
Woodstock, Ontario, Kanada. Pro-
duktionen omfattar i dag framst
lunnare. Men man har en stigande
efterfragan pa fallare-buntare och
kvistare som ocksa ingar i produkt-
programmet.

Under senare ar har det nord-
amerikanska skogsbruket visat ett
Okat intresse for de hogmekanise-
rade avverkningsmetoder som an-
vands i Skandinavien. Det har varit

ett viktigt skal fér det ingangna
samarbetet.

[ OSA-gruppen ingar OSA AB,
OSA FORSALJNINGS AB, Bruun
System AB i Sverige, Lokomo
Forest Oy med Joensuu verkstader
i Finland och Cemet-Agrip i Frank-

Timberjacks huvudkontor i Woodstock, Kanada.

rike. OSA-gruppen tillhér Rauma-
Repola koncernen.

Tillsammans blir OSA-gruppen och
Timberjack Inc. den klart ledande
leverantéren av skogsmaskiner i
varlden.

erbjudande pa
* Torkarblad

* Sandviks sagsvard, 86-
och 87-serien

* Lampsats
* Dynsats fér Viking 303-stol

nings AB i Alfta.

Missa inte tillfalliet!

Du kommer vél ihag att utnyttja vart "checkhéfte” med héstens fina

Vénd Dig med fortroende till vara servicelamnare eller till OSA Forsalj-

* Filter

* Hultdins Compaktgripare
* Batteri 12 V - 80 Ah

* OSA-jackan
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Naér startade
mekaniseringen?

— | stort sett bériade mekanisering-
en efter kriget, berattar Nils Hed-
man. Vi hade da mdjligheter att till
svenskt skogsbruk anskaffa en hel
del dverskottsmaterial fran krigets
dagar. Det var bade de bekanta
sndvesslorna och begagnade
stridsvagnar. Vem minns inte Nils
Hultmarks transporter med "half-
trucks’ pa gamla kramforsbolaget.
Under 50-talets férsta ar borjade
hjultraktorer mer och mer komma
in i skogsbruket. For att forbattra
framkomligheten utnyttjade man
bl a sndépackade vagar. Under den
har perioden, alltsa mitten av
50-talet, var sldapfordonen i prin-
cip utrustade med medmontage
under vintern och hjulmontage un-
der sommaren.
Halvbanden hade blivit mer anpas-
sade till skogsbruket. Sa utveckla-
des hjulmontaget pa slapfordonen
genom att forses med band, vilket
gjorde att man i princip anvande
hjul i kombination med band aret
runt. En stor betydelse hade har
den slépfordonstavling vi 1954 ge-
nomforde i regi av SDA, MSA och
VSA, dar bl a OSA deltog med flera
ekipage.
Vi fann under den har perioden att
den konventionella jordbrukstrak-
R T 5 {tis
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dens forsta specialbyggda skogsmaskin.
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Den legendariska Bamsen fran OSA var Sveriges och kanske vérl-

Nils Hedman, Modo, berattar

Med undantag av en kortare period som flygare i ungdomen har Nils
Hedman varit skogen och skogstekniken trogen. Sina forsta laroér fick
han hos Bror-Lage Hellman pa Kopparfors AB. 1953 bérjade han en
intressant period vid SDA (Skogsarbetens féregangare) dér han kom i
kontakt med Bosse Hedegard och Karl-Einar Malmberg, som bada
belytt mycket for skogsbrukets mekanisering.

Efter en 14-arsperiod hos Billerud AB, dér han naturligivis arbetade
med skogsteknik, kom han till MoDo 1970 som skogteknisk chef. Nils
Hedman har haft férmanen att aktivt vara med i skogsbrukets mekani-
sering under dess mest intensiva skede. Men nu efter 17 ar vid MoDo
réknar han med att trappa ner nagot och syssla mindre med den rena
tekniken och nagot mera pa avtals- och utredningssidan.

torn utrustad med halvband hade
manga svagheter.

Samtidigt utvecklade man ocksa
helbandsutrustningar for bl a Fiat
och Oliver traktorer. Och sa sma-
ningom féddes den legendariska
Bamsen, som blev Sveriges och
kanske ocksa varldens forsta spe-
cialbyggda skogsmaskin. Bamsen
tillverkades i éver 700 exemplar
och lange var Bamsen den mest
salda skogsmaskinen i Sverige.
Halvbanden utvecklades senare till
3/4 band. Den kanske populéraste
3/4-bandaren var OSAs Nalle.

Lastningen var ett problem

Ofta lastade man fér hand med
hjalp av s k timmerhéast och tim-
merknekt. Men da arbetet var tungt
sOkte man olika lésningar pa me-
kaniseringen.

De férsta lastapparaterna var i re-
gel mekaniska kranar utrustade
med vinsch. | bdrjan skbttes
vinschningen fran trakiorn vilket i
regel medférde att man maste vara
tva man som arbetade runt maski-
nen. Sa smaningom komplettera-
des den mekaniska vinschningen
med elmandvrering. Och sederme-
ra ersattes elkabeln med radiout-
rustning sa att féraren kunde fjarr-
dirigera invinschningen av lasset.

| slutet av 50- och borjan av

Nils Hedman drémmer sig tillbaka i tiden
med sina foton.

kranarna s& smaningom komma in i
skogsbruket.

| mitten av 60-talet kom
skotarna

— Jag minns att davarande chefen
fér Varmlands Skogsarbetsstudier,
Anders Staaf, varit till Kanada och
sett ett antal maskiner som enbart
hade hjulmontage. Pa VSA fastna-
de man for Anders Staafs idéer,
och dar utvecklade man den férsta
riktiga skotaren, som fick namnet
Bruunett, efter konstruktéren Lars
Bruun. Fortfarande utnyttjade man
standardkomponenter fran jord-
brukstraktorn.

Sedan dess har utvecklingen av
skotaren gatt vidare. Utseendet
kanske inte har forandrats sa
mycket men daremot har bl a ergo-
nomin, kvaliteten och transmis-
sionsprincipen utvecklats.

Mekanisering av
avverkningsarbetet startade
i bérjan av 60-talet

— En av de f6rsta avverknings-
maskinerna som togs fram var
Kvisslaren som SCA provade un-

60-talet bérjade de hydrauliska

Stor-Kalle, en pa sin tid populdr trekvartsbandare fran OSA.
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868:an fran 6S

der nagra ar. Samtidigt byggdes
det s k Sundssystemet ut. Bada
systemen var stationéra och det
innebar att man maste skaffa lun-
nare som drog fram hela trad till
avverkningsplatsen.

| slutet av 60-talet borjade man
fundera pa ait gbra kvistnings-
maskinen mobil. Resultatet blev
den sedermera valkanda Logman.
Ungefar samtidigt bérjade de forsta
processorerna komma ut i forsdks-
stadiet. Bl a konstruerade pa sin
tid Olle Herolf, SCA, den forsta
kvistaren-kaparen kallad Sundmo-
bilen.

Mekaniseringen av avverkningsar-
betet borjade ta fart vid évergang-
en till 70-talet. Under den 15-ars-
period som gatt sedan dess har
skogsbruket mekaniserats i myck-
et stor utstrackning. Fran de
férsta kvistningsmaskinerna har vi
passerat Over kvistare-kapare och
fram till skérdare.

Bara for nagra ar sedan hade man
svart att tanka sig skordare i gall-
ringsskogen. Men i dag &r vi i full
fard att inféra bade processorer
och gripskoérdare i gallringsarbetet.
Och dessutom till mycket goda re-
sultat bade kostnadsmaéassigt och
biologiskit.

Vilka var de viktigaste land-
vinningarna?

— Jag tycker att det finns i varje fall
tre klara tillfallen nar mekanise-
ringen fatt en extra puff framat.
Den forsta var utan tvekan nar
halvbandet gjorde sitt intag och
plétsligt skapade en hygglig fram-
komlighet for jordbrukstraktorn i
skogsbruket.

Det andra tillfallet var nér hydrauli-
ken fick tillampning i skogen. Det
var framst i form av hydrauliska
kranar. Jag tror att det betydde
mycket for arbetets-férenkling och
framfor allt for sékerheten i skot-
ningsarbetet.

T T
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skotare.
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A dr med sina 1700 enheter varldens mest salda

Halvbandet skapade
en hygglig framkomlig-
het for jordbrukstrak-
torn,

Det tredje framsteget var nar den
stora hjulskotaren med i stort sett
synkroniserad drift och midjestyr-
ning introducerades.

Vad har mekaniseringen be-
tytt for skogsarbetarna?

- Tidigare var skogsarbetet i stor
utstrackning ett vinterarbete med
de bekymmer som fanns med snd
och kyla. Genom mekaniseringen
har det nu blivit ett aretrunt-arbete
med stdrre mdjlighet till full syssel-
sattning.

Da maskinen producerar mycket
mer &n huggaren och gar i stort
sett aret runt har antalet aktiva
skogsarbetare minskat patagligt.
Det ar en trend som kommer att
fortsatta ett tag till.

Under den héar perioden har ar-
betsmiljon for bade huggare och
maskinfdrare andrats radikalt. De
forsta skogsmaskinerna saknade
bade hytt och éver huvud taget
komfort av nagot slag. De gamla
stolarna var av slattermaskinsmo-
dell och enda komforten var ett
renskinn pa stolsitsen.

Nar hydraulkranarna inférdes var
ofta placeringen av reglage, ror-
dragning osv i sadant utférande att
det i dag inte alls skulle accepte-
ras. Ofta fick férarna vid lastningen
sté bakvanda eller sta pa kna.

Speciellt pa det har omradet tycker
iag att utvecklingen gatt fantastiskt
fort och dagens hydraulik och da-
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Logman tillhérde de forsta mobila kvistningsmaskinerna.

gens styrning av arbetsoperatio-
nerna ar sadana som man pa 50-
talet inte ens drémde om. Vi far
hoppas att den har utvecklingen
inte staller for stora krav pa fram-
tidens operatérer, vad det géller
uppgifter att skdta moderna data-
system och att klara underhall och
service pé maskiner med avance-
rad teknik.

Vad énskar du dig av skogs-
mekaniseringen framéver?

- Ett dnskemal ar att vi kan férbatt-
ra driftsékerheten ytterligare. Det
kan uppnas genom att 6ka séker-
heten hos maskinkomponenterna.
Samtidigt tycker jag att man inte
bér géra maskinerna alltfor kom-
plexa. Om man fér in en avancerad
teknologi maste man kréva att den
ar driftsaker och att den kréver ett
minimum av tillsyn och underhall.
For att begransa prisékningarna pa
maskinerna ar det viktigt att serie-
storleken blir stérre. Man kan kon-
statera att den mest frekventa
maskintypen nagonsin i svenski
skogsbruk — OSA 868 - inte har
kommit ut i mer &n ca 1 700 exem-
plar. Darfér féljer vi med stort in-
tresse det strukturarbete som OSA
och Rauma-Repola har medverkat
till. Jag ser det som ett viktigt steg
pa vagen mot langre maskinserier
och sa billiga och bra maskiner
som mojligt fér oss brukare, slutar
Nils Hedman.

as'
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Dirfor bytte vi OSA 706/250 processor
mot en ny OSA 706/250 skordare

I skogarna utanfér Kalmar traffar vi regionchef Nils-Erik Jonsson,
skogsméstare Lars Pagels, avverkningsledare Ingvar Jonsson och
férarna Kenneth Karlsson och Ove Eriksson. Alla fran Sddra Skogs-

dgarna. Och alla beundrar det nya forvérvet, en OSA 706/250 skérdare.

— Det &r med sorg i hjartat vi skiljs
fran var gamla trotjanare OSA
706/250 processor, beréttar Nils-

Sédra Skogsadgarnas regionchef i Kalmar,

Nils-Erik Jonsson, & ndjd med OSA
706/250.

Erik Jonsson. Den har verkligen
varit I6nsam for oss. Vi képte den
av OSA 1982 och priset var

950 000 kronor. Nar vi nu skiljs
fran den i oktober 1986 har vi kért
den i drygt 10 000 G15h. Avverk-
ningsvolymen har uppgatt till

175 000 m®f och de totala intékter-
na till 4,3 miljoner kronor.

— Det tekniska utnyttjandet har
uppgatt till ca 74 % och presta-
tionen per timme till 18,3 m3f. Vi
har haft en mycket god férrantning
av den gamla processorn. Och nar
den nu faller for aldersstrecket hos
oss hoppas vi att den nya 706/250
kommer att ge samma gladje.

Dérfér valde vi en OSA igen

—Viansag att OSA 706/250 skor-
daren hade en hoégre produktion
och béttre aptering an vissa kon-
kurrentmaskiner. De tidigare pro-
blemen med underhallet har blivit

Skogsmiistare Lars Pagels, Sédra Skogs-
#garnas skogstekniske expert, tycker det
4r glddjande att den nya skordaren har en
mer avancerad apteringsutrustning vilket
mojliggdr ett bitire ekonomiskt utnyitjan-
de av tréddet.

betydligt battre. Men kanske det
viktigaste ar att vi varit sa ndjda
med den tidigare OSA-processorn
och med OSA 6verhuvud taget.

— Darfér hoppas vi att den nya
skordaren ska bli lika [dnsam for
oss, slutar Nils-Erik Jonsson.

SYSTEM

Den nya skérdaren blir
effektivare

— Naturligtvis &r den nya skdrdaren
modernare och effektivare &n den
processor vi bytt ut, sdger Lars
Pagels.

| jAmforelse med den &ldre proces-
sorn har den nya skoérdaren féll-
don och det bér minska fallnings-
kostnaderna. Dragkraften i matar-
valsarna ar forarna speciellt impo-
nerade av. | jAmforelse med den
aldre maskinen har den nya
706/250 fatt en dragkraftsokning
pa ca 40 %.

En stdrre kran med hogre kapacitet
och en hojning av dieselmotor-

Avverkningsledare Ingvar Jonsson.

En skotare som bara gar och

Y
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Férarna Kenneth Karlsson (t v) och Ove Eriksson &r ndjda da de kunnat visa att &ven

foretagsdgda maskiner kan bli ekonomiska.

effekten &r nagra andra férbatt-
ringar pa den nya maskinen.
Dessutom har den fatt en mer
avancerad apteringsutrustning
med bl a 10 valbara langder. Det
tycker jag ar gladjande. En battre
aptering ger ett mer ekonomiskt ut-
nyttjande av tradet. Och det ger
férutsattningar fér vara virkesleve-
rantérer att fa ett hogre virkesvar-
de.

Allt det har innebér att den nya
skdrdaren bor bli effektivare.

Det ar viktigt med lagarbete

- Betraffande den férra maskinen
s& var tanken fran bérjan att den

Det virke som producejrgs av Sddra Skogségarnas skérdare OSA
706/250 kirs ut aven OSA 260 skotare, som dven den ags av Sédra
Skogsdgarna. Tillsammans bildar de ett flexibelt och effektivt avverk-

ningssystem.

Skotaren har pa 2,5 ar kort ut drygt
87 000 me3f och det &r imponerande.
Genomsnittsprestationen har legat
pa drygt 22 m3i/G15h. Medan
706/250 har kort i forlangda skift
s4 har 260 skotaren enbart kort i
8-timmars skift.

— Jag trivs jattebra med maskinen,
sager Rune Hallin som ar skotarfo-
raren. Det 4r inga stdrre problem.
Nagra sma problem med EHC har
jag dock haft tidigare.
Hydrostatdriften ar suverén i ter-
rangen och maskinen erbjuder en
utmarkt férarkomfort. Det tycker

‘jag &r ett stort plus.

- Vi flyttar mellan avverkningstrak-

terna ratt ofta har nere da genom-
snittsavverkningen ligger pa ca
500 m®. Det blir ratt sa mycket vag-
korning. Jag forsdker kora utan
band sa mycket som méjligt. Det
blir kanske ca 20 — 30 % av kor-
ningarna som jag &nda maste an-
vanda banden.

— Tidigare korde jag Lokomo 928. Jag
hade den néstan i nio ar och hann kdra

14 000 timmar med den. Men visst &r det
skillnad vad det giller komfort nér jag jdm-

" for med OSA 260, siger Rune Hallin.

skulle ga 40 % i gallring och 60 % i
slutavverkning, berattar féraren
Kenneth Karlsson. Men péa grund
av att det fanns sa mycket gammal
skog kom slutavverkningarna att
dominera. Hur det blir med den nya
skdrdaren ar svart att saga.

Det ar viktigt med ett bra lagarbete
och jag tycker att det har fungerat
véldigt bra i vart arbetslag. Det
kanske ar en av férklaringarna var-
for den férra maskinen visade séa
goda resultat. Jag tycker det ar
trevligt att vi har kunnat bevisa att
aven foretagségda maskiner kan
bli ekonomiska, slutar Kenneth.
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OSA 707/280 - en skordare for framtide

| dagarna har den nya tvagreppsskérdaren OSA 707/280 kommit ut pa
marknaden i O-serie. Den &r uppbyggd pa manga ars erfarenheter av
processorer och skérdare. Dessutom har vi infort en ny teknik som gér
det mdjligt att utnyttja trédet pa ett mer ekonomiskt sétt. Det bér ge en
béttre lonsamhet bade fér maskindgaren, skogsédgaren och sagverks-

dgaren.

Utvecklingen

Avverkningsmaskinerna var fran
bérjan rena produktionsmaskiner,
dar det viktigaste var att producera
s& mycket virke som mdjligt till sa
lagt pris som mojligt. Piggvalsmat-
ningen gav virkesskador som var
besvarande for vissa sortiment sa-
som sagtimret. Och langdmatning-
en var i borjan inte den bésta.

| det andra utvecklingsskedet bér-
jade skogsbruket och skogsindu-
strin stélla krav pa mindre virkes-
skador. Det gav till resultat att vi
som tillverkare inférde gummihjuls-
matning.

Under det tredje skedet dar vi nu
befinner oss ar utvecklingsarbetet
inriktat pa att hoja virkesintakter-
na. Det ska uppnas genom att
skérdarna kommer att utféra ett
kvalitativt battre arbete genom op-
timering av virkesutbytet.

Intédkts6kning med hjdip av
dator

Enligt Skogsarbetens kalkyler ska
en 4-procentig hdjning av virkes-
vardet, i en normal timmerskog,
Oka intdkterna med hela 250 000
kronor per skérdare och ar. En inte
sa féraktfull summa pengar. Du
kanske fragar dig hur du ska kunna

hdja virkesvérdet. Jag ska peka pa
nagra mojligheter som 707/280
kan erbjuda dig.

Genom att anvanda gummihjuls-
matning vid kvistning och en kedje-
kapsag med extremt hég kapacitet
vid kapning minskar du en stor del
av de mekaniska virkesskadorna.

Om du ska komma langre maste du
utnyttja tradet battre, dvs att gbra
en béattre aptering.
707/280-skérdaren ar utrustad
med ett microdatorbaserat styr-
och métsystem, DAPT (datorstédd
aptering), som ger féraren besluts-
stdd vid apteringen. DAPT bestar
av en styrdator for styrning av upp-
arbetningsenheten och en berék-
ningsdator for aptering. Berédkning-
en kan endera styras av avsmal-
ningsvillkor eller ocksa efier pris-
lista. Det senare, prislisteaptering-
en, ar det mest avancerade. Det
tillater optimal aptering.

| dagsldget finns prislisteaptering
endast pa 707/280 skdrdaren.

Vid kvistning av tradet mats langd
och diameter kontinuerligt i sam-
band med kvistningen. Det ger da-
torn information fér berdkning av
stamformen. Datorn jamfér darefter
de olika apteringsalternativen i
prislistan, varefter det alternativ

Minispaken ger mdojlighet till stod for hela
armen. Datorpanelen med bildskérm ar vl
synlig.

som ger storsta intdkten presente-
ras for fbraren pa en bildskarm.
Féraren, som alltid ar éverordnad,
kan valja mellan automatisk apte-
ring eller utnyttja DAPT f6r besluts-
stéd vid manuell aptering.

Ger produktions- och
driftsdata

DAPT-systemet registrerar I6pan-
de trédslag, sortiment, antal,
langd/diameter och volym. Datorns
register kan skrivas ut pa printer
for forarens information, eller lag-
ras pa datakassett fér anvandning
pa skogskontoret. Och darifran
vidare via telenéatet till 6nskad
plats.

Felsokningen forenklas

DAPT ger ocksa mdojlighet till for-
enklad felindikering och logisk
felsdkning. Med hjalp av det logis-
ka felsdkningsprogrammet kan fo-
raren snabbt fran sin plats i hytten
stélla en diagnos pa vad som orsa-
kat felet. Felmeddelandet far han i
klartext pa bildskéarmen direkt un-
der drift.

Erbjuder manga intressanta
mojligheter

Den nya OSA-skdrdaren ar kon-
struerad med ny teknik och byggd
for framtidens krav. Den ger oss
nya mdjligheter att héja virkesvar-
det samtidigt som den erbjuder
storre forutsattningar fér en admi-
nistrativ rationalisering i skogsbru-
ket.

OSA 707/280 - en skdrdare med manga
mdjligheter.

'6§SA-d;|gar~n'a

— succen fortsatter

"Nér jag far ndstkommande ars kalender noterar jag férst av allt tva
saker. Vecka 43 och sedan &lgjaktsstarten.”

Att skogsfolket jémstéller OSA-dagarna med den nést intill heliga
dlgjakten visar vilket hégt betyg man ger vdara maskinvisningar. Vecka
43 hos OSA é&r ett arrangemang skogsfolket inte missar. Ovanstiende
&r ett av manga positiva uttalanden vi hérde under veckan. (GI6m inte

att notera vecka 43 1987!1).

1 700 entusiastiska besdkare fick
se totalt 15 maskiner, vilka presen-
terades i en tuff slutavverkning och
lagom tat gallring. Skogsvarden
representerades av tva markbere-
dare och tva flisskordare. En 16v-
slyrdjare monterad pa en 678 F av-
slutade maskinkavalkaden.

Manga tyckte sig se det gamla fina
OSA. "Svenskt skogsbruk kan an-
das ut — OSA har lyckats! Ni har

V¥ OSA 250 med Wadell markfrés.

SYSTEM

{ A 10 nationers fléggor
inramade samlings-
platsen.

[
Karl-Erik lvarson hal-
ler "morgonbdn” i tél-
tet. Dvs en kort genom-
gang av OSA och
SMGs organisation fo-
re dagens visning.

Besdkarna fick inte ba-
ra se 15 intressanta
maskiner. Visningsrun-
dan pa ca 2 km gav
dven en lagom mo-
tionspromenad.

lyckats med struktureringen av _
skogsmaskinbranschen — program- |
met idag ligger ratt. Vi tror pa Era
satsningar.”

Det kanns tryggt for oss som till-
verkare att fa detta gensvar fran
brukarna. Vi har alltid framhallit att ke 4 L ERT i :
det goda samarbetet med svenskt A Hans Pilkvist, Sydved, &r en trogen OSA-

= 2 i supporter. Hir i samtal med Thure Sahlén,
skogsbruk &r en av vara viktigaste OSA. Skall vi gissa att diskussionen rér
styrkefaktorer.

servicefragor?

Manga entreprendrer besdkte visningarna
WV bl a Ake "Mjuk” Nilsson fran Svirdsjé (mitten).

:
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| Goran Junevik, OSA kdm-
menterar arets visningar

S ~ tillsammans med markvér- ; : . - - ' i o e @
A Fran Norge deltog bl a darca GiGts Edhbin oof b _ . A Per Lindén, SCA, framfér-

e o £l Helgs Hdaat. > '? | BSA for "en proffeia vi

sen, Eik. L o _ . - or "en proffsig vis-
Hér i samsprak med : ning med rétt produktpro-
Jan Abjorn, OSA ex- o : ’ : gram’.

s e : port. ; . . . :

¢ A Efter demonstrationerna

: blev det tillfélle att ndrma-

re rs';tudera n.=ztsp?_| Ta}.‘skg\ : - \ e : <

0C1 aggregar. Lidr.ar do ‘ , 1 ' [ : Det glada génget "Osten

OSA 735/45 som kritiskt - - med resten” underhdll vid

granskas. _ _ - i . 7 : Ol-Anders.

< Nils Hedman, MoDo och
Martin Ostberg.

>

Det vittnar om stor skadespe-
larkonst att fasta en OSA-nal
pa ett rockslag sa att allmént
. : 1 jubel uppstar. Karl-Erik Ivar-
A Aldst, mellan och yngst. Olle Herolf, fd son dekorerar.

SCA, Roland Ericsson, Kopparfors och Bo

Morenius, Stora inbegripna i ett, far vi hop-

pas, givande meningsutbyte.

) Dagens intryck summeras under
WV Miljén pa Ol-Anders skapar en gemytlig stimning. triveamma former. v

mning blir allt van-
ligare pa vara maskinvis-
ningar. Tore Rautila, SCA
filmar.

Pa Master 280 premiér-
visades OSA 762 en-
. greppsskérdare med da-
' torbaserad aptering.
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OSA Férsélinings AB.

kunder har vi réttat till de flesta.

OSA 250 vidareutvecklad

OSA 250 &r en av de maskiner
som ingar i OSAs framtida maskin-
program. Under det senaste aret
har darfor flera viktiga utvecklings-
steg tagits, t ex den justerbara
styrleden (midjan) med koniska
rullager, kraftfullare hydraulik, bog-
gieladorna, lastbanksprofilen och
en rad hogintressanta detaljer
bade pa el- och hydraulsidan.

En sak kan vi definitivt sla fast:
OSA 250 "lever” och kommer att
"leva”. Darfér kommer ni i framti-
den ait marka ytterligare férand-
ringar, betingade av bl a kunders
krav, nya och béttre kbpkompo-
nenter, effektivare nykonstruktio-
ner.

Leif Johansson, Vasterfar-
nebo

Fér att félja upp en OSA 250 be-
sOkte vi Leif Johansson i Vaster-
férnebo. Leif &ger nu sin andra
OSA 250 och kér den i skift med
Hans-Olov Aldén som varit anstéalld
i bver 7 ar.

De upptréader i diskussionen som
ett mycket val sammansvetsat
team. Leif sjélv har 6ver 20 ars er-
farenhet som maskindgare och
entreprendr.

Gustafsson.
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OSA 250 har givetvis haft problem, liksom alla andra skogsmaskiner,
men genom ett fértroendefullt och framtidsinriktat samarbete med véara

Startade med en Buster

Férsta maskinen var en Buster.
1971 koptes den forsta Blondinen
som sedan fdljdes av ytterligare 2
stycken. 1981 kom "kicken” da
den forsta OSA 250 képtes. Vilken
nu foljts av en 1986 ars OSA 250.

Mélarskogs Sala region

Inom Vasterfarnebo-Karbennings
och Kila-Flackebo skogsbruksom-
raden med ca 3,5 mils radie fran
bostaden i Vasterfarnebo har Leif
och Hans-0Olov sina arbetsobjekt
belagna.

Bade gallring och slutavverkning
savél motor-manuellt som med
skérdare, OSA 706/260, férekom-
mer. Det motor-manuella arbetet
sker foretradesvis i gallring.
Avverkningarna ar relativt stora
och det blir i genomsnitt minst en
forflyttning per vecka.

Langkran praktiskt anvédnd-
bar

De har valt att ha lang kran pa sin
OSA 250 for att klara ett accepta-
belt stickvagsavstand pa min 25 m
i gallringarna. Dessutom ar lang-
kranen mycket praktisk i slutav-
verkningarna, da de skall undvika

OSA 250 - framtidens skogsmaskin!

Ar OSA 250 fortfarande en framtidsmaskin? En maskin som OSA sat-
sar pa? Detta dr nagra fragor som manga maskinképare stéller till oss i

Lgif Johansson trygg och idérik entrepre-
nor.

att kéra pa riset och darigenom
minska féroreningarna i det. Darfér
kor de ocksa bara varannan skor-
darvag. Riset flisas upp till skogs-
energi, en mycket stor och gangbar
metod inom omréadet.

Besvirliga ytstrukturer

- Langkranen kommer ocksa vél
till pass pa vara svagt barande
marker och de ofta steniga backar-
na. Den ger ett mindre antal dver-
farter, vilket skonar bade maskin
och férare, séger Leif.

— Ar stabiliteten tillrécklig?

- Ja, svarar Leif och Hans-Olov,
det &r inga problem. Det nya midje-
laset ar suverédnt. Det haller maski-
nen i ett sékert grepp och ger den
stabilitet som en maskin med lang
kran skall ha. Genom att vinkla
maskinen kan rackvidden 6kas
med drygt en meter. Detta konst-
stycke kan vi utféra tack vare
maskinens stabilitet.

8 hjul och hydrostatisk drift

— Det var inget svart val att vélja
8-hjulsvarianten, sager Leif. Vi har
stenigt och manga omraden med
dalig barighet, i bada fallen &ar 8
hjul en klar férdel.

— Ar hydrostatisk drift pa skotare
nédvandigt?

- Ja, svarar Hans-Olov, det &r
minst lika viktigt pa en skotare som
pa en upparbetningsmaskin. Man-
Ovrerbarheten som hydrostaten ger
&r skonsam och kapacitetshdjande.

Hans-Olov Aldén rutinerad maskinférare.

Snabba korrigeringar. Slépper ald-
rig handgreppet fran kranreglaget.
Korningen blir mycket enklare,
sakrare och smidigare.

Enkel teknik i OSA 250

- Det ségs att OSA 250 ér en
komplicerad maskin, vad tycker ni?
— Fér det férsta hander det séllan
nagot med maskinen. Nar det na-
gon gang gor det, da klarar vi allt
sjalva, sager Leif.

- Da ar ni sékert tekniska snillen.

— Vi har intresse av det vi arbetar
med. Dessutom ar vi intresserade
av att maskinen alltid ar i kdrbart
skick. Det galler ju var inkomst!
Det har nog héant att vi ringt Olle
Svedéker pa OSA och l6st nagot
problem den vagen. Nej, OSA 250
ar tekniskt en mycket enkel ma-
skin. Det haller nog de flesta
férare med om, svarar Hans-Olov.

— For var del var det ganska
enkelt att byta till en OSA 250
igen. En enkel maskin med hog ka-
pacitet. Klarar att bara en lang-
kran, sager Leif.

Forédndringar

— Nagra minus har ni vdl 4nda

hittat?

—Ja, Hans-0Olof, séger Leif, vad &r

det vi vill ha battre 16sningar pa?

% Stegen ar inte bra, vi har tillver-
kat en egen.

# Vivill ha ett platskydd éver
kranventilen, gummimattan ger
inte mycket skydd.

# Proportionell styrning av maski-
nen skall sitta pa kranreglaget.
Nar kommer det? Annars fixar vi

det sjalva.

— | évrigt har ni andrat pa de brister
som vi tidigare muttrade om. Ni pa
OSA lyssnar verkligen nér vi sager
till. Det hander positiva saker.

Vélplanerade skift
— Hur manga timmar kér ni per ar?

- Viklarar nog drygt 3000 timmar,
svarar Leif.

- Da har ni verkligen en hég TU-pro-
cent. Ni har givetvis vél fastlagda
korrutiner.

- Vi har lagt in service mitt pa
dagen under skiftbytet, séger
Hans-Olov. Da &r det ljust och un-
der vissa arstider dven behaglig
temperatur. Vi diskuterar och plan-
ldgger ocksa verksamheten under
denna tid. | gallring kér vi alltid skil-
da vagar. D& stdér man inte den
andres planlaggning.

— l gallring kér vi alltid flera sorti-
ment samtidigt, papekar Leif. Vi
rensar vagen direkt, vilket ger fa
kérningar efter stickvégen. Sorte-
rar gor vi ute vid vagen. Vi férbere-
der och planerar ocksa morkerkdr-
ning under ljusa delen av skiftet.
Forresten ar belysningen suverén,
det &r nastan battre att kéra i mér-
ker &n i dagsljus. | varje fall galler
detta fér gallring. Da undviks blan-
dande solljus och besvarande
skuggor.

Kombinationsmaskin &ar ratt
maskintyp

— OSA 250 ar bade stor och liten,
sager Hans-Olov. Vi har ibland
over 1 km enkel korstréacka, da ar
10 tons lastkapacitet bra. Sparan-
de maskin kraver lite utrymme i
gallring. Hydrostat och 8 hjul ger
skonsam markkontakt och stor
framkomlighet.

o WA Toc
755\
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Skiftbytet &r klart. Leif och Hans-Olov
diskuterar nagra praktiska ldsningar innan
de skiljs for dagen.

Var arbetsmiljo &@r av hgsta
klass

— Nu har vi hindrat Er i nagon timme,
det blir ett hart slit fér er att tjidna
igen detta.

— Ingen fara, svarar Leif, bara bra
att tillverkarrepresentanten dyker
upp aven efter affaren. Kom far du
se skriv- och kaffebordet i hytten.
Detta ar av egen tillverkning. Det
hdjer trevnaden i hytten.

— Komforten i OSA 250 &r sa hog
att taxen min vill aka med i hytten
varje dag. Han njuter verkligen nar
han far félja med. Férresten ar det
inte bara taxen som trivs med OSA
250. Alla inblandade fran markéaga-
re, avverkningsledare till Hans-
Olov och jag sjalv gillar en maskin
som har lag bransleférbrukning
och en framkomlighet i svar terréng
overldgsen alla andra maskiner,
avslutar en ndjd OSA 250-agare.

BT i

Fran vénster: matdosevarmare, skrivbord och torkpappershallare med innehall.
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Sa har har vi lost galiringsproblemet pa
Stora Skog, Halsinglands forvaltning

- Hélsinglands férvaltning omfattar 167 000 ha produktiv skogsmark,
beréttar férvaltare Weine Genfors. Den totala avverkningsvolymen upp-
gdr idag till 510 000 m*fub. Av dessa gallrar vi ca 120 000 m® varav ca
90 000 n® kommer fréan egen skog och &r i huvudsak férstagaliring.
Under ndsta femarsperiod berdknas andelen férstagallring minska

nagoft.

Vi valde engreppsskérdare

— | praktiken hade vi tva alternativ
att valja mellan, ndmligen traddels-
metoden och engreppsskoérdare.
Framfor allt var det pa grund av for
langa transportavstand till den
upparbetande industrin som gjorde
att vi inte valde traddelsmetoden.
Metoden med engreppsskoérdare
passade oss battre. Och vi fann att
vi behdvde ca 10 st gallringsmaski-
ner pa férvaltningen.

Ndédvéndigt med utbildning

— Bo Thor som maskinledare och
Rune Gustafsson, utbildningsleda-
re, lade upp ett program dar vi dis-
kuterade 6 veckors utbildning for
varje maskingrupp. | utbildningen
ingick bl a en biologisk baskun-
skap. Och det tror jag var nyttigt
inte minst for att det visade vilken
vikt vi lade vid en riktig biologisk
hantering av bestanden. Jag vill
ocksd ndmna att OSA-skolan gjor-
de en extra utbildningsinsats pa
den tekniska sidan som vi tyckte
var mycket positiv.

Né&r vi genomfort utbildningen och
grabbarna klarade att gora ett
bade tekniskt och biologiskt riktigt

jobb sé bildade vi arbetsgrupper
om tre man kring varje maskin.
Grabbarna arbetade med arbets-
rotation och sjalva kontrollerade de
sitt eget arbete.

Erfarenheten har visat att vi under-
varderade prestationen hos en-
greppsskérdarna och samtidigt
Overvarderade vi problemen att
decentralisera arbetet.

Det har gatt betydligt béttre
&n vi trodde
— Jag tror inte det var nagon som

trodde att vi skulle kunna klara en
skadebild under 5 % och samtidigt

ha en stickvagsareal pa under 17 %.

| dagslaget har jag for 1986 inven-
terat ca 700 ha och materialet indi-
kerar en skadebild som varierar
mellan 3 -5 %.

Under introduktionen hade vi en
hel del att dnska pa OSAs upp-
backning serviceméssigt. Allt fun-
gerade inte bra. Som orsaker kan
tillskrivas att OSA da befann sig i
omorganisation med allt vad det
innebér och att OSAs engrepps-
skordare da var en helt ny produkt.
Om man ar elak kan man saga att
den inte var riktigt klar. Men nu har

[N R R T

»
bt

I oy - i Stora Sko .
= L
e
» 4+ ==l &3 ., "

Gallring mérkertid kan ibland bli problematisk men det utgér inget hinder.
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Weine Genfors, skogsférvaltare i Hélsing-
land for Stora Skog.

bade produkten och serviceldget
stabiliserats.

Basmaskinen OSA 250 E och tek-
niken har varit bara positivt. Vi har
pa forvaltningen idag 9 st OSA 250
Eva engreppsskordare. Och det ar
ingen tvekan om att den produkt
som i dag levereras ar betydligt
battre &n den forsta vi fick. Vi har
ju ocksa valt att fortsatta med OSA
och har for avsikt att skaffa tva
enheter till, slutar Weine Genfors.

Vi har éverstigit den kalkyle-
rade prestationsnivan med
ca20%

S4& sager maskinledare Bo Thor
och fortsatter: — Om vi tittar pa vara
egna OSA 250 Evasa hardetom
augusti 1986 uppnatt en TU-grad
pa 80 %. Prestationen ligger pa ca
80 trad/G15h och for de basta
maskinerna ca 90 trad/G15h. Vi
raknar successivt med att hdja
prestationsnivan. Nar det géller de
inlejda maskinerna ligger presta-
tionen omkring 100 trad/G15h.

Hur gar det att gallra vinter-
tid?

- Jag trodde inte sjélv att vi skulle
ha kunnat gallra hela vintern 1985,
sager Weine Genfors. Men nu vet
vi att det gick &ven om det var
stora problem nar vi hade 1,5 m
snd i Voxnadalen. Jag blev verkli-
gen férvanad och beundrade det
arbete som bade arbetslaget och
maskinen utforde.

— Vi har dverstigit den kalkylerade presta-
tionsnivan med ca 20 %, séger maskinleda-

- re Bo Thor.

Betraffande gallring mérkertid sa
kan det ibland bli problematiskt
men det utgdr inget hinder.

Sa hér valde vi var en-
greppsskérdare

— Nar valet stod mellan olika
maskintyper av engreppsskdrdare

provade vi de olika typerna som
fanns. Det &r férarna sjalva som
provat och bestédmt vilken maskin-
typ de ville ha. Avgérande faktorer
var att man ville ha en 6-hjulig
maskin, som man ansag gav en
valdigt fin och behaglig miljé.
Dessutom ansag man att den
6-hjuliga maskinen hade en béttre
stabilitet och framkomlighet i ter-
rangen. Det var de viktigaste ska-
len till att vi valde OSA 250 Eva
engreppsskordare.

| skogarna séder om Sdderhamn
traffar vi Hasse Nordgren som ar
en av forarna pa OSA 250 Eva. Det
bérjar lida mot kvéallningen och
maskinens stralkastare sprider sitt
ljus i gallringsskogen.

— Det ar en bra maskin det har i
gallring, tycker Hasse Nordgren
och fortséatter: — Sikten &r ju helt
suveran och det underlattar jobbet.
| bérjan tyckte jag att jag hade det
béttre nar jag kdrde skotare men
nu bérjar jag komma underfund
med maskinen. Det ar klart att det
blir lite jobbigare da jag kor pa
eftermiddagarna nér det bérjar bli
mé&rkt. Da far jag vara lite forsikti-

Arbetslaget per maskin bestar av tre féra-
re. Hir ser vi tva av dem, namligen UIf
Forsberg (t v) och Hans Nordgren.

gare for att inte skada for manga
trad.

| arbetslaget finns dven UIf Fors-
berg och Anders Lindblom. Vi tre
turas om att koéra. Nar jag inte kér
sé faller jag motormanuellt, riktar
svard, filar kedjor, mérker ut vagar
m m. Ja, inte fattas det jobb.

NETER

OSA 762/280 engreppsskérdare

OSA 762/280 E é&r en engrepps-
skdrdare konstruerad i férsta
hand fér slutavverkningar, men
dven andra och tredje galiringar.
Vi har valt en kort hjulbas, fér att
oka maskinens smidighet.

| detta utférande har maskinen
mycket stor stabilitet.

Den hydrostatiska driften ger exakt
kérkontroll i lutningar och besvérlig
ytstruktur. Detta i sin tur hdjer
forarkomforten genom minskade
vibrationer och mjuk gang éver
hindren.

Kranen OSA 395 E &r en ny kon-
struktion. OSA 395 E ar en vikarms-
kran med stor styrka, 155 kKNm,
och utvecklad fér engreppsskérda-
re.

Féraren kan fritt valja fallriktning
inom hela arbetsomradet 2 - 8,2 m.
Vippléanksystemet ger en jamn och
enkel reglerad vipprorelse. Kranen
kan kompletteras for parallellfé-
ring.

Engreppsskérdaraggregatet har
féljande data.

Gummihjulsmatning

Kap- och falldiameter 50 cm
Kvistningsdiameter 4-48 cm
Oppningsdiameter 62 cm
Matningshastighet 3,2m/s
Erforderlig pumpkapacitet 160 -

180 I/min
Erforderligt arbetstryck 24 MPa
Rotator - @GV10

Langdmatningsutrustning Aptor 11
Tradslagsvis programmerbara
langder och diametrar.

10 st valbara langder.
Langdkontroll.

Registrering av antal och volym.
Utskrift.

Felindikering.

Ett kompakt aggregat med pendel-
armsupphangda matarvalsar och
effektiv kvistning.
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Fran fritidshuggning till gallring med

OSA 250 Eva

Tillsammans med bitrddande regionchef Sven-Olov Hornebrandt och
avverkningsledare Stefan Olaisson, Sydved besdéker vi en avverknings-
trakt utanfor Vetlanda. Det é&r en gallring i medelalders skog och den

innehaller en relativt hég Iévandel.

En OSA 250 Eva arbetar effektivt inne i bestindet och ldngre bort
skymtar en man som gér och féller négra évergrova bjérkar. Resultatet
efter gallringen visar att det hdr “arbetsgénget’ kan sitt jobb.

Hér har vi de nyblivna 250 Eva-&garna, Kenneth (t v) och Sven-Erik Nilsson.

OSA 250 Eva ér en idealisk
gallringsskérdare, tycker
Kenneth

— laugusti i ar kdpte vi var nya gall-
ringsskodrdare, fortsatter Kenneth

Nilsson som &ger maskinen till-
sammans med brodern Sven-Erik.

Och nu har den gatt drygt 1 000
timmar.

Visst var vi oroliga nar gallrings-
skdrdaren kom. Det var namligen
var forsta skogsmaskin. Skulle vi
klara av den ekonomiskt och tek-
niskt? Tidigare hade vi enbart hallit
pa med motormanuell huggning.

P i e iy e
BsA 250 engreppsskirdare i arbete.
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Hur gick omstéllningen fran
motorsdagen till gallrings-
skordaren?

— Det ar klart att vi har haft vissa
problem i bérjan. Det var framst
vissa el- och hydraulfel som ibland
var knepiga att klara av. Men vi
hade stor nytta av den utbildning vi
fatt pa OSA-skolan. OSA-skérda-
ren visade sig ocksa vara drift-
séker, sa problemen blev inte sa
stora.

Var erfarenhet av motormanuell
gallring visade sig vara mycket var-
defull né&r vi bérjade kéra gallrings-
skdrdaren. Var kAnnedom om trad-
val och andra biologiska faktorer
gjorde det méjligt f6r oss att redan
fran bdrjan kunna prestera ett gott
biologiskt resultat.

Lars-Olov Johansson &r tredje mannen i
arbetslaget.

Hur arbetar ni med gallrings-
skérdaren?

— Vi arbetar tre man pa en gall-
ringsskdrdare. Tva man borjar pa
morgonen vid 6-tiden. Den ene ska
halla igang maskinen medan den
andre arbetar manuellt med plane-
ring, réjning, fallning av dvergrova
trdd m m. Vid 14-tiden avklaras
service och underhall och samti-
digt blir det skiftbyte. Mellan klock-
an 14.00 - 22.00 ar det den tredje
mannen som kor gallringsskérda-
ren. Arbetsrotationen gbér jobbet
mindre stressande.

Vi &r helt dvertygade om att det ar
billigare att réja med rdjsag fore
gallringen med engreppsskérda-
ren. Och fortfarande &r vi férvana-
de d6ver vad OSA 250 Eva verkligen
klarar av nar bestanden &r lampliga
fér maskinen, avsiutar Kenneth.

Ar skérdaraggregatet OSA
735 lampligt stort i forsta-
gallring?

- Ja, det tycker jag, sdger Lars-
Olov Johansson, som &r den tredje
mannen i arbetslaget. Visserligen
stoter vi pa dvergrova trad men jag
tycker inte att det féreligger nagot
direkt behov av ett stérre aggregat.
Det &r battre att komplettera gall-
ringsskoérdaren med motormanuell
fallning av grova trad.

o

Stefan Olaisson &r distriktschef och tek-
nisk radgivare at entreprendrerna.

Anders Dahigren.

Jag vill verkligen passa pa att sdga
att vi &r utomordentligt ndjda med
servicen. Det ar framfér allt tillfor-
seln av reservdelar som fungerat
mycket bra. Den som skall ha &ran
ar Entreprenad Syd som ar OSAs
servicelamnare i Vaxjo.

Region Vetlanda avverkar i
ar 350 000 - 400 000 m?

— Néastan halften av volymen &r
gallring, berattar Sven-Olov Horne-
brandt. Vi &ger ingen egen skog
utan allt &r kopt skog pa rot. Ca
1/3 ar motormanuell avverkning,
1/3 delmekaniserad med proces-

Nyhet for skogsbruksskolor

; f"'&?‘ '

Skogsbruksskolorna runt om i
Sverige har under manga ar an-
védnt stationdra OSA-kranar som
dvningsplatser vid utbildningen av
blivande skogsmaskinfdrare.

Redan i mitten av 60-talet till-
verkade OSA en sadan utrustning
vilken levererades till Alvdalens
skogsbruksskola. Initiativet till
denna férsta stationdra kran kom
fran Alvdalen och davarande ma-
skinléraren, Paul Jénsson. Under
de &r som gatt sedan premiéren
har OSA levererat ett 30-tal
utrustningar fér stationéra last-
nings/lossningsdvningar till
skogsbruksskolorna.

Mobil/stationér 6vningskran, modell Vést-
sura.

Bitr regionchef Sven-Olov Hornebrandt (t v) i samtal med OSAs chef for region Syd,

2

sor och 1/3 &r mekaniserad med
skordare.

Vi satsar innevarande sasong hart
pa att introducera nya gallrings-
skérdare. Det 4r nddvandigt da vi
réknar med att Oka gallringsvoly-
men och minska slutavverkningar-
na.

For att underlatta kopverksamhe-
ten ar vi noga med att géra gall-
ringar med god kvalitet.

Darfor forsdker vi ge férarna pa
gallringsskérdaren minst 40 tim-
mars biologiutbildning innan de
slapps fria pa sina gallringsmaski-

ner, slutar Sven-Olov Hornebrandt.

.
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Vara produktansvariga konstruktérer fr v Jan Larsson OSA 250, Alf E Claar chef och
awerkmn%smaskmer tvagrepp, Lars Persson avverkningsmaskiner engrepp och Ronald

Lindqvist OSA 280.

OSA produktion —- OSAP — som man séger i Alfta, dr de samlade pro-
duktionsresurserna i Alfta och fungerar som ett fristdende resultatom-
rade inom OSA-gruppen med uppgift att producera OSAs skogsmaski-

ner och utrustningar.

Idén att bygga pa en begagnad skogs-
maskin kom fran Glenn Teir, till hdger pa
bilden.

Fredric Sandberg, t v, &r ldrare i kérning
och maskinléra, arskurs tva.

18

Vastsura skogsbruksskola, strax
utanfér Surahammar, har i slutet av
november i ar fatt "mobil/stationar
kran'. For att kunna ge eleverna
en mera naturlig och verklighets-
trogen Ovningsplats ville man ha en
kran monterad pa en begagnad
skogsmaskin. Efter kontakt med
OSA bestélldes en Lokomo 928
med OSA 373 kran. Drivkraft till
ekipaget kommer fran en el-motor.
Idén gar ut pa att maskinen bogse-
ras till en betongplatta och dar kan
olika évningsmoment arrangeras
inom kranens arbetsomrade. Vink-
lar man maskinen far eleven upple-
va olika stabilitetsproblem i sam-
band med lyft av virkesknipporna.
Stumheten i den stationara kranen
férsvinner och dvningen blir mera
lik det normala forhallandet ute pa
en drivning.

Arrangemanget har andra férdelar,
exempelvis vid service och repara-

| vart arbete inom OSAP har kvali-
tetsmalen satts hogt. Man kan be-
skriva hur kvalitetsbegreppen gar
raki igenom féretaget som en
"kvalitetskedja’'.

Férsta och sista lanken i kedjan
ligger utanfor OSAP, namligen
inom séljorganisationen, men for
att kunna halla en jAmn och hég
kvalitet maste alla lankar i kedjan
vara lika starka.

Kundens krav pa maskinen

Vad ger da styrkan i lankarna?
Produktprogrammet som kunderna
erbjuds ar styrkan i férsta lanken.
Den forstarks ytterligare av att vi
kan erbjuda kvalificerade anpass-
ningar av maskinen mot anvand-
ningsomradet for att hdja maski-
nens I6nsamhet.

Teknisk specifikation

Den andra lanken i kedjan &r
OSAP konstruktionsresurs. De an-
passningskrav som stélls pa ma-
skinen i samband med affarsfor-
handlingarna arbetas igenom av
vara egna konstruktdrer sa att de
blir ratt ur saval kund- som produk-
tionssynpunkt. Genom att anpass-
ningarna hanteras pa detta satt av
maskintillverkaren sjalv, far kunder-
na en fardig maskin vid leveransen.

tioner, da man enkelt bogserar in
maskinen i verkstaden med nérhet
till verktyg, lyftanordningar m m.
Inte minst under den kalla och mér-
ka arstiden innebér detta stor tids-
vinst och en béttre arbetsmiljé for
reparatéren.

Pa Vastsura tror man pa idén och
har redan en andra betongplatta
klar att ta emot ytterligare en
mobil/stationar utbildningskran.

Fran OSA vill vi garna delge 6vriga
skogsbruksskolor tankegangarna
fran Vastsura. Valkomna med Era
férfragningar, vi har lampliga be-
gagnade maskiner som vi garna
utrustar enligt Era énskemal!

Underleverantér

Tredje lanken &r OSAPs underle-
verantorer. Vara egna krav pa den
fardiga maskinen gar igen som
krav pa vara underleverantorer.
30-50 % av maskinernas varde
utg6rs av komponenter fran under-
leverantdrer och darfor ar vart kva-
litetssamarbete av stor betydelse.
Den traditionella kontakten med
underleveranttrerna utanfor fore-
taget har andrats till att de nu ingar
i féretaget som en resurs.

Innan produktionen i moderna NC- och fler-
operationsmaskiner startar forinstélls alla
verktyg. Alit med sikte pa hog kvalitet och
O-fel.

Egen tillverkning

Var egen tillverkning ar den fjarde
lanken. OSAP har tva vélutrustade
komponentverkstader med inrikt-
ning pa svetsning och bearbetning
av medelgrova och grova konstruk-
tioner.

Framfér allt har vi byggt upp ett
starkt kvalitetsstyrningssystem in-
tegrerat i den I6pande tillverk-
ningen. Erfarna yrkesméan och en
modern maskinutrustning kédnne-
tecknar produktionen i Alfta.

Var inriktning &r att kunna tillverka
mot kundens behov, att dndra ute i
komponentverkstdderna. Detta har
naturligtvis stallt speciella krav pa
hanteringen som vi métt upp till.
Bland annat betyder det korta se-
rier med krav pa sékra och snabba
omstéllningar av tillverkningen. Fér
att klara detta kvalitetsméassigt an-
vander vi oss av avancerade fixtu-
rer, forinstéllning av verktyg fére
den mekaniska bearbetningen och
I6pande kontroll av tillverkningen
genom matningar i var datorisera-
de matmaskin.

Montering

Lank nr 5 i var kvalitetskedja ar
monteringsverkstaden i Alfta. Den
arbetar helt efter kundernas behov.

Inom ramen for vad OSA-séljarna
kan erbjuda monteras hir ca
200-250 maskiner per ar. Det ar
har den slutliga kvaliteten byggs in
i maskinerna. | monteringsarbetet
samtrimmas komponenterna fran
underleverantdrer och den egna
tillverkningen till en konkurrens-
kraftig enhet.

Eftermarknad

Den sista men mycket viktiga I&n-
ken ar eftermarknadsservicen. An-
svaret for detta omrade ligger hos
OSAs séljorganisation. Reserv-
delstiliverkning och hantering sva-
rar dock OSAP for. Huvudresurser-
na vad géller reservdelar ar vara

Lasse Jonsson &r en av vara skickliga kontrollanter. Hér slutkontrolleras en OSA 250.

rationella lager och véar egen till-
verkning. OSAs séljorganisation
kan harigenom sélja det egna fore-
tagets egentillverkade reservdelar
och pa sa satt bade kvalitetsmés-
sigt och servicemassigt vara
framst i skogen.

OSA-kvalitet

"Kvalitetskedjans' olika lankar
samverkar pa detta satt till att kun-
den far en driftsdker, I6nsam
skogsmaskin anpassad till just
hans krav. Detta 4r OSA-kvalitet.

Ett vil fungerande reservdelslager och ratt utrustade servicebilar &r tillsammans med
skickliga montérer delarna i en bra eftermarknad.
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