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VART MAL STAR FAST!

OSA FORSALJNINGS AB har nu
verkat pa den svenska marknaden i
tva ar. Vid starten formades malsatt-
ningen att vara

Din ndrmaste och bésta
leverantér

Malsattningen star fast och kommer
att sa gora aven i framtiden. Vi fort-
satter vart arbete att uppfylla den till
alla delar.

Den svenska marknaden har genom-
gatt en mognadsfas. Fran 70-talets
haftiga berg- och dalbana ser nu
skotarmarknaden ut att stabiliseras
pa en niva strax 6ver 300 maskiner
per ar. Avverkningsmaskiner levere-
ras i ett arsantal av drygt 200. Ut-
vecklingen belyser behovet av den
branschstrukturering som skett, och
nédvandigheten av en stabilisering.
Befintlig tillverkningskapacitet tacker
val marknadens behov.

OSA FORSALJNINGS AB havdar sig
vél pa Sverigemarknaden. Bastsalja-
re i varje storleksklass ger oss ledan-
de stéallning med stora marknadsan-
delar pa bade skotare och avverk-
ningsmaskiner.

Reaktionerna p& de nyligen genom-
forda OSA-dagarna stérker oss i tron
pa vart framtida produktprogram.
For skotning fyra modeller:

Mini 678, OSA 250, OSA 280 och for
de riktigt tuffa jobben LOKOMO 933.

For slutavverkning tva tvagrepps-
skérdare: OSA 707/250 och OSA
707/280. Dessutom engreppsskorda-
ren OSA 280 E med OSA 762 som
ocksa anvénds i glesa gallringar.

For galliring: .

OSA 250 Eva med OSA 735/45 alter-
nativt OSA 746. OSA 0410 Lillebror
som fallare-samlare och OSA 0470
Lillebror som engreppsskérdare, gor
programmet komplett.

Fdrsaljningen av de sista KS 85-
35:0rna pagar just nu. Det ar dock for
tidigt att sdga att en epok gar i gra-
ven. Maskinerna kommer att gora
nytta i skogen lange an, och det &ar
var uppgift att svara fér en séker re-
servdelsforsorjning.

Satsningen pé eftermarknad fortsét-
ter. Var servicelamnarorganisation
finslipas. Arbetet fér reservdelsbe-
redskapen fortsaiter med savél la-
gerhélining och distribution som ad-
ministration. P& utbildningssidan stél-
ler datoriseringen nya krav.

En stabilare marknad och ett struktu-
rerat produktprogram skapar férut-
sattningar for rationaliseringsvinster.
En lugnare prisutveckling och ett
béttre resultat ar mojligt.

Vi kan se framtiden an med tillforsikt.

Karl-Erik Jonsson,
VD OSA FORSALJNINGS AB

Karl-Erik Jonsson

Den nya OSA-filmen
- skogens mastare

Ar nu klar och finns som videokassett.
Speltiden uppgar till femton minuter. Vi
har ett antal videokassetter tillgangliga
for utlaning till foretag, skolor, fére-

ningar, leverantérer, kundgrupper m fl.

Ar ni intresserad? Ta da kontakt med
narmaste regionkontor eller kontakta
OSAs informationsavdelning i Alfta.
Valkommen!
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For dig som laser SYSTEM

Under ar 1976 kom det forsta numret
av var tidning, SYSTEM, ut till vara
lasare. Upplagan var blygsamii borjan,
men vaxte till sig med aren och i dag
uppgar den till ca 16000 exemplar.

Vi hade inom OSA en stravan att ge
vara kunder och intressenter en mer
fyllig information om véra produkter
och hur man handhar dem. Vi ville
ockséa ge glimtar frdn Skogssverige,
folja den skogstekniska utvecklingen,
ge praktiska tips och dver huvudtaget
ge dig som lasare en intressant av-
koppling.

Jag vill passa pa att tacka lasarna fér
alla goda tips till artiklar vi erhallit.

Och jag hoppas ocksa att vi i fortsatt-
ningen far héra ifran er. Det ar namli-
gen mycket vardefullt for oss och det
ar min dvertygelse att vi tillsammans
kan utveckla tidningen ytterligare och
géra den annu mer lasvard for dig.
Har du négra synpunkter och dnske-
mal betraffande SYSTEM? Hor da av
dig. Jag ar tacksam fér alla kontak-
ter.

Det har ar sista numret av SYSTEM
for i &r och jag vill tacka er for det
gangna aret och 6nskar er en God
Jul.

Tage Sundqvist

Tage Sundqvist, informationschef och an-
svarig utgivare av SYSTEM.

PERSON-NYTT

i,

0OSA AB

Ulf Brahce &r fran och med 1 juni 1987
anstalld vid OSA AB, Alfta, som efter-
marknadschef for Rauma-Repola
Forest Machine Group (FMG).

Ulf kommer narmast fran Consilium
Materiel Handling (f d Nordstroms
Linbanor) i Enkdping dar han varit
divisionschef fér deras Trading Divi-
sion. Han har tidigare arbetat med
skogsmaskiner under manga ér.

BRUUN SYSTEM AB

Per Valdmaa ar sedan den 21 sep-
tember 1987 anstélld vid Bruun Sys-
temn AB i Filipstad som produktchef.

Per kommer narmast fran Elektrolux
Motor AB i Huskvarna dar han varit
marknadschef for Latinamerika, Spa-
nien och Portugal. Han ar skogstek-
niker med lararexamen.

OSA FORSALJNINGS AB

Ingvar Swerin ar sedan den 1 sep-
tember 1987 anstélld vid OSA FOR-
SALJNINGS AB som serviceinspek-
tor for Harjedalen/Jamtland.

Ingvar har under manga ar arbetat
som resemontdr/montdrsledare pa
Kockums respektive Engstrom &
Nilsson i Ostersund.

KOMMER TIDNINGEN RATT?

Ominte, fyll i din ratta adress pa kupongen du finner pé sista sidan. Far du
mer an 1 exemplar eller om du inte énskar tidningen i fortsattningen ar vi
tacksamma om du anmaler detta.
Vi tackar for Din hjalp.

Kontakta OSAs informationsavdelning i Alfta. Tel 0271-190 00.
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Avverkning pa
Innerston

En dag i juni beger vi oss av till Innerstén som ligger i
Hélsinglands vackra skérgérd. Vid rodret star Christer
Brink, Iggesunds Bruks arbetsledare i omrédet, och
han kommer att titta till avverkningarna man har pa én.

Pa vag mot Innerstén berittar arbetsledaren Christer Brink (t h) om
avverkning pa dar for OSAs distriktschef Kjell Lundin.

— lggesunds Bruk avverkar mellan

4 000 — 7 000 m?f per ar pa dar och
halvéar dar man maste ta virket sjo-
ledes, sager Christer. Av avverkning-
arna ar ca 60-70% av egen skog.
Resterande ar rotkop. Vi startar av-
verkningarna omkring 15 maj och se-
dan haller vi pa till i slutet av augusti.
Kanske nagon gang aven in i sep-
tember. Efter avverkningen fdljer
markberedning och plantering av tall.
Avverkningskostnaderna pa dar bru-
kar ligga ca 20% 6ver normala av-
verkningskostnader.

Avverkningen dr mekaniserad

For att fa ned kostnaderna har av-
verkningen helmekaniserats. Pa den
aktuella avverkningsplatsen fanns en
706/260 skordare, en 250 Eva en-
greppsskdrdare och tva skotare, en
Valmet och en Mini 678.

[ £ W e i L

OSA 706/260 skordaren, hir kérd av féraren Henry Bergdahl, avverkade snabbt och till
rimliga kostnader.

Den gamla bilfdrjan blev ett
bra buntverk

For att transportera virket fran 6n
kravs speciell utrustning. Har har
man gjort om en gammal bilfarja och
forsett den med ett buntverk. Den
fullastade skotaren kérs ut pa farjan
dar den lagger av virket i en stor grip-
klo, som komprimerar bunten. Daref-
ter slar man rep och katting runt bun-
teri sa den haller nar den hamnar i
sjén. Med hjalp av kolvar tippar man
hela klon i vattnet.

Med en mindre bat fér man ihop
buntarna i magasinet till foror, ca
70-80 buntar i varje fora. Nar magasi-
net ar fullt bogseras det till industrin.

Avverkningen sker pa totalentrepre-
nad som inkluderar arbetet tills virket
kommit i vattnet.
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Entreprenéren Folke Larsson har totalentre-
prenaden. Har &r han tillsammans med so-
nen Anders.

Totalentreprendren

Folke Larsson, som ar agare av bl a
en skbrdare, en skotare och farjan,
har totalentreprenad pa den hér
avverkningen.

— Vi borjade 1974 med ren manuell
huggning pa darna och jag sjalv kor-
de skotaren, berattar Folke Larsson.
Men nu har avverkningen helmeka-
niserats.

— Visst ar det en hel del extrajobb
nar man avverkar pa 6ar. Nar man ar
pa land &r det bara att kora igéng se-
dan man lagt pa band och kedjor.
Men har ska det stéllas i ordning ma-
gasin och farjelage plus en hel del
annat extra jobb. Dessutom blir det li-
te stdrre problem nar det sker nagot

Fran sex till atta hjul

Christer Andersson fran Séderkdping har varit entreprenér sedan bérjan
pa 1970-talet. Under den tiden har han haft ett par Kockum-skotare och nu
under det senaste dret en OSA 250 Tornado. Den nya skotaren gar bade
som markberedare och som virkestransportér. Arbetet utférs at Sddra

Skogsédgarna.

Overgéngen till 8-hjul var
positiv

— Forst hade jag en sexhjulig Tornado
men efter ett tag kompletterade jag
den med boggi fram, sager Christer.
Det har jag verkligen inte &ngrat. Forst
och framst har framkomligheten blivit
sa& mycket bétire med 8-hjul. Och
dessutom har forarmiljon forbattrats.
Bade framkomligheten och den mju-

kare gangen tycker jag ar sarskilt var-
defull nar jag kér den som markbere-
dare.

Enmotordriften

— D& 250 Tornado har Caterpillar V8
motor p& 231 hk har jag kunnat kéra
markberedaren utan separat motor.
Det har sankt bransleforbrukningen
fran ca 23 l/timme till ca 15 I/timme.

e BB
"Sjdbussen” Taisto Sutinen (t h) bjuder
Christer Brink (t v) och Kjell Lundin pa
farskrokt stromming.

storre haveri med maskinen. Men jag
kan inte komma ifran att varje ar

langtar jag ut till avverkningarna.

‘ ‘l ] ' Ave B
Christer Andersson fran Séderképing —

nojd dgare av OSA 250 Tornado med
Wadell-fras.

Det ger ju en ordentlig branslebespa-
ring och dessutom blir den separata
motorn aldrig ordentligt skott.

Tidigare hade jag en vanlig flackmark-
beredare men till den nya skotaren
har jag skaffat en Wadell-fras av se-
naste modell. | och med att den kan
vinkla konerna och gdra nagon slags
héglaggning tycker jag att den ar jat-
tebra.

Under vintern skotar jag

— Né&r det inte ar markberedningssa-
song skotar jag. Det blir bade fran
slutavverkningar och gallringar. Da
250 Tornado ar smidig och tar litet ut-
rymme i skogen accepteras den i gall-
ringar och det &r nddvandigt nar man
ska halla igdng en maskin i de har
trakterna.
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En skogsmaskininstruktors vardag

— Vi har ett krdvande men mycket intressant jobb, sdger Erling Séder-
strém, som &r en av OSAs tolv skogsmaskininstruktorer. Man bor i kapp-
sdck ldngt hemifran under veckorna och ér i farten 10—12 timmar om da-
gen. Och eftersom elektronisk apparatur numera styr praktiskt taget alla
maskinfunktioner maste man som instruktér hela tiden vara helskérpt pa

vad man sédger och gér.

SYSTEMS utsénde traffar honom vid
en tidig frukost i en hotellmatsal uppe i
vastra Varmland. Over en kopp kaffe
far vi forst en kort bakgrund till jobbet.

— Som kanske alla kdnner till ingar en
noggrann och omsorgsfull utbildning i
varje levererad OSA-maskin och som
en forsta fas i den har verksamheten

kommer vi instruktérer in. Nar den nya
maskinen kommit pa plats i skogen
&ker instrukiéren dit for att tillsam-
mans med férare och dvrig maskin-
personal sétta igang maskinen i prak-
tiskt arbete. Vi kollar d& att allt funge-
rar som det ska, har allman maskin-
genomgang vad géller skdtsel, under-

|-

— Vi méaste alltid vara pa bettet s att vi inte blir kuggade av vetgiriga forare, menar Erling
Séderstrém, hir pa sprang upp i hytten fér dagens forsta instruktion.

gy

— Det har &r en av mina viktigaste uppgifter, séger Erling Séderstrém, medan han demon-

strerar ndgra av datorsystemets manga tusen méjligheter.

hall, sékerhetsfradgor m m och — givet-
vis — tranar forarna att kéra maskinen
pa ratt satt. Vi kallar det har inskolning
och nér det galler avverkningsmaski-
ner, i det har fallet en 707/280 skorda-
re, kan inskolningstiden paga 8—10
dagar. Skordarna ar ju numera for-
sedda med ett lattarbetat datorsystem
som hjalper foraren berékna Jet mest
ekonomiska apteringsalternativet, det
styr upparbetningsenheten samt ger
en noggrann uppféljning av vad som
producerats. Transportmaskiner som
ar enklare i konstruktion och arbets-
satt behdver som regel inte mer an
nagra f& dagars inskolning.

— Men nu sticker vi till skogs sé ska
du fa veta litet mer om en instrukiors
vardag.

Tvagreppsskordare
OSA 707/280

Cirka 4 mil sydvast om Arvika en dim-
mig septembermorgon traffar vi salun-
da pa ovannamnda slutavverknings-
maskin som levererats till Stora Skog,
Arvika férvaltning och Sélje bevak-
ningsomrade.

Har finns redan pa plats de blivande
ordinarie férarna Sélve Schitzer och
Arne Berglund som bada har mang-
arig erfarenhet som processorforare.

Reservforare blir Kenneth Robertsson
som tillsammans med pappa Rune
Robertsson skiftkdr en nylevererad
OSA 280 skotare. Den nya skérdaren
kommer givetvis ocksd att koras i skift.

—Hur gar nu den har inskolningsverk-
samheten till rent praktiskt, vad ar det
ni behdver veta, 6éva och repetera for
att snabbt komma upp i full maskin-
kapacitet? Vi stéller fragan till berérda
parter som naturligtvis tycker att "vi
tar det val fran borjan!”

Uppe i den rymliga férarhytten, som
dock knappast dr avsedd for oss fem,
bérjar sa Erling instruera hur man med
hjéalp av datorn programmerar in éns-
kade langder och diametrar som se-
dan med latta tryck-pa-knappen-
mandvrar levereras automatiski. Gal-
ler for all ravara, timmer, massaved,
stolpar. Fér att sedan kolla att man
programmerat ratt, mats nagra stock-
ar med mattband. Behdévs da ndgon
justering &r detta en latt match och ef-
ter slutlig kontrollmatning kan avverk-
ning pabdrjas. Vid fallningsmomentet
maste givetvis foraren via fingertopps-
spakar positionera fallhuvudet runt
stammen, sdga av och lyfta in tradet i
upparbetningsenheten. Sedan gar
kvistning och uppkapning automatiskt.

Krokiga och onormalt avsmalnande
trad upparbetas dock oftast med ma-
nuell styrning.

Enkelt eller . ..

Det later kanske |att det har men alla
initierade vet nog att det krdvs manga
inlérnings- och traningstimmar for att
en san har skordare ska ge det resul-
tat som den ar byggd fér, d v s ett
battre virkesvarde, 1att férararbete och
intressanta rationaliseringsmajlighe-
ter.

Erling Soderstrém:

— Jag tycker att pojkarna gjort stora
framsteg den hér veckan dven om de
kanske har en bit kvar till full kapaci-
tet. Sjalv maste jag ju kunna det hér
och jag maste ocksa kunna lara ut
det. Men manga ganger kan det vara
nog sa svart for oss instrukidrer att
hinna med att lara oss allt nytt — ut-
vecklingen gar ju sa rasande snabbt
och fér det mesta ar vi pd inskolning
eller demonstrationskor pa méassor
och visningar eller testkor utvecklings-

objekt. — Nar stora forandringar &r pa
gang, nya maskiner o s v, maste vi
naturligtvis ocksa ga pa kurs. Dess-
emellan far vi férséka hanga med pa
hemmafronten, ofta via bil- och hotell-
telefon, och snappa upp alla "smany-
heter”. Sa vi inte sjalva blir kuggade
av vetgiriga foraraspiranter!

— Inte kan vi satta dit den har instruk-
téren pa nanting, menar Sélve, Arne
och Kenneth samstammigt och ger
Erling hogt betyg for hans maskinkun-
nighet, pedagogiska férmaga och
samarbetsvilja.

Naja, vi vet vél inte vad som skulle
kunna hénda héarvidlag sedan férarna
efter nagra veckors sjalvstandig kor-
tréning genomgatt OSA-skolans
grundkurs och efter ytterligare nagra
manader repetitionskursen. De bér da
kunna sin maskin ganska bra.

Tjanar pd gungorna . . . -

Fran Stora Skog anléander frampa da-
gen transportledare Bengt Nilsson,
maskinledare Bertil Johansson och
férman Erik Johansson, alla mycket
intresserade och vetgiriga.

— Jamsides med den nya 707/280:an
kommer vi aven att satta in en aldre
706/250 for att under inkorningstiden
klara erforderligt virkesbehov, berattar
Bengt Nilsson. — Det vill sdga den
prestation som den nya skdrdaren
kommer upp till vid full kapacitet. Men
eftersom den ocksa ger ett béattre vir-
kesvarde raknar vi med att "tjana pa
gungorna det vi férlorar pé karusel-
len.”

£ 7E Ve o px

Djupt intresserade verkar foraraspiranterna vara nér instruktér Séderstrém programmerar
in langder och diametrar enligt den géllande prislistan. Fr v Kenneth Robertsson, Arne
Berglund och Sélve Schiitzer.

Nk :
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N&jda och belatna forare och arbetsledare efter en avslutad instruktionsdag pa nya OSA
707/280 skérdaren. Fr v forare Solve Schiitzer, forman Erik Johansson, forare Kenneth Ro-
bertsson, maskinledare Bertil Johansson, transportledare Bengt Nilsson, instruktdr Erling
Soderstrom och forare Arne Berglund.

Wadell-frasens skapare

Efter ett symposium som Skogsarbe-
ten holl 1974 fick Georg Wadell idén
att konstruera en markberedare som
kunde gora battre biologiskt arbete
samtidigt som den behdvliga dragkraf-
ten skulle bli méttlig. 1979 kom den
forsta serien Wadell-frasar ut pa
marknaden och idag finns ett 50-tal
maskiner i bruk.

Under aren har Wadell-frasen utveck-
lats vidare séa idag finns den tredje ge-
nerationens Wadell-frasar.

Georg Wadell, Valdermarsvik
— Wadell-frasens konstrukior.
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Virkeshantering AB provar
helstamsavverkning

Vi bérjade verksamheten 1960 och dé géllde det entreprenadmaskiner
och framst vagbyggen, sager Goran Andersson, VD for Virkeshantering
AB. Nu har vi koncentrerat 0ss pa skog och skogsindustri. Totalt ar vi
idag ca 50 man och har 30 maskiner, varav 6 gér ute i skogen.

Alf Larsson.

Uppdrag 4t Forssjé Bruk

— Helstamsatagandet at Forssjo Bruk
ar det storsta enskilda projektet i sko-
gen vi har. Betraffande kostnaderna
anser vi att det ar ungefar samma
kostnader for helstamsavverkning som
kortvirkesavverkning fram till bilvag.
Biltransporten blir ddremot ndgot hog-
re for helstammarna an for kortvirket.

Vi kér med tva klambankslunnare var-
av en OSA 250. Lunnaren kan fa med
ca 12 m*f i lasset och lunningskostna-

Med kldmbankslunnaren OSA 250, kan han fa med sig upp till 12 m3f i lasset. Foraren heter

den &r ndgot dyrare &n skotning. Tva
lunnare tycks halla en upparbetnings-
maskin som arbetar pa avlagg.

Lastbilstransporterna har inneburit
mindre svarigheter an vad vi har rak-
nat med, om man inte ger sig ut i allt-
for tat trafik. Det storsta bekymret &r
att hela systemet fran fallning till att
stammarna ligger vid bilvag ar valdigt
"hett”. Ska det fungera nagot s& nar
sa ska ingen av maskinerna ga sén-
der. Allt ska rulla. Man behdver ocksa

Kockumsprocessorn har inga problem att kvista de grova och kvistiga traden. Det krévs tva
lunnare att halla processorn igéng. Kvistningen sker pa avligg.

Goran Andersson, VD for Virkeshantering
AB, tycker att helstamsavverkningen gatt bra
aven om det fort med sig lite extra pyssel.

rejala avlidgg utmed végarna och
dessutom ar det mer pysseljobb runt
omkring &n vad man tror. Men det ar
samordningsproblematiken som &r
svarast.

En OSA skérdare kommer i
slutet av dret

— Ja, vi har képt en ny 707/280 skor-
dare. Den kommer huvudsakligen att
g4 pa uppdrag at Sédra Skogséagarna.
Da skordaren har datoraptering tror vi
oss kunna utféra ett batire jobb och
darigenom ge ett hégre virkesvéarde.
Det bér kunna vara vart nagra kronor
extra per kbm i avverkningskostnad.
Vi tror inte att datorutrustningen ska
satta ner det tekniska utnyttjandet i
néagon storre utstrackning.

Arbetsledaren Anders Holmberg (t h) samta-
lar med processorféraren Conny Johans-
son.

TEKNIEKA /V%/E [ER

OSA 707/250

OSA 707/250 den nya tvagreppsskdrdaren.

Ny mellanstor tvagreppsskordare

OSA 706/250, varav 120 st finns i

drift, var en erkant tillforlitlig och 16n-
sam skordare for slutavverkning och

grov gallring. Den har nu vidareut-

vecklats till nya OSA 707/250.

OSA 707/250 har turboladdad die-

selmotor som ger en férhdjd motor-

effekt pa 14 %. Det ger mdjlighet till

samtidig fallning och upparbetning.

Dragkraften-har forbattrats med 24 %

till 11,5 ton.

Driftsdkerheten har 6kat genom bl a

féljande forbattringar:

* Svangkranslagrad gjuten kugghjuls-
boggi

* Multidiscbromsar pa bada boggier-
na

* Sammanbyggd vrid/tiltanordning for
inmatningskranen

Forarmiljon har fatt en kraftig forbatt-
ring genom den nya sikthytten som
underlattar tradvalet vid fallning och
ger en god dverblick dver upparbet-
ningens olika skeden. Mandverregla-
ge och minispakar ar placerade i
armstoden vilket méjliggér stod for
hela underarmen. Det ger mindre
statisk belastning och féraren blir
mindre trott.

OSA 707/250 &r standardutrustad
med DAPT 500, ett microdatorbase-
rat mat- och styrsystem med bl a vér-
deaptering. Systemet ger ocksa méj-
lighet till forenklad produktionsupp-
féljning och logisk felsdkning.
Dessutom har den nya skérdaren
lastkdnnande arbetshydraulik och av-
tatade smorjstallen fér att darigenom
uppna en lagre branslefdrbrukning
och hogre livslangd.

Nytt engrepps-
skordaraggregat

OSA 746 ar ett nytt medelstort skor-
daraggregat. Det har fyra stamom-
slutande kvistknivar och héllbara
matarvalsar av gummi. Kapdiame-
tern ar 450 mm och kvistningsdiame-
tern 420 mm. Det gér att OSA 746 ar
lampligt i bade gallring och klen slut-
avverkning.

OSA 746 ar standardutrustat med
DAPT 310 — ett microdatorbaserat
mat- och styrsystem med bl a in-
byggd felsdkning och valbar apte-
ringsautomatik. Det har kontinuerlig
diametermatning.

GSA 746 nytt, rnedelstort engreppsskor-
daraggregat.

OSA 250 Eva - Med manga nyheter

OSA 250 Eva har blivit "gallringsspecialisten” i
Skogssverige. Baserat pa erfarenheterna fran de
drygt 150 maskinerna som &r i drift har ytterligare

forbattringar inforts, sdsom

* Svangkranslagrad gjuten kugghjulsboggi
* Gjuten styrled med forbattrad lagring

* Sammanbyggd vrid/tilt for kranen
* Forbattrad prestanda pa kranen

* Okad framkomlighet genom 6kad dragkraft (24 %)

Engreppsskordaraggregat OSA 735/45 har ocksa
forbattrats pé ett flertal punkter som har héjt hall-
barheten. Aggregatet kan fas med DAPT 310 — ett
microdatorbaserat mat- och styrsystem med in-
byggd fels6kning, kontinuerlig diameterméatning och

valbar apteringsautomatik.

3 L Sl x
OSA 250 Eva "gallringsspecialisten”, som har blivit &nnu béttre.
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Algot Hermansson

— en intressant skogsman

Fran hastkorare till medlem
i koncernstyrelsen

Algot Hermansson, Bjurholm krénte sin skogsmannabana med att f4 Ber-
nadottemedaljen 1986. Han dr ocks4 representant i MoDos styrelse. Dar
géller det att hidvda bade de anstilldas och bolagets intressen och det &r

inte s4 latt alla ganger.

Algot Hermansson féddes pa Frangstorp, ndgra mil fran Hérnefors i Vés-
terbotten. Fadern, som var MoDo-arrendator och héstkérare dog i tidig &l-
der. D4 var Algot tolv ar och det fanns tolv barn i stugan. Modern kdmpade
vidare med arrendet och Algot fick tidigt ldra sig arbeta som flottare, hug-
gare och framfér allt som héstkorare. Pa lediga stunder skétte han sitt
jordbruk. Han har mer dn de flesta féljt utvecklingen i skogen. Det géller
béde skogsarbetarnas situation, héstens roll och inte minst skogsmaski-

nernas intdg med allt vad det innebar.

Vi Idter en annan meriterad skogsman intervjua Algot namligen Nils Hed-
man, som har varit skogsteknisk expert hos MoDoSkogen i manga &r. L4t

oss bdrja.

Nils Hedman:
— Vad tycker du var positivt eller ne-
gativt som hastkusk.

Algot Hermansson:

— Ja, vad som var positivt var ju att
man kande att man gjorde ett me-
ningsfullt arbete. Hasten var ju nar-
mast som en kompis. Det hdngde
otroligt mycket pa att man hade en
bra hast och att den var [amplig i
skogen. Men det var ibland ett otro-
ligt slit séarskilt de sista aren da typen
av kdrning fdrandrats till det samre.
Vi hade i allménhet korta vagavstand
och det gjorde att vi tog fram stora
kvantiteter. Under de sista vintrarna
uppgick de till 30 000 — 35 000 ku-
bikfot.

Nils:

— Vad var det som gjorde att du bor-
jade hugga och inte blev traktorférare
nér du 6vergav hastkéraryrket?

Algot:

— Det var liksom naturligare att bli
huggare déarfér att jag frn och till ha-
de sysslat med huggning. Jag maste
erkénna att sedan jag lamnat hast-
kdrningen fann jag stor tillfredsstallel-
se i huggningen. Mekaniseringen ha-
de medfért att "brossling” och véag-
upptagning forenklats, och det var
positivt.

Det var framst sortimentshuggning
jag holl pa med. Men da jag fick vissa
ryggproblem &vergick jag till fallning.
Och d& mildrades mitt ryggonda
ocksa.
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Nils Hedman, MoDo, lyssnar intresserat pa
Algot Hermansson néar han berattar sina
minnen.

Nils:

— Mekaniseringen under den senaste
25-arsperioden har ju inneburit att
huggarkaren har reducerats kraftigt.
Hur ser du pa en sadan sak?

Algot:

— Ja, det ar klart att det &r ett stort
bekymmer fér oss och fér mig som
facklig fértroendeman. Det &r ju
olyckligt att mekaniseringen har re-
sulterat i att var skogsarbetarkar har
minskat successivt varje ar. Men det
ar inte s mycket att gora at saken.
Inte ar det roligt, sarskilt har i inlan-
det, att jobben férsvinner.

SYSTEM

Algot Hermansson, Bjurholm fick tidigt lara
sig att arbeta som flottare, huggare och
framfor allt som hastkorare.

Nils:

— Du sitter ju med i var skogsledning
och koncernstyrelse dar du maste ta
stalining till effektivisering av MoDos
verksamhet samtidigt som du ska 6-
retrada din egen yrkeskar. Hur gar
det ihop?

Algot:

— Ja, det ar klart att det héar strider
mot varann i vissa situationer. Men
samtidigt maste jag konstatera att
férutsattningen for skogsbruket och
skogsindustrin att fortleva krdver nog
det har priset. Men samtidigt har vi
krav pa férbatirade 16ner fér vi upple-
ver fortfarande lénenivan som ett
problem. Den &r for 1ag enligt vart
sétt att se. Men jag tror ait vi far lov
att inse att man inte kan bromsa
mekaniseringen. Det &r en nédvandig
utveckling.

Nilfs:

— Mekaniseringen av skogsarbetet
har inneburit stora férandringar for
dem som arbetar i skogen. Arbets-
miljén har forandrats. Vad har det
betytt?

Algot:

— Det gar inte att férneka att utslit-
ningen har varit valdigt stor inom
skogsarbetaryrket oavseit om man
varit huggare eller kérare. Men
mekaniseringen har inneburit att ar-
betsmiljon har férbattrats radikalt.
Férarkomforten i dagens skogsma-
skiner kan ju inte jamféras med de al-
dre maskinerna eller hastkorning.

Det har blivit battre men man kan inte
forutsatta att det inte blir nagra ska-
dor idag. Det &r ju bevisat att det
finns yrkesskador med maskinforar-
jobbet ocksa. Darfér har vi fran fack-
ets sida kravt nagon form av arbeis-
vaxling for att pa s sétt fa mindre
bekymmer med skador i bl a nacke
och rygg. Men annu har vi inte lyck-
ats f& nagon stérre forstaelse for vara
krav. Jag vet inte om jag kan skylla
pa skogsfdretagen eller maskintill-
verkarna. Av nagon underlig anled-
ning &r férarna sjalva inte speciellt in-
tresserade av arbetsvaxling.

L

Tiden jag var hastkérare upplevde jag som
positiv. Hasten var ju ndrmast som en kom-
pis.

Nils:

— Skogsarbetarna har fatt féréndra-
de arbetsuppgifter. Ansvaret har dkat
och nu far de klara av arbetsuppgifter
som tidigare skéits av arbetsledning-
en.

Algot:

— Ja, det ar riktigt. Skogsarbetarjob-
bet har férandrats markant om jag
gar tillbaka till den tid da jag bérjade.
Idag &r ju kraven pa en skogsarbeta-
re betydligt storre och det ar ingen
nackdel, som jag ser det. Han arju
mer eller mindre en "all-round man”
som ska klara i stort sett allt fran pla-
nering, stAmpling, avverkning, skogs-
vard m m.

Det stélls stora krav pa skogsarbeta-
re idag, och det tycker jag ar positivt.
Och jag tror inte att det har ar slutet
utan jag anser att vi ar i ett utveck-
lingsskede som bara fortsatter. Det
finns fortfarande manniskor som upp
fattar att skogsarbetarna ligger val-
digt lagt pa yrkesskalan. Darfér hop-
pas jag att den har utvecklingen
kommer att hja skogsarbetarens
status, for det behdvs verkligen. Men
det har kommer aven att kréva storre
insatser av skogsforetagen vad det
géller vidareutbildning av skogsper-
sonalen.

Nils:

— Ser du nagot negativt i utveckling-
en inom skogsbruket?

han emot medaljen av prins Bertil.

Algot:

— Jag ser lite negativt pd att skogs-
bruket tenderar att mer och mer
dverga till entreprendrer. Det tycker
jag inte om fér jag vill pasta att vi
inom vart omrade haft frmanen att
fa toppkrafter, som kér maskinerna
som anstallda. Jag ser en tydlig ten-
dens att féretagen vill dverlata maski-
nerna pa anstallda eller entreprend-
rer. Jag kanske bor saga att MoDo
inte varit varst i det avseendet.

For mig som facklig fértroendeman var det
ju olyckligt att skogsarbetarkaren reducera-
des sa kraftigt.

Nils:

— Men du, Algot, det ar en utveckling
som funnits inom andra omraden i
skogsbruket dar vi anvander maski-
ner, som t ex lastbilar. Jag tror det ar
mera rationellt att anvanda manni-
skor som &r experter pa sitt omrade
och &ager sina redskap. De flesta for-
arna vill aga maskinerna sjalva. Se-
dan kan man ju diskutera hur fort en
sén har férandring ska ske. Jag tror
att man ska ha starka skal om man
vill bromsa den har utvecklingen.
Nils:

— Hur ka&ndes det att ta emot Berna-
dottemedaljen?

— Visst kindes det hogtidligt att ta emot Bernadottemedaljen, tycker Algot. Har tar

Algot:

— Ja, det ar klart att det kéndes hog-
tidligt. Det vore fel att férneka den
saken. Det var nastan for hogtidligt.
Men jag vill betona att visst var det
né&got enastaende for mig att fa ut-
markelsen. Nagot som ocksé gladde
mig mycket var alla yttringar av val-
vilia jag fick efterat. Det var i form av
brev och gratulationer fran manga
manniskor. En del av dem hade jag
inte traffat pa kanske 25—30 ar. Det
tyckte jag ndstan var &nnu bétire.

Nu far jag snart pension. Jag har ba-
ra tva ar kvar och jag tycker att jag
levt ett intressant liv. Jag har ju gjort
de allra flesta arbeten som varit fore-
kommande i skogen. Men under se-
nare ar har det fackliga arbetet tagit
6ver. Och det har jag ockséd upplevt
positivt.

Jag vill nastan tro att de féréndringar
i skogsbruket vi upplevt under de se-
naste tjugo aren ar enastaende. Jag
tror inte att det kommer att ske lika
mycket under nésta tjugoarsperiod,
slutar Algot Hermansson.

g § E .’ /
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Nils Hedman (t v) och Algot Hermansson
kan enas om att den utveckling man upplevt

inom skogsbruket under de senaste 20—30
aren har varit enastaende.
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Goda erfarenheter av
helstamsmetoden

AB Forssjé Bruk arrenderar och forvaltar Ericsbergs fideikommiss inom
Katrineholms kommun, och driver férutom skogsbruk, jordbruk och fas-
tighetsférvaltning dven sdgverksrorelse med byggmaterielsforséljning.

Har &r stammarna pé timmerbordet.

Nytt sagverk

Efter branden 1985 har ett nytt sag-
verk byggts upp och tagits i bruk hds-
ten 1986. Samtidigt har den gamla
sjdsorteringen ersatts med en landba-
serad timmersortering, som ger moj-
lighet att aptera hela stammar. Sag-
verket har en berdknad kapacitet pa
55 000 m® pé ett skift.

Helstamshanteringen

Ravaran kommer med lastbil till ca
30% som helstam och da i huvudsak
fran egen skog. Avsikten ar att 6ka
andelen helstam till 50% genom kdp
av rotposter eller leveransstammar.
Stammarna laggs i buffertlager i van-

tan pa inméatning, aptering for vidare
hantering genom anldggningen.
Timmerhanteringen ar en kombination
av inmatning — timmersortering och
helstamshantering — sortering.

Efter matning av stammens langd,
diameter, krok och avsmalning, trans-
porteras stammen vidare till apte-
ringslaget dar operatdren ger datorn
instruktioner. Optimeringsdatorn be-
stammer sedan hur stammen skall ka-
pas for basta mdjliga ekonomiska ut-
byte.

Tankarna bakom férandringen

Vi fragar skogschefen Veine Wahl-
back vad som gjorde att man valt hel-

Veine Wahlbéck, skogschef och initiativta-
gare till helstamsmetoden pa Forssjo Bruk.

stamshantering. — Grundfilosofin ar
ganska enkel. Man ska spara tradet il
dess man vet vad man ska anvanda
det till. | det har fallet &r det vid vart
sagverk. Kapningen kan d& anpassas
till vara forutsattningar. Vi jobbar vida-
re med att komma &n narmare kunden
vad géller specifikation pa dimensio-
ner och langder.

De undersokningar vi tidigare utfort
har visat att det fanns ett ganska stort
gap mellan faktisk aptering vid motor-
manuell avverkning och optimal apte-
ring.

Det har legat till grund for de investe-
ringskalkyler vi gjort.

Maéttliga extra investeringar

— Merinvesteringen blev mycket mait-
lig genom att vi lyckades bygga ihop
anldggningen med timmersorteringen.
Vad som tillkommit &r ett extra bord
dar banorna &r lite langre for att kunna
ta emot stammarna. Dessutom har det
tillkommit en kap plus lite till. Summan
av det har blev att optimeringsutrust-
ningen har kostat ca 3 miljoner kronor
extra. Det beddms som en mycket l&g
investering.

Stalld emot dessa investeringar &r en
kalkylerad vinst pa ca 30 kronor per

m2.
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Ar det mycket krokiga och tranga vagar sa &r det naturligtvis bekymmer med helstamstransporter men i stort gér det bra.

Nar stammen passerar méatramen mats d
smalning. Hasse Eriksson ar maskinoperator.

Avverkningen

— | skogen féller vi trdden och trans-
porterar dem med lunnare eller félla-
relunnare till bilvAg dar traden kvistas
med processor. Som negativ faktor
kan jag namna att det har ar ett "hett”
system. Vi har ju ingen buffert. Vi vill
ha s& grova stammar som mojligt.
Darfor har vi valt att gora en férhugg-
ning i de bestand dér det finns namn-
vard del av "massavedsstammar”. |
var kalkyl har vi réknat med att ge-
nomshnittstréadet ger en timmerdel pa
ca 0,7 m%. Vid en studie av det har
systemet som gjorts under det gangna

ess form avseende langd, diameter, krok och av-

aret visar det att kostnaderna stiger
mycket brant mot klenare stammar.

Riset pa avidgget ger energi

— De grenar som sitter kvar pa stam-
men efter lunningen och kommer fram
till avliagget flisas dar och levereras till
Eskilstuna Varmeverk i det har fallet.
Det medfér att hygget blir tamligen ris-
rent och att markberedning och plan-
tering gar lattare att utfora.

Har det blivit som du hoppats?

— Det har inte varit nagra stora be-
kymmer, men naturligtvis har det fun-

Nyheternas OSA-dagar

OSA-dagarna ar idag ett grundmurat
begrepp inom Skogssverige. | ar kom
hela 2000 personer under de sex
dagarna. Tyvarr var inte vadrets
makter pa sitt basta humdr. Disigt
och grakallt. Dagarna paminde mest
om den berdomda Lutzendimman.

Och det var trakigt eftersom arets
visningsomrade med rejéla stigningar
i Hasboans dalgang i Alfta, kan bjuda
pa enormt vackra skonhetsupplevel-
ser nar solen spelar bland hdstfarg-
erna.

Slutavverkning

Maskinpresentationerna bérjade med
slutavverkningsenheterna, dar framst
premiarvisningen av OSA 707/250
skdrdaren med datorapteringsutrust-
ningen som standard, vackte besok-
arnas stora intresse. Den stora tva-
greppsskérdaren OSA 707/280 Mas-
ter fick verkligen visa sin eminenta
formaga att arbeta i en tuff och fram-
forallt, brant terrdng med grov skog.

Bland engreppsskédrdarna premiarvi-

sades ett nytt aggregat, OSA 746
med max fallningsdiameter pa 45 cm.

Skogsvard.

Skogsvardens maskiner represente-
rades av tre markberedare dar OSA
280 Master med fyrradigt aggregat
visade att det fortfarande gar att ut-
veckla och komma fram till nya in-
tressanta l6sningar.

Skogslunchen smakade som vanligt
utmarkt efter den kravande vandring-
en. | anslutning till serveringen gavs
tillfalle att bekanta sig med OSA-
skolans utbildningshytt férsedd med
datorutrustningen DAPT 500.

Gallring

Eftermiddagen dgnades at gallrings-
maskiner och har fanns atskilligt i ny-
hetsvag att beskada. Gallringens
"first lady”, OSA 250 Eva, nu vidare-
utvecklad pa atskilliga punkter. Sko-
taren 678F Mini Bruunett har bl a fatt
en ny lastbarare med grind som lait
stalls om med kranen inifrAn hytten.
En bra skotare har blivit &nnu battre!!

Har vid apteringslaget bestammer operatd-
ren Christer Bjornstjarna med hjalp av apte-
ringsdatorn hur stammen ska kapas for bés-
ta mojliga ekonomiska utbyte.

nits en hel del sméa problem. Det ar ett
stort steg n&r man lagger om avverk-
ningssystem, det ska man inte glém-
ma. Det finns fortfarande mycket att
gobra for att forbattra systemet.

Jag skulle t ex vilja ha minst en fallare-
lunnare till. For kvistningen av tra-

den pa avlagget tror jag att en stor
kraftig gripskérdare skulle vara intres-
sant att prova. Det finns plats fér nya
innovationer.

Stort intresse dgnades givetvis de
verkliga "minimaskinerna”, namligen
OSA 0410 och OSA 0470 Lillebror.
Med dessa bada maskiner har for-
modligen tagits ett stort steg mot for-
stagallringarnas mekanisering.

En smidig bestandsgaende féllare-
samlare med ett unikt dubbelt pen-
delaxelsystem och en parallellférd
vikarmskran med fem meters rack-
vidd. Och samma maskin med fallhu-
vudet utbytt mot ett engrepps-
skdrdaraggregat och utan kldmbanke
ar en perfekt engreppsskoérdare for
klena gallringar.

De manga positiva uttalanden som
gjordes under arets OSA-dagar
sporrar och styrker oss i vara an-
strangningar att finna ratta dimensio-
ner i produkiprogrammet. Vi kommer
aven 1988 att presentera effektivare
och mer marknadsanpassade skogs-
maskiner. Kanske ocksd nagon stor
eller liten nyhet? Tack fér Er medver-
kan i arets OSA-dagar. Och vi sager
redan nu — Valkomna nasta ar!!
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Under sommaren har tre kvalifice-
ringstaviingar anordnats. | Laxa med
49 deltagare, i Umea med 39 och i
Alfta med 48 deltagare. Totalt har he-
la 136 skotarforare fran Sverige och
Norge tavlat om de sex finalplatser-
na. Segraren och andrapristagaren
fran varje deltavling gick till finalen
som arrangerades i samband med
vara arliga OSA-dagar vecka 43.

Finalisterna blev:

Fran Laxa Tore Malmgvist,
Garphyttan
Lennart Nordqvist,
Grythyttan
Fran Umea Tommy Strandberg,
Gided
Lage Persson, Tavelsjd
Jan Linstad, Trysil,
Norge
Bo Andersson, Harryda

Fran Alfta

Tyvarr var Lage Persson forhindrad
att narvara vid finalen varfor tavling-
en kom att omfatta fem deltagare.

Finalen var uppdelad i tvd moment
och |agsta totalpoang gav seger.
Poangberakningen grundade sig pa
kor- respektive lastningstid i sekun-
der, plus ev tillagg.

Tore Malmqvist har bekymmer i kdrgéarden.

1. Manévrering

. Kdéra slalom mellan pinnar.

. Frén slalombanan kéra in i en
korgard, backa ut utan att rora
nagon av pinnarna som begran
sade kdrgarden.

C. Fran korgarden till mal, skulle ma-

skinen passera tva hinder dar det

géllde att kora exakt sa att boggi-
ladorna grenslade utan att réra
hindren.

w >

2. Kranarbete

En virkesvalta skulle lastas pa och av
pa tid. JAmndragningen av det avlas-
tade virket bedomdes enligt virkes-
matningens avlastningsinstruktion.

16

Spannande final i Skotartaviingen

Den sist startande av finalisterna,
Lennart Nordgvist, var i en knapp
ledning efter manoverprovet. Last-
ningsmomentet var tidsméssigt be-
tydligt langre och darfér var tavlingen
langt ifran avgjord. Alla fem hade
vinstchans nar perfekte speakern
"Begagnade” Allan kallade de tavlan-
de till start i finalens andra moment,
lastning och lossning.

Doma_ren, Anders Nylund, kollar jamn-
dragningen.

Tommy Strandberg startade suverant
och sag lange ut att segra, men fick
till slut ndja sig med silvermedaljen.
Guldmedaljen hamnade hos Lennart
Nordgvist, som hade toppat formen
perfekt och avslutade med dagens
snabbaste lastning/lossning och dar-
med Aven totalseger. Bo Andersson
genomfdérde bada momenten jamnt
och bra, vilket rackte till bronsmedalj.

Finaltavlingen fick féljande resultat:

1. Lennart Nordgvist, Grythyttan
2. Tommy Strandberg, Gidea

3. Bo Andersson, Harryda
4. Jan Linstad, Trysil, Norge

5. Tore Malmgvist, Garphyttan

Jan Linstad hade en mindre lyckad
dag, kanske var det de norska “spon-
sorernas” 16ften om stora pengar vid
vinst, som fick nerverna i dallring.
Tore Malmqvist fick "strul” med last-
ningen och darmed var dagen for-
stord. Han kan emellertid trosta sig
med att han besegrade Lennart i
Laxas deltavling.

Vi gratulerar samtliga deltagare till
deras fina prestationer. En honndor for
Anders Nylund fran Kvinnersta
skogsbruksskola som pa ett fortraff-
ligt satt har fungerat som tavlingsle-
dare och domare bade i deltévlingar
och final.

104+249=353
1224+-263=385
110+287=397
123+279=402
109+346=455

s |
' 2 e

och Tore Malmqvist.

Fr v "Begagnade” Allan, Bo Andersson, Lennart Nordqvist, Tommy Strandberg, Jan Linstad
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Ake "Mjuken” Nilsson -
markberedningsspecialist

Markberedning &r en viktig 4tgérd for att skapa goda féryngringar. Efter
markberedningen sker i allmanhet plantering av tall- eller granplanior.
Men fér att dessa ska kunna utvecklas optimalt &r det nédvéndigt att
markberedningen har utférts pé réitt sétt. Det stéller stora krav pa
basmaskin, aggregat och forare. Markberedning ér ett tufft jobb.

Lang erfarenhet

| trakten av Rattvik tréffar vi Ake
"Mjuken” Nilsson med féraren Mikael
Martinsson i full verksamhet med
markberedning. Det &r namligen mitt i
sasongen.

Ake ager bade basmaskinen — en
OSA 280 Master — och markbered-
ningsaggregatet som ar en driven
harv.

— Visst &r det stor skillnad pa den hér
utrustningen i jamforelse med den jag
hade pa 70-talet, berattar Ake. D& ha-
de jag en 971:a med Lenoaggregat.
Den utférde flackmarkberedning.
971:an var avkortad och pa det viset
var den smidig. En nackdel var att den
"drog” samre och hade sdmre bérig-
het. Jag korde den i 4—5 ar och darei-
ter skaffade jag mig en Kockums 850
med aggregatet Donaren som jag ha-
de i ca tva ar. Sedan har jag haft tva
Kockums 85-35 som basmaskiner.
Den senaste 85-35:an bytte jag mot
en OSA 280 Master, och till den har
jag en driven harv.

— Jag vet inte om man kan jamfora
Mastern med Kockumsmaskinerna da
Mastern har boggi fram. Det ger nam-
ligen manga fordelar. Den svaljer

hindren pé ett helt annat sétt och det
g6r ju att man sjélv mar béattre nar
man kor. Skulle jag nu bli tvungen att
kéra med bara en axel fram slutar jag
nog med markberedning.

BN
Foraren Mikael Martinsson diskuterar forar-
miljé med Ake. Den &r toppen, tycker han.

OSA 280 &r en idealisk dragare av markberedningsaggregat, tycker Ake.

Ake "Mjuken” Nilsson har med éren blivit
specialist pa4 markberedning.

Hydrostatisk transmission
ger stora férdelar

— | bérjan var jag lite emot hydrosta-
tiska driften for jag har inte trott riktigt
pa den. S4 jag har varit lite svaréver-
tygad. Men nu ser jag ménga fordelar
med "hydrostatiken” bade vid skotning
och markberedning. Det flyter fram
hela tiden bade i motlut och éver hin-
der.

Det &r sallan maskinen slirar med den
har driften. Ja, man ar ju helt okanslig
for terrangen.

Nagot hégre prestation

— | jamfdrelse med mina tidigare
Kockumsmaskiner kor jag nagot mer
med Master. Den kiarar bl a brantare
partier s jag slipper enkelkdra. Vi
markbereder ca 0,7—0,8 ha i timmen
och &r det fin terréng s kor vica en
ha.

Var markberedningssasong gar fran
mitten av maj till i november—decem-
ber, beroende pé hur tidigt vintern
kommer. Och under tiden klarar vi av
ca 1 200—1 500 ha per ar. Men da kor
vi ofta tva eller tre skift.

Bensinférbrukningen ca
15—20 liter i timmen

— | 1att terréng réknar jag med en
bensinférbrukning pa ca 15 I/timme.
Men &r det riktigt tungkdrt, d v s blott
och motlut, sa kan den dra upp till 25
I/timme. | snitt far man rakna med ca
5 | mer i timmen i markberedning &n
vid skotning.

Egen trailer

Férutom skotaren har Ake "Mjuken”
Nilsson en egen trailer, vanlig lastbil,
som han utnyttjar ca 75 % i markbe-
redning. Det ger mdjlighet till snabba
forflyttningar mellan markberednings-
objekten.

Nar det inte & markberedningssésong
gér skotaren i virkestransporter och
da i huvudsak slutavverkning.
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| den harda skogsmaskinbranschen
ar en hog kvalitet pa produkter och
tianster ett krav for att uppratthéalla
kundernas fortroende. OSA har alltid
satsat pa en noggrann kontroll bade
vid tillverkning och vid slutprovning
med syfte att uppratthalla en hég och
jamn kvalitetsniva pa produkterna.
Foér att det uppsatta malet — KUN-
DEN | CENTRUM — skall kunna infri-
as fordras att vi har marknadens for-
troende. Det har vi om vi &r battre an
vara konkurrenter.

Fyra viktiga kvalitetsmal

* RATT KVALITET. Riktig teknisk
standard péa produkter och tjanster
enligt fastlagda krav. Personligt
engagemang.

* RATT LEVERANSTID. Leverans vid
avtalad tidpunkt. Personligt atagan-
de.

* RATT KVANTITET. Ratt antal.

* RATTA PRODUKTER och kringut-
rustning vid leverans. Personligt an-
svar. Riktiga instruktioner och publi-
kationer. Léften som gar att infria.

skoérdare.
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Slutavsyning utfors pa samtliga produkter for att forhindra att produkter med felaktigheter
gér ut till kund. Jan-Olov Eriksson och Géran Backaker (t v) diskuterar hir kvalitet p en 280

OSA satsar pa kvalitet

Det handlar séledes om en total kva-
litetssyn som innefattar:

— Kvalitet pé& produkterna.
— Kvalitet pa service och tjanster.
— Kvalitet pa eget utfort arbete.

Kvalitetsbegreppet har alltsé fatt en
vidare innebérd i och med att man ta-
lar om kvalitetsstyrning till skillnad
mot det snavare begreppet kvalitets-
kontroll. Kvalitet kan aldrig kontrolle-
ras fram. Kvalitet skall byggas in. En
produkts kvalitet ar salunda resultatet
av en hel kedja av aktiviteter som
bdrjar med marknadsstudier och slu-
tar med uppféljning hos kund av le-
vererade maskiner.

Leverantérskvalitet

OSAs policy &r att marknadsféra pro-
dukter av sadan kvalitet att de mot-
svarar de krav och forvantningar som
brukarna stéller. Detta innebar att de
som levererar komponenter och ma-
terial till OSA har en nyckelposition
vad det galler kvaliteten pa det gods
som skall inga i produktion och mon-
tering. Vid inkdp av material och
komponenter stravar vi darfor efter

| att endast anvanda oss av godkéanda

e

Hans-Ake Tréff ansvarig fér OSAs kvalitets-
styrning.

leverantorer enligt ett val utarbetat
leverantdrsbedomningssystem i syfte
att eliminera felaktiga detaljer och
material.

Renlighet

Ett omrade som ar av mycket stor
betydelse for tillidrlitligheten ar ren-
het i hydrauliksystemen. Upp till

80 % av alla storningar i systemen
kan namligen harledas till f{érorening—
ar i hydraulvatskan. Alla hydraulik-
system maste darfor byggas for un-
derhallsméassighet. Styrsystem, kom-
ponenter, renlighetsnivd och meka-
nisk uppbyggnad méaste harmoniera
for att fa hog driftssékerhet och laga
underhallskostnader.

Inom OSA har vi tagit konsekvenser-
na av detta och beslutat att satsa pa
bred front for att forbattra renlighe-
ten. Malsattningen &r att i fardig pro-
dukt komma ned till en férorenings-
grad i systemet enligt ISO kod 16/13
vilket ger en acceptabel livsldngd.
Hur uppnér vi da de erforderliga ren-
lighetskraven i produktionen?

Jo, genom t ex

— enklare konstruktionslésningar

— specificerade krav gentemot leve-
rantdrer och mottagningskontroll

— montering av kénsliga komponen-
ter och komponentgrupper i ren-
rum

— renkorning av fardig maskin

— batire filterfunktioner i systemet,
d v s placering av ratt filter pa ratt
stélle

— kontinuerlig oljeprovtagning av
hydraulolja fran fardig maskin med
efterféljande analys

151 i THdr A w5

ulf Abom, elavdelningen, utfor provning av
kretskort. Samtliga elfunktioner simuleras i
den har provningsutrustningen.

Kunden i centrum

Med produktkvalitet menar vi séledes
en produkts-férméaga att uppfylla de
énskemal och férvantningar som va-
ra kunder staller betraffande tillforlit-
lighet och ekonomi i drift. Fér oss pa
OSA har begreppet kvalitet darfér en
klar inrikining mot kundens dnskemal
och férvantningar.

Genom de satsningar vi genomfor
inom bl a omradena renlighet och le-
verantérskvalitet samt kvalitetsstyr-
ning i stort &r vi dvertygade om att de
produkter OSA tillverkar idag och
framgent skall uppratthalla en sédan
kvalitet att det utgdr ett vasentligt
motiv for vara kunder att fortsatta ké-
pa OSAs produkter.

liv n/ ,

— Var mekaniseringsgrad 1986 uppgick till
82 %, séger Folke Bystrom, Stora Skog.

Utvecklingen gar mot
medelstora skotare

— Utvecklingen har gatt fran stora
skotare till medelstora och den tren-
den fortsétter, berattar Folke By-
strém, driftchef vid Stora Skog. Det
har gjort att OSA 250 blivit den vanli-
gaste skotaren hos oss. Vi har ett
femtiotal. Erfarenheterna av den har
maskintypen ar goda bade bland f4-
rarna och arbetsledningen.

Mekaniseringsgraden, inklusive gall-
ring, var i slutet av 1986 ca 82 %.
Fram till &r 1990 berdknas den stiga
till ca 90 %. Om man inte hade
skogsvarden att tanka pa skulle man
ha kunnat mekanisera till narmare
100 %.

Dalig barighet &r vart storsta
problem

— Med den vaderlekstyp vi har haft
under de tva senaste aren har vi fatt
problem med markskador for alla va-
ra skotare. Vi har bl a varit tvungna
att flytta till helt andra avverknings-
trakter for att klara markskadorna.
Gladjande nog har medvetenheten
hos véara anstéllda 6kat nar det galler
skador pa mark och kvarstdende
skog. | det har sammanhanget méaste
jag ge OSA 250 en eloge. Med sina
atta hjul tillhdér den de mest skonsam-
ma skotarna i sin storleksklass. Men
det finns kanske annu mer att géra.
Det kan bli en 1amplig uppgift fér "ut-
vecklingskillarna” pa OSA, slutar
Folke Bystrom.

OSA 250 — popular skotare
hos Stora Skog

Stora Skog har totalt 150 skotare. Av dessa ér ca 80 st stora skotare. Res-
terande 70 utgdrs av medelstora och smé skotare. | den gruppen domine-
rar OSA 250 med sina femtio maskiner. Stora Skog har dessutom i sin ma-
skinpark ett 100-tal avverkningsmaskiner.

OSA 250 har uppnétt ett TU
pa 85 %

— Inom Stora Skog hade vi 1986 ett
TU pa 85 % for OSA 250, séger Bo
Morenius, skogsteknisk expert. Och
det tycker vi ar tillfredsstallande. Men
jag maste erkanna att vi hade vissa
problem med 250-skotaren i borjan.
Det var framst bakre ram, vridmidja,
boggilador och bankar som inte héll
mattet. Men efter de kampanjer som
OSA erbjod och utbyte av ndgra ma-
skiner sa tillhér OSA 250 de béttre
skotarna hos oss.

Ett bra betyg vi kan ge maskinen &r
nar vi ringer till var verkstad och fra-
gar formannen hur de “nya” 250-ma-
skinerna gar och far svaret: Det vet vi
inte riktigt for vi hor sallan fran dem.
De bara gar och gar.

Sex eller atta hjul

— Vi har internt diskuterat en hel del
om sex kontra atta hjul pa skotare
och vad det betyder ur marknadssyn-
punkt. Kanske det viktigaste ar att en
8-hjuling séllan gar med band. Oftast
gér den utan bade slirskydd och
band. Den far anda tillrackligt bra
grepp mot marken. Det betyder
mycket ur skadesynpunkt och da
framfér allt i gallringar. Ett annat ar-
gument fér 8-hjul har vi i forarmiljon
som blir betydligt behagligare och
mer skonsam for foraren.

P~

Bo Morenius kan visa pa ett tekniskt utnytt-
jande (TU) pa 85 % for OSA 250 skotaren.
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skulle bli eft intressant omrade.

Har &r det ordning och reda

Redan pa verkstadsgolvet fick man
intrycket av ordning och reda. Ett trev-
ligt kontor och rymliga verkstads-
utrymmen férstérkte det positiva
intrycket. Agare och chef ar Thore
Aurén som tillsammans med flera tro-
fjanare varit med sedan skogsmekani-
seringens bdrjan. Idag ar Bil & Smide
fullt sysselsatt med skogsmaskinser-
vice i egenskap av OSAs servicelam-
nare.

— | dag har vi fem stycken faltmontd-
rer och en montdr som standigt finns
pa verkstan, berattar Thore Aureén.
Sen har vi reservdelspersonal, fyra
stycken, varav tva finns pa reserv-
delslagret och tva pa den administrati-
va sidan.

— Far jag skryta sa vill jag pasta att vi
har ett mycket bra reservdelslager och
&ven mycket skickliga montérer. Vi
har OSAs reservdelar och nagra and-
ra delar som ocksa hér till skogsma-
skiner for i runda tal sju miljoner kro-
nor.

— Mycket har férandrats sedan den
gamla smedjans dagar. | stallet for
den lilla smedjan pa ca 20 m2 finns nu
moderna lokaler pa drygt 1000 m?
plus 300 m? kallférrad.

20

Bil & Smide i Ekshérad kan visa upp rymliga verkstadslokaler och ett trevligt kontor.

OSA-service i Virmland

Manga av de moderna och vélutrustade serviceverkstédderna som uigér
0SAs serviceldzmnare har sin upprinnelse i en bysmedja. Det géller dven
Bil & Smide i Ekshérad. Verksamheten bérjade 1954 i en liten verkstad, pa
ca 20 m?. Dar startade man med att sko héstar och tillverka kdrredskap.
Sedan har man féljt utvecklingen i skogen genom alla mekaniseringsfa-
serna. Nér den riktiga OSA-tiden kom férstod man ait skogsmaskiner

d ’ I el ¢
Thore Aurén, dgare och chef for Bil & Smide,

har varit med fran tiden da man byggde om
jordbrukstraktorer till halvband.

Verksamhetsomradet ar
Varmiand

— Ja, verksamhetsomradet har ju varit
Varmland och de stora kunderna Bille-
rud och Uddeholm. Med dem hade vi

under aren ett mycket gott samarbete.
Men nu har Stora Skog tagit dver, och
vi hoppas pa samma goda samarbete

med dem. Vad vi hittills sett sa verkar
det lovande.

Forutom skogsbolagen har vi manga
privata entreprendrer, och fler ser det
ut ait bli. Det kanske finns nagon som
tycker att viinte ar riktigt bra. Men i
det stora hela tycker jag att samarbe-
tet med entreprendrerna gar utméarkt.

Férsiéljning av utrustningar

— Forutom reservdelar férsoker vi sél-
ja OSAs utrustningar i sa stor ut-
stréackning som majligt. Dessutom sal-
jer vi ndgra andra produkter, men det
ar OSAs produkter som vi marknads-
for pé allvar. Det géller bland annat
bankar, band, rotatorer, gripare m m.
Sa kunderna &r hjartligt valkomna.

Hur ser du pa framtiden?

— Framtiden vet man sa lite om, och
det hénder s& mycket i skogen. Man
tycker ju varje ar att man har natt
kulmen. Men mekaniseringen fortsat-
ter bara och blir allt intensivare.

tva av sina trotjénare, Ragnar Bengtsson
och Rudolf Katzberg (t h).

Gunnar jobbar med avancerade elreparationer.

Det stora problemet blir ait halla per-
sonalen utbildad sa att det racker till
for alla krav som stalls. OSA-skolan
hjélper oss med utbildning och det ar
vi mycket tacksamma for. Men proble-
met &r manga ganger att fa tid dver till
utbildning.

Jag ar verkligen glad for att jag har en

Konsten att renovera en gammal Kockums

| samband med strukturrationalise-
ringen har stora reservdelslager fri-
g’orts. En del av dessa lager har
SA évertagit. Medan éverlagret till
dldre maskiner skéts av Parts | S6-
derhamn AB i samarbete med OSA.
Totalt omfattar 6verskottslagret ca
10 000 artiklar till mycket nedsatta
priser. Har har man rena "quldgru-
van” for dem som gbr egna bygg-
nationer eller reparerar sjélv.

Anders Adolfsson, entreprendr i Nye,
Smaéland &r agare till tvd OSA 250,
en OSA 260 och en Kockums 88-65.
Da han kom 6ver en brandskadad
88-65:a borde den férsta tanken varit
att skrota "vraket”. Men sa gjorde
han inte. — D4 jag har en valutrustad
verkstad och tekniskt kunniga med-
hjélpare tog vi risken att férsdka géra
en brukbar maskin av "vraket” berat-
tar Anders Adolfsson.

— Att bygga upp maskinen pa ett
ekonomiskt I6nsamt satt forutsétter
att man kan komma 6ver prisbilliga
komponenter, antingen nya eller be-
gagnade. Dessutom kravs det ett ge-
diget kunnande och ett stort talamod.

Guldgruva fér maskinbyggare

— Det hade nog inte blivit s mycket
av bygget om jag inte hade fatt tipset
att besoka Parts Lagerhotell i Séder-

hamn. Dar kunde vi kdpa originalde-

Det &r viktigt att administrationen fungerar effektivt. Darfér har man
satsat p4 goda hjalpmedel. Helene Eriksson arbetar vid terminalen
och Peter Aurén skymtar i bakgrunden.

sa skicklig och lojal personal som jag
har. De staller verkligen upp nér det
behdvs. Sedan stéttar man varann pa
ett mycket bra satt. De hjalper varand-
ra nar det uppstar vissa besvarliga fel.
Alltid &r det nagon som kommit pa en
bra Iésning.

Betraffande tillgang pa reservdelar har

lar till relativt 1aga priser och det gjor-
de det magjligt att renovera maskinen
till en rimlig kostnad. Det ar ingen
tvekan om att Parts Lagerhotell ir en
guldgruva for oss maskinbyggare.
Ja, inte &r det sista gangen vi kom-
mer att besdka Parts. Det kan verkli-
gen bli Idnsamma besok, slutar An-
ders Adolfsson.

vi en malsattning att férsoka tillfreds-
stélla kundens dnskemal i sa stor
utstrackning som mdjligt. Men det ar
ju klart att vi inte kan ha allt pa hyllan.
Vi férsoker ha det mesta och i alla fall
séant som man séljer minst en gang
per ar.

Rekvirera kampanjkatalogen

Parts har katalogiserat samtliga de-
taljer per maskintyp. Dessa "kam-
panjkataloger” omfattar mellan 100
och 150 sidor per katalog och kan
bestallas hos Parts i Séderhamn AB
Tel 0270-190 00.

- ~%5. By T
- ol g

o

En brunnen gammal maskin blir i allménhet skrot. Men den har 88-65:an klarade sig.
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Snart ar det 25 grader kallt och da
galler det att din kupé- och motorvar-
mare startar. Forra vintern blev den
kallaste pa mycket lange. Redan ar
den glémd av de flesta utom av dem
vars motorvarmare ej ville starta nar
den som bast behovdes. Detta pro-
blem som var s vanligt i sédra Sve-
rige var helt onddigt och behdver ej
upprepas. For att motorvarmaren
skall starta behdvs strom med ratt
spanning, minst 20 volt vid varmaren
och brénsle till fdrbranningsrummet.

Hur fa rétt spdnning?

Fulladdade batterier ar ett absolut
krav och ar heller inget problem med
de stora generatorer som maskiner-
na har. Det basta sattet att fa reda pa
batteriets laddningstillstand ar att
mata batterisyrans densitet i varje
battericell. Kontrollera densiteten ba-
de sommar och vinter med en batte-
ritemperatur pa ca 20°C. Densiteten
skall vara mellan 1,28 och 1,24.

En mellan cellerna ojamn densitet ty-
der pa att batteriet &r daligt och mas-
te bytas ut och en for lag densitet in-
dikerar att generatorspanningen be-
hdver Okas.

Det &r enkelt att justera generator-
spanningen till en sommar- resp vin-
ternivd. En skruvmejsel och en exakt

Olle Svedaker lar dig att unvika startproblem
vintertid.

voltmatare ar vad du behdver. Kér
dieselmotorn pa ca 1500 rpm nagra
minuter sa att spanningen stabiliserar
sig. Anvand belysningen sparsamt.
Justera till 28,3 volt under den morka
och kalla arstiden och till 27,3 volt
under varen, sommaren och hdsten.
En hdg spanning pa sommaren gor
att vattnet kokar ur varvid batteriets
kapacitet sjunker.

Hur f3 ratt bransle?

Ratt bransle i tanken ar ett absolut
krav och ar heller inget problem om

Uttagbar kapacitet

50 % 4

100% ¢ -===—=—=--

i

LADDNINGSTILLSTAND

TR i e ' e i i

1

4 1,28 Densitet
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Till dig som har svart att starta din
kupé- och motorvirmare

du har ratta kontakten med din leve-
rantér. Da behdvs inga hégt placera-
de extratankar fyllda med fotogen till
motorvarmaren.

Oljebolagen deldr in Sverige i olika
zoner beroende pa hur kallt det bru-
kar vara pa respektive ort. Denna in-
delning slog helt fel forra vintern ef-
tersom det var ungefar lika kallt i
sddra som i norra Sverige.

De flesta oljebolagen har nu lart sig
laxan efter tva kalla vintrar i foljd och
kommer att leverera en klass tunnare
dieselbransle i s6dra Sverige.

Brénsle Grumlings-  Filter-

kvalitet punkt'C blockering
CFPP'C

D9 0 =4

D20 —10 —20

D25 —il5 —25

D32 — —iar

D37 —28 —37

D45 =37 —45

LD —45 —50

CFPP = "Cold Filter Plugging Point” beteck-
nar filtrerbarhet i kyla. For D9 ar CFPP -9°C.

Vid 0°C bérjar paraffinet att fallas ut varvid
brénslet blir vitt och mjélkaktigt. Denna tem-
peratur kallas for grumlingspunkt enl ovan.

Sommardiesel D9 levereras i sodra
Sverige fran 1 april till 15 september
och i norra Sverige fran 1 maj till 31
augusti. Resten av aret levereras
D20 pa Vastkusten, i Skane och i
Blekinge. D25 levereras fran sma-
landska héglandet och till Malarda-
len, i vissa fall till i h6jd med Gavle.
D32 levereras i Varmland, Dalarna
och i hela Norrland. Norr om Sunds-
vall kan kunder som &nskar aven fa
D37 och D45 kvalitet. | hela sédra
Sverige kan D32 kvalitet erhallas vin-
tertid. Jordbrukare med farmartankar
som sallan pafylls far vinterdiesel an-
passad for respektive ort aret runt.

Latt diesel (LD) &r eldningsfotogen
tillsatt med smdrjmedel. Detta brans-
le ar ca 5 dre dyrare per liter an som-
mar- och vinterdiesel, men ger rena-
re avgaser. LD anvands darfor aret
runt i stadsbussar och i gruvor, och
kallas ibland for rékfri-, special-,
gruv- eller tunneldiesel. Fére detta
Billerud numera Stora Skog anvéan-
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der vintertid sedan 5 ar tillbaka en
blandning av 50 % D32 och 50 %
LD. Detta ger ett CFPP pa -38°C och
ar fullt tillréckligt for de lagsta tempe-
raturerna, forutsatt att tankvagnen ar
tom vid férsta uppfylining av vinter-
dieseln.

Ett rdkneexempel

For att sénka CFPP med 1°C atgar
ca 7 % latt diesel eller eldningsfoto-
gen.

500 liter D25 kan andras till 1000 |
D32 genom att tillsatta 500 | LD. 7° X
7 % =49 %.

OBS! att eldningsfotogen som saknar
smdrjmedel gj far tillsattas i stérre
méangder an 20 %. Bensin far ej till-
séttas eftersom flampunkten och
centantalet sanks.

Kontakta huvudkontoret

Vilket bransle du senast fatt framgar
av foljesedel eller fakiura. Om du vet
hur mycket bréansle som ar kvar i
tankvagnen kan du fa hjalp att rdkna
ut vad blandningen motsvarar efter
ny pafylining. Om inte leverantéren
pa orten kan hjélpa dig s ring till hu-
vudkontoret. Dar kan du aven fa svar
pa vad som eventuellt gick fel férra
aret och hur du undviker problem
kommande vinter. De nedan upprék-
nade personerna har fatt ett exemp-
lar av SYSTEM som du darmed kan
referera fill.

Oljebolag

Svenska BP AB
Roland Jarsin 08-65 20 00 vx

Kuwait Petroleum
Bengt Asplund 08-799 01 00 vx

OK Petroleum
Lennart Schénning 08-737 10 00

Svenska Shell
Tore Grundberg 08-730 84 43,
031-50 61 56

Statoil
Bjarne Lindberg 08-783 60 00

Texaco Qil
Jan Wahlstrom 08-22 82 40

Varfér kér man inte pa D32
aret runt?

Darfér att varmevaérdet ar lagre per li-
ter ju tunnare produkten &r. Brénsle-
férbrukningen blir 2 % hégre om D32
anvands sommartid. Uttagbara max-
effekten sjunker med ca 5 % beroen-
de pa att lackaget 6kar i dieselpum-
pen nar viskositeten sjunker. Vidare
blir smérjférméagan lagre och darmed
slitaget hogre pa pump och spridare

Paverkar batteriets kapacitet

e [ addningstillstand
e Temperatur

e Alder/Férslitning
e VVard och skdisel

om man kor med |ag viskositet. Vin-
tertid kompenseras detta fullt ut av
att branslet ar kallare.

Det &r samma viskositet p& D9 vid
+40°C som pa D32 vid +15°C.

GOr motorvédrmaren stoér-
ningsfri

Fér att motorvarmaren skall gé stor-
ningsfritt maste sugledningen vara
tat. Kontrollera att slangklammorna ej
bottnar och drag dem ordentligt. Byt
branslefiltret (galler DBW-2010).
Glom egj att 6ppna varmekranen.
Anvand ett bransle som klarar grum-

lingspunkten vid aktuell utomhustem-
peratur, se tabell. Detta maste vara

lagst D32 kvalitet, aven i sddra Sveri-
ge. Tag ett bransleprov i en liten
glasflaska och lagg den i frysboxen
minst ett dygn. Om brénslet blir
grumligt vid t ex —20°C sa &r det en
D25 kvalitet du har, se tabell. Diesel-
motorn klarar lagre temperatur an
varmaren eftersom matarpumpen
med Gver 2 bar trycker branslet ge-
nom filtret.

Nar det &ar riktigt kallt bor du tanka
mitt pa dagen i stéllet for pa kvallen.
Branslet hinner d& varmas upp under
eftermiddagen och ar darmed aven
varmare pa morgonen. Om du féljer
dessa rad kommer atminstone mo-
torn att vara lattstartad och hytten
varm och skdn kommande vinter.

Skotselanvisning for
MARGARD-rutor

1. Rengdring allmant

Tvéatta MARGARD-rutan med varmt
tvalvatten eller val utspéadd 10sning av
milt rengdringsmedel. Skdlj rutan med
rent vatten och torka sedan noga med
en fuktig mjuk svamp eller ett fuktigt
samskskinn for att eliminera vatten-
flackar.

2. Rengdring av fordonsrutor

Spola alltid rutan fére torkning sa att
inte torkarna gar torrt. Se till att spo-
larbehallaren alitid ar pafylld.
Spolarvatskan skall besta av en
blandning av vatten och OSA spolar-
vatska.

3. Borttagning av flackar

Ta bort flackar av kada, farg, fett, olja
och dylikt innan flacken torkat. Anvand
en mjuk bomullstrasa fuktad med na-
got av foljande Iésningsmedel: Nafta,
sprit, isopropylalkohol, mineralisk ter-
pentin, etanol, metanol, heptan,

hexan, lattbensin, butanol eller butyl-
glykol. Tvatta sedan rutan enligt an-
visningarna ovan.

4. Borttagning av repor

.Harfina repor eller matta omraden re-

konditioneras eller tas bort fullsténdigt
med en mild alkalfri bilpolish. Det finns
en méangd sadana medel pa markna-
den och det ar darfér Iampligt att pro-
va polishen pa en mindre yta innan ar-
betet pabdrjas.

Observera!

* Anvand aldrig thinner, motorbransle,
aceton eller tri och dylikt pa MAR-
GARD-rutor.

* Anvand aldrig slipande eller alkaliska
rengoringsmedel.

* Skrapa aldrig MARGARD-rutan med
vassa verktyg.

* Skydda rutan mot averkan fran slip-
stank eller svetsloppor.
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Anders Dahlgren
Regionchef

Tel 013-16 00 10
biltel 010-53 00 94

Leif Rosell
Distriktschef

Tel 0522-159 90
biltel 010-37 16 61

Sivert Norén
Distriktschef
Tel 0321-149 30

biltel 010-53 03 32

Ingvar Johansson
Distriktschef

Tel 0455-671 30
biltel 010-48 11 05

Sven Eriksson
Serviceinspektdr
Tel 013-16 00 10
biltel 010-53 02 21
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DET AR VI SOM AR
REGION SYD

Filipstad
8

Henrik Dahl

Séljare beg maskiner
Tel 036-465 30

biltel 010-36 31 75

‘ I,
Christer Rolfsson Goran Johansson
Serviceinspektor Serviceinspektor
Tel 036-509 22 Tel 0532-143 40
biltel 010-57 24 55 biltel 010-53 05 38

LINKOPING 013-16 00 10

Inger Bure
Regionsekreterare
Tel 013-16 00 10

Gunnar Back
Distriktschef

Tel 016-1233 76
biltel 010-53 03 27

fson

C-Goran Jose
Distriktschef
Tel 0494-201 00
biltel 010-39 06 06

Paul Erixon
Distriktschef

Tel 036-18 49 77
biltel 010-36 12 71

Leif Albinsson
Instruktér

Tel 013-16 00 10
biltel 010-39 34 06

Géoran Junevik
Regionchef

Tel 0271-180 00
Bil 010-53 02 25

Christer Tallmarker
Hemmasaljare Alfta
Tel 0271-190 00
Bil 010-53 03 28

Kjell Lundin
Distriktschef
Tel 0271-190-00
Bil 010-53 00 95

Bernt Frykestam
Distriktschef

Tel 0560-126 25
Bil 010-31 00 36

Erik Hildingsson
Serviceinspektor
Tel 0271-190 00
Bil 010-53 00 96

DETARVISOMAR
=4 REGION MELLA

Anette Rehnstréom
Regionsekreterare
Tel 0271-190 00

Goran Tarby
Distriktschef

Tel 0270-543 63
Bil 010-53 05 41

U
Stockholm

i -
- 4"

Hans Hugosson
Hemmasaljare Filipstad
Tel 0590-134 20
Bil 010-53 05 68

-4

Kjell Wahistedt
Serviceinspektor
Tel 0270-611 18
Bil 010-53 05 37

ALFTA 0271-190 00

A L RS

Hans Schederin
Distriktschef

Tel 026-12 78 59
Bil 010-53 03 26

Gosta Gustafsson
Distriktschef

Tel 0222-112 23
Bil 010-30 02 04

Stefan Isberg

Serviceinspektor
Tel 0271-190 00
Bil 010-53 02 20
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Rektor Birgitta Johansson-Gun-
strém kunde hélsa ett 80-tal delta-
gare vilkomna till det férsta OSA
250 Eva-symposiet p& Ostboskolan
i Vdrnamo. | talet uttryckte hon sin
glédje éver att ha en ny kategori
deltagare pa besék. Detta ger sko-
lan méjlighet att ligga langt framme
med utbildningen. Utbytet mellan
praktikens folk och skolan kan dér-
igenom ske under realistiska och
for bada parter utvecklingsbara for-
mer.

Symposiets idégivare var rektor
Ove Mostrém och OSAs distrikis-
chef Sivert Norén.

Ove Mostrédm &r en stor entusiast och
utvecklare av maskinutbildningen.
Han har skapat en stor resurs fér att
utbilda bra maskinférare i sédra Sve-
rige, och har alltid idéer och l&sningar
pa dagens utbildningsbehov.

Varfér ett Eva-symposium?
Vi later fragan ga till Sivert Norén.

— Nar det nu efter tva ar finns ca 170
st Evor ute i gallringsarbete anser jag
det vara av stort varde for saval en-
treprencrer, férare och uppdragsgi-
vare som OSA att utbyta erfarenhe-
ter. Gallringsteamen bestar av hand-
plockat folk som uppdragsgivarna
ansett vara de mest lampade for ett
s kansligt pionjararbete som meka-
nisering av gallring ar.

26

Eva-symposium

Gallringsarbetet kan utféras pa
manga olika satt. Forutsattiningarna
ar manga och skiftande. Darfor ut-
vecklas manga finesser hos de olika
gallringsteamen. Symposiet ar ett ut-
markt satt att dverfora kunskaper och
dérigenom hoja skickligheten hos
"proffsen” i gallring. Titta bara pa lag-
sammansattningen, hur manga vari-
anter finns det inte dar. Det borde ga
att komma fram till en sammansatt-
ning som &r mer eller mindre lika fran
team till team.

Detta ar en frdga bland ménga andra
som vi diskuterar. Jag &r val medve-

ten om att allt inte géar att likrikta, men
mycket ar dverforbart.

Rektor Ove Mostrom dvertygar deltagarna
om hur viktigt det &r med grund- och
specialutbildning.

Laddade pastdenden gav méanga intressanta gruppdiskussioner.

-
5

Distriktschef Sivert Norén ar en av initiativ-
tagarna till Eva-symposiet.

"Praktisk diskussion”

For att narma oss verkligheten flytta-
des en del av évningarna ut till sko-
gen déar allt fran forplanering till kér-
teknik praktiserades. For de prakti-
ska dvningarna anvandes Ostbosko-
lans egen Eva.

I de olika grupperna vagdes de olika
argumenten verkligen pd guldvag
och ofta enades man kring I&sningar
som hade visat sig vara praktiskt an-
vandbara.

Anvédndbara "hemma”

Manga "nyheter” kommer nog att dy-
ka upp ute i hemmaskogarna. Fragan
ar dock hur man kommer att kunna
sélja in &ndringar pa lagsammansatt-
ning och andra organisatoriska for-
andringar hos sin arbetsledning som
inte alltid &r lika starkt motiverad utan
ser andringar enbart som stdrningar.

For ett battre biologiskt resultat och
som dessutom ger en hojd kapacitet
brukar dven de mest tvivlande ar-
betsledarna ge efter.

Flera symposier

Sammanfattningen av de bada da-
garna ar formad i ett enda ord —
succe. Alla var eniga om att sympo-
siet maste aterkomma darfor att det
ar viktigt att [6pande halla nivan hog
pé det mekaniserade gallringsarbe-
tet. Idag har engreppsskérdargall-
ringen fatt sitt erkdnnande for den
hdga biologiska kvaliteten. Den méaste
bibehallas och om mdjligt ytterligare
utvecklas. Symposiet ar ett led i det
arbetet.

SYSTEM

Lat oss presentera OSA-service i Fa-
lun som alla kanske inte k&nner till. P4
kontoret, som ar belaget pa Vastman-
nagatan 6 i Falun, traffar vi Bertil Gus-
tafsson, montorsledare och Mikael
Linder, reservdelssaljare. Dessutom
har man tre montérer, Mikael Ostberg,
Kjell-Ake Olsson och Roland Gustafs-
son. Men montérerna finner man for
det mesta ute i falt. Bertil Gustafsson
berattar om verksamheten.

— Inom vart verksamhetsomrade ser-
var vi skogsmaskinerna och utfér ga-

' &SA-service i Falun

rantiarbeten. Det galler bade OSA-,
Kockums- och Bruunettmaskiner.
Dessutom saljer vi reservdelar till vara
maskiner. Vi tycker att vi har ett bra
lager har i Falun. Men skulle nagot
saknas kan kunden fa det snabbt fran
Alfta. Vi kan namligen samkora med
"datan” i Alfta. Det finns dessutom
direktbussforbindelse mellan Alfta och
Falun.

Sa jag tycker att vi har goda forutsatt-
ningar att stalla upp for vara kunder.
Vi énskar er valkommen hit.

Bertil Gustafsson, montdrsledare, 6nskar kunderna hjartligt valkomna till Falun.

-

Snabb reservdelshantering, bra lager i Falun
och direktkontakt med lagret i Alfta borgar
foér en god tillgang pa reservdelar. Mikael
Linder vid spakarna.

Vi traffas pa tel
023-174 45,174 50

\
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BEGAGNADE SKOGSMASKINER :
REGION NORR REGION MELLAN REGION SYD

OSA 250 (3141) 1982 OSA 250 (002) 1980 Valmet 832 (8127) 1986
OSA 362, certifikatmaskin OSA 362, vinsch, 8000 tim Cranab 50, 2200 tim

OSA 260 (9204) 1978 Mini 678 F (1409) 1985 OSA 706/260 (2131) 1984
OSA 373, 2-spak HC Fiskars kran, 600-hjul, 4000 tim OSA 395, 7000 tim

KS 84-31 (7) 1978 Rottne 750 (623) 1984 Mini 578 F (659) 1982
Cranab 5000, vinsch RG 83, 2-spak, fulldriven Cranab 4565, 2-spak, 7400 tim

KS 85-32 (528) 1979 SM 868 (1266) 1970 KS 850 (86) 1974

GP avkortad, ny GSA 62

Ring nagon av oss idag, innan *din” maskin ér sald!

Stig Guta Leif Andersson
Distriktschef Vésterbotten  Distriktschef JAmtland
Tel 063-222 43

biltel 010-53 07 77

Tel 090-18 80 40
biliel 010-53 03 33

Bo Frykholm Gunnar Sallstrém
Distriktschef Norrbotten Séljare beg maskiner
Tel 0911-109 27 Vasterboiten-Norrbotten-

biltel 010-53 05 04 Lappland
Tel 0911-390 30
Gunnar Norin biltel 010-53 03 31
Distriktschef
Medelpad-Angermanlang ~ Olle Bygdell
Tel 060-12 99 61 Sdljare beg maskiner
biltel 010-53 03 34 L
Jamtland
Tel 0951-204 80

biltel 010-53 05 03

ngermanland-Medelpad-

OSA 360, vinsch

Hans Schederin
Distrikischef
Gastrikland-Uppland
Tel 026-12 78 59
biltel 010-53 03 26

Kjell Lundin
Distriktschef
Halsingland-Hérjedalen
Tel 0271-190 00

biltel 010-53 00 95

Goran Tarby
Distriktschef Dalarna
Tel 0270-543 63
biltel 010-53 05 41

Hans Hugosson
Hemmaséljare Filipstad
Tel 0590-134 20

biltel 010-53 05 68

Christer Tallmarker
Hemmasaljare Alfta
Tel 0271-190 00
biltel 010-53 03 28

Bernt Frykestam
Distrikischef Varmiand
Tel 0560-126 25

biltel 010-31 00 36

Gosta Gustafsson
Distriktschef Bergslagen
Tel 0222-112 23

biltel 010-30 02 04

Cranab 60-10, 2-spak HC

Gunnar Back C-Goran Josefson

Distriktschef Malardalen  Distrikisrhef

Tel 016-12 33 76 Ostra Gotaland

biltel 010-53 03 27 Tel 0494-201 00
biltel 010-39 06 06

Leif Rosell

Distriktschef Vastkusten ~ Paul Erixon
Tel 0522-159 90 Distriktschef Smaland
biltel 010-37 16 61 Tel 036-18 49 77
biltel 010-36 12 71
Sivert Norén
Distriktschef
Vastra Gotaland
Tel 0321-149 30
biltel 010-53 03 32

Henrik Dahl

Séljare beg maskiner
Tel 036-465 30

biltel 010-36 31 75 J

Ingvar Johansson
Distriktschef
Stidra Gdtaland
Tel 0455-671 30
biltel 010-48 11 05
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MASSBREV

Ny adress for:

Telefon

Om du andrat adress: sand in hela rutan ovan med saval den gamla som den nya adressen till:
OSA FORSALIJININGS AB, Informationsavdelningen, Box 500, 822 00 ALFTA.

Den nya (H)julskotaren

Vi presenterar den "kryddiga” skotaren. Detta ar den
mest naturvanliga, tystgdende och skonsamma terréng-
maskinen. Namligen nya julskotaren! Den unga
generationens absoluta favorit med mycket smakfullt
utférande och sockrad dekor.

Konstruktion (och degblandning)
Malin Bendz, Gunilla Janmark, Birgitta Théalin
Skogshdgskolan 85/86
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