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1988 ett bra ar

Tillsammans med vara kollegor inom
FMG kan vi gladja oss &t ett bra
1988. Den goda konjunkturen héller i
sig och forséljningen har gatt bra. P4
samtliga huvudmarknader &r grup-
pen marknadsledare. Utvecklingen i
Finland &r speciellt gladjande. Dar
har mekaniseringen skjutit fart och
forsaliningen av skordare ar mycket
god. P& den svenska marknaden
gjorde skotarregistreringen "ett ryck”
de tre forsta manaderna. Dérefter har
utvecklingen 16pt normalt, men slut-
resultatet torde bli en 6kning med na-
got 10-tal maskiner. P& avverknings-
sidan ar intresset for engreppare fort-
farande stort. Det géller hela linjen,
fran den lilla bestandsgéende gall-
ringsskérdaren upp till den stora fér
grov gallring och slutavverkning.

Réjningen

Mekaniserad réjning har nu provats
under flera ar med goda resultat.
Speciellt Lillebror 0450 visar goda

egenskaper. En férsiktig introduktion
pa marknaden kommer under 1989.

OSA FORSALJNING blir FMG
OSA AB

Det &r sista gangen jag skriver till Er
som ansvarig fér OSA FORSALJ-

NINGS AB. Fran den 1 januari 1989
byter vi namn till

FMG OSA AB

Namneét dndras men var mélséttning
stér fast. Vi arbetar fér att vara DIN
NARMASTE OCH BASTA LEVE-
RANTOR. Vart namnbyte skall ses
som ett positivt uttryck for att RAU-
MA-REPOLA Forest Machine Group
nu svetsats samman till en stark en-
het.

Strukturerat maskinprogram

Fjorton basmodeller ar 1985 inom
gruppen har nu kraftigt reducerats,
trots att en breddning till mekanise-
rad rdjning skett. 1988 byggs i Alfta
tva hydrostatiska basmodeller; 250
och 280. | Filipstad tva smé maski-
ner; 678 och Lillebror. | Finland, tva
hydrodynamiska maskiner; 910 och
990. Sex basmodeller som tillsam-

mans ger en volym av 700 maskiner.

Tillkommer sa 933 och Makeri som
trots sma volymer har sin givna
marknad.

Trots den kraftiga reduceringen kan
vi marknadsféra ett komplett pro-
gram.

Det ger oss inom FMG ett gott 1age
infor den framtid vi valkomnar.

FMG — For More Go!

Karl-Erik Jonsson
VD
FMG OSA AB

Region Mellans service
inspektorer byter omraden

Séren Johanssons serviceomrade blir
Varmland och sddra Norge, d v s han
overtar Stefan Isbergs tidigare omréa-
de.

Stefan Isbergs omrade blir
Géstrikland, Hélsingland och Dalarna,

d v s han 6vertar Kjell Wahistedts tidi-
gare omrade.
Erik Hildingssons serviceomrade é&r
Uppland och Vastmanland, alltsa lika
som tidigare.

Ansvarig utgivare: Tage Sundgqvist
Postadress: OSA-SYSTEM, Box 500

822 00 Alfta
Telefon: 0271-190 00

Planerad utgivning: 4 nummer/ar
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Nu byter vi namn!

OSA FORSALJUNINGS AB byter vid
arsskiftet namn till FMG OSA AB

FMG2»

FMG OSA AB

— marknadsfor FMGs produkter | Sverige —

De évriga svenska bolagen i FMG-gruppen ar:

FMG» FMG»

RAUMA-REPOLA FMG AB

FMG FILIPSTAD AB

FMG ALFTA AB

Moderbolag Tillverkning Alfta Tillverkning Filipstad
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STORA Skog, intresserad av mekaniserad

Iovrojning

De foretag som har uppnétt en hég
mekaniseringsgrad betréffande av-
verkningarna bérjar nu ndrma sig
den punkt dédr man inte kan meka-
nisera avverkningarna mer om man
inte samtidigt l[yckas mekanisera
skogsvarden. | skogsvarden ar det
fréamst I6vrdjning och plantering
som man Onskar fa en I6sning pa.
Och vad betréffar I6vréjning ligger
Iésningen néra.

Forsok redan 1983

STORA Skog var tidigt intresserad av
att finna en 6sning pa mekaniserad
réjning. Vid vart bestk i trakten av
Grythyttan traffar vi Ove Stein, som
ar skogsvardsledare pé Filipstads
skogsforvaltning och som har varit
intresserad av den har utvecklingen.

— Jag minns férséken med Mini
Bruunetten som vi startade 1983, be-
rattar Ove.

o

son.

Men Mini Bruunetterna hade en be-
grénsning betraffande frigangshdj-
den, plus att maskinen var relativt
tung. Dessutom hade den atta hjul
som riskerade kdra dver de plantor
man dnskade fa kvar. Den var ocksa
lite bokig att vanda. Trots det, gjorde
den ett bra jobb. Héll sig barrplantor-
na under en halv meters hdjd, Iag
skadefrekvensen pa ca 5 %.

e e Ehs
— Den hér barrplantan var jag med a
maskintekniker Sture Bergquist.

p antra, sﬁsr s ogvérdsledaren Ov

B T
e Stein (t v) till

Inga problem att klara Iévréjningen utan att skada barrplantorna, tycker féraren Gay Eriks-

ﬁ' S v a B PRLAE e

— Nar man idag, fem ar senare, ser
bestandet kan faktiskt ingen tro att
man varit inne i féryngringen med en
sa pass stor maskin. Nar vi nu kan fa
Lillebror som réjningsmaskin med
betydligt stérre frigangshdjd, lagt
marktryck och bara fyra hjul, har for-
utsattningarna fér en lyckad réjning
forbattrats radikalt. Med en frigangs-
héjd pa 90 cm kan den grénsla en
plantrad utan att skada plantorna.
Dessutom &r den férvanansvért sta-
bil. Nar férarna blir mer vana med
réjningsmaskinen tror jag att vi kom-
mer ner till en skadeprocent pa ca

2 % betréaffande barrplantorna. Och
da ligger vi pa den niva som vara
motormanuella l6vrdjare presterar.

Forsoksverksamheten

STORA 8kog har centralt i Falun en
teknisk utvecklingsgrupp som sysslar
med olika utvecklingsfragor i falt. Va-
ren 1987 startades ett projekt tillsam-
mans med Bror Hult som fick i upp-
drag att utveckla en réjningsmaskin.
Under drygt ett ar har man testat och
utvecklat maskinen, samt férbattrat
metoderna.

Maskintekniker Sture Bergquist har
under forséksverksamheten arbetat
med réjningsmaskinen. Han ingar i
den tekniska utvecklingsgruppen.
Har delger han oss nagra av sina er-
farenheter.

Jag tror pa mekaniserad I6v-
réjning

— Da det galler STORAs marker har i
Bergslagen tror jag att 20 % av rj-
ningsarealen &r en alldeles for liten
andel mekaniserad réjning. Det kom-
mer att bli mer, kanske narmare

50 %. Men da raknar jag med réj-
ningsgrupperna som omfattar bade
réjningsmaskin och viss motorma-
nuell hantering.

— D& man hér i trakten kan rdja stor-
re delen av vintern blir det inga storre
problem att klara obériga marker.
Den sortens marker har ocksé i all-
ménhet mycket 16vsly.

Har har vi ett nytt, sékrare réjningsaggregat
(prototyp), som dessutom hojer prestatio-
nen.

— Marktrycket pa den hér réjnings-
maskinen ar gladjande lagt. Som
samst kommer den upp till 49 kPa. |
det hdr avseendet ar det verkligen en
fantastisk maskin. Det syns ju knappt
var den har gatt fram.

Hégre presitation vintertid

— Fran midsommar fram till mitten av
september far man lagre prestationer

Till vénster ordjt, men till héger ser du en fin nyrojd talifory

T

ngring.

vid maskinell réjning. Det géller dven
motormanuell rdjning, séger Sture
Bergquist, som bade har kért och
studerat réjningsmaskinen-ordentligt.

— Det &r inga problem att kéra i stral-
kastarbelysning. Ja, egentligen ar det
batire an att kéra i kraftigt solljus. De
bésta forhallandena tycker jag ar vid
tva-, tretiden, decembersnd, fem gra-
der kallt och mulet eller morker.

TERNISKA NHHETER

Ny intressant rojningsmaskin

Réjningsmaskinen FMG 0450 &r en
vidareutveckling av Lillebror, som re-
dan finns som gallringsmaskin. Ma-
skinen har férsetts med portalvéxiar
och stérre hjul fér att fa battre fri-
gangshdjd och ddrmed kunna arbeta
i hdgre bestand. Da sparvidden sam-
tidigt 6kat har maskinens goda stabi-
litet forbattrats ytterligare. Motordelen
har utrustats med serviceutrymme
och stérre bransletank. Markfrigang-
en uppgar till ca 900 mm.

Kran

Maskinen har parallellférd vikarms-
kran med 5,6 m rackvidd. Kranen &r

mekaniskt s& utvaxlad att kranspet-
sen har en narmast horisontell bana.
Den ar dessutom forsedd med slav-
cylinder fér samtidig horisontering av
réjningsaggregatet.

Lagt marktryck

Maskinens l&ga vikt (5 500 kg) och fi-
na viktsférdelning innebér ett extremt
lagt markiryck i samtliga arbetslagen.
Markirycket varierar mellan 34 och
49 kPa.

Alternativ utrustning

Om maskinen under en langre tid inte
kan anvéndas for rdjning kan den

byggas om till bade fallare/samman-
férare och engreppsskérdare.

Nyutvecklat réjningsaggregat

Aggregatet ar utvecklat for Lillebror
dér lag vikt och sékerhetsaspekter
sérskilt beaktats. Dess uiformning
gdr det méjligt att arbeta runt stam-
marna med sa sma skador som méj-
ligt pa de kvarstdende barrplantorna.




SYSTEM

SYSTEM

Det nya kranprogrammet

En skogskran arbetar en mycket stor
del av maskintiden och det stalls dar-
fér héga krav pa funktion, precision
och tillfrlitlighet. For att uppna hog
kapacitet ar kranarmens rackvidd
och rdrelsegeometri betydelsefulla
faktorer. Hydraulsystem, pumpar,
mandverventiler etc maste ocksa
samordnas for att man ska fa en val
fungerande enhet. Dessa faktorer har
OSA genom aren tagit fasta pa och
nu vidareutvecklat i sitt nya kran-
program.

Liksom fér maskinerna i évrigt stravar

FMG 110

Skotarkranen FMG 110 ar direkt konstruerad fér takmon-
tage pa Mini 678. Den har kort pelare vilket ger en lag to-
talhdjd, och rackvidd runt hela maskinen, tack vare tak-

vi efter att minska kranarnas behov
av daglig smérjning och att 6ka deras
livslangd. Exempel pa konstruktions-
I6sningar for att dstadkomma detta &r
ytbehandlade axlar och avtédtade lag-
ringar. Ytbehandlingen forhindrar
rostbildning och avtatningarna haller
smdrjmedlet kvar i lagringarna — och
smutsen utanfdr.

Kranpelaren &r lagrad i underhallsfria
koniska rullager som justeras fill
glappfrinet. Det minskar friktionsfor-
lusten i vridrérelsen och vridkraften
6kar darmed. Glappfriheten i kranré-

FMG 128

relsen &r mycket viktig for precisio-
nen i kranmandvreringen. Den fram-
jar i hogsta grad forarkomfort och
kapacitet, tillsammans med vara val
dimensionerade hydraulsystem och
ergonomiskt vl anpassade mand-
versystem.

Fran att tidigare ha forsdkt géra kran-
arna sa universella som mdjligt, med
alla de nackdelar detta medfér, skiljer
vi nu pé skotarkranar och skérdarkra-
nar som alla konstrueras och utveck-
las utifran sina speciella funktions-
krav.

Skotarkranen FMG 128 ar véal beprévad och avsedd for

monteringen. Armkonstruktionen med ovanliggande hu-
vudarmscylinder medfdr lattare huvudarmskonstruktion
och skyddad cylinder. Huvudarmens laga montering san-
ker tyngdpunkten och dkar maskinens stabilitet.

Lyftmoment brutto 56 KNm

~Vridmoment netto 15kNm
Réckvidder 6,7—10,2m
FMG 120

Skotarkranen FMG 120 &r den nya kranen for 10 tons
skotare, typ OSA 250. Den har stéende lyftcylinder vilket
minskar utrymmesbehovet och skyddar cylindern fran att
skadas av virke och grind. Den blir ocksa latt att manév-
rera. Den &r stark och har hégt vridmoment och den ar-
betar darfér snabbt och effektivt &ven i kraftiga lutningar.

Lyftmament brutto 74 kNm
Vridmoment netto 17 KNm
Réckvidder 6,6—10,2m

stora skotare, typ OSA 280, och som ett alternativ fér
mellanstora skotare nar betingelserna kréver en kraftfull
kran med hégt lyft- och vridmoment.

Lyftmoment brutto 97 kNm
Vridmoment netto 22 kNm
Réackvidder 6,6—10,1m

FMG 130

Skotarkranen FMG 130 ar den nya kranen for stora sko-
tare, typ OSA 280. Den har stéende lyftcylinder och &r
darmed mindre utsatt for skaderisker genom sitt laga ut-
rymmesbehov. En stark och smidig kran med hogt lyft-
och vridmoment.

Lyftmoment brutto 110 kNm
Vridmoment netto 29 KNm
Rackvidder 7.2—10,2m

FMG 140

Skotarkranen FMG 140 ar avsedd for stora skotare, ex-
empelvis Lokomo 933. En mycket stark kran som lyfter
1 200 kg pa 8,1 m rackvidd.

Lyftmoment brutto 155 kNm
Vridmoment netto 30 kNm
Rackvidd 8,1m

FMG 164

Skdrdarkranen FMG 164 &r en snabb vikbomskran kon-
struerad for mellanstora tvagreppsskoérdare, typ OSA
707/250. Sammanbyggd vrid/tiltanordning ger hdg vrid-
kraft. Den ar enkel att positionera, dven vid arbete i brant
terréng, eftersom tilten medger bibehallen vridkraft ocksa
i med- och motlut.

Lyftmoment brutto 97 kNm
Vridmoment netto 22 kNm
Réckvidd 9,5m

FMG 184

Skdérdarkranen FMG 184 ar en ny stark vikbomskran fér

stora tvagreppsskdrdare, typ OSA 707/280. Bommen &r
placerad rakt ovanfor lyftarmen vilket ger en hallbar kran
genom den lagre belastningen pa vipp- och lyftarm. Tva
vipparmscylindrar pa undersidan av bommen gér kranen
lattmandvrerad och &r en hallbar konstruktion.

Lyftmoment brutto 155 kNm
Vridmoment netto 26 KNm
Rackvidd 10,0m

¥

FMG 160E

Skoérdarkranen FMG 160E &ar konstruerad for mellanstora
engreppsskérdare, typ OSA 250 Eva. En smidig vikarms-
kran vars konstruktion gor att den arbetar lika funktio-
nellt i ndromradet som pa full rackvidd. Effektiv &ven i lut-
ningar tack vare tiltanordning. Slangar och vipparmscylin-
der sitter vl skyddade pa kranens undersida.

Lyftmoment brutto 97 KNm
Vridmoment netto 22 kNm
Réckvidd 9,4m

FMG 170E

Skérdarkranen FMG 170E &r en ny kran for stérre en-
greppsskérdare, exempelvis OSA 250 SuperEva med
skordaraggregatet FMG 746. En stark och smidig kran
som arbetar lika effekiivt bade tatt intill maskinen och pa
full rackvidd. Slangar och vipparmscylinder placerade pa
kranens undersida, latt atkomliga men samtidigt val skyd-
dade. Tiltningsanordning som bl a gér det méjligt att ta ut
trad i trdnga lagen utan att skada kvarstaende trad.

Lyftmoment brutto 125 kNm
Vridmoment netto 29 kNm
Rackvidder 7,0-9,4m

FMG 184E

Skordarkran FMG 184E &r konstruerad for stora en-
greppsskérdaraggregat, typ FMG 762. En kraftfull vikarms-
kran med sammanbyggd vrid/tiltanordning for effektivt ar-
bete i de flesta typer av terréng.

Lyftmoment brutto 155 KNm
Vridmoment netto 30 kNm
Réckvidder 8,3—10,1m




SYSTEM

SYSTEM

delge ldsarna sina synpunkter.

Stort arligt réjningsbehov

Maskinell rojning &r idag en funge-
rande metod. Ett pastaende som alla
kanske inte accepterar. For de tvek-
samma ger jag en bakgrund och for-
utsattningar for maskinell rgjning.

Vi har idag enligt Riksskogstaxering-
en ett arligt réjningsbehov pa

385 000 ha fram till &r 1990, och de
beddmningar som vi har gjort tyder
pa fortsatt hogt réjningsbehov for pe-
rioden fram till &r 2000, ca 300 000
ha arligen. Det &r med andra ord ett
ganska omfattande réjningsarbete vi
har framfor oss.

De dkande skogsvardskostnaderna,
obalansen i behovet av arbetskraft
mellan sommar och vinter och att roj-
ningen avsevért har dkat i omfattning
under 80-talet har drivit pa kraven att
mekanisera skogsvardsarbetet. Ma-
skinell rjning har under 80-talet ut-
vecklats fran ombyggda skotare via
kombinationsmaskiner skordare/réja-
re till dagens specialmaskiner.

Var kan maskinell réjning
anvédndas?

Begransande fér metoden &r terréng
och barrplantornas hdjd. Vad det gél-
ler terréngen klarar den ytstruktur-
klassen 1—3. Betraffande barrplan-
tornas medelhdjd klarar den barr-
plantor upp till dubbla frigangshdj-
den. For Lillebror innebér det ca 180
cm.

Med héansyn till dessa _begransningar
kvarstar 20 % eller ca 80 000 ha som
ar lampliga for maskinell rgjning idag.
| framtiden kan den tillgangliga area-
len for maskinell rojning ténkas tka
upp till 40 % genom:

* Battre planering av réjningsinsat-
sen, d v s tidigare réjning och dar-
med ocksa vid en lagre planthdjd.

Maskinell rojning —
en fungerande metod

Forskningsstiftelsen Skogsarbeten har under senare ar studerat mekani-
serad Iévrdéjning. Ndgra av de forskare som har arbetat med mekaniserad
réjning &r Johan Lindman och Karin Eickhoff. Under OSA-dagarna presen-
terades Iévréjningsproblematiken av Nils Nilsson och hdr kommer han att

* Att lattare maskiner med storre fri-
gangshdjd utvecklas.

Motiv for att satsa pa
maskinell réjning

LAt oss ta en férvaltning som har
lampliga bestand fér maskinell rdj-
ning.

Det forsta skalet skulle d& vara att
maskinell réjning blir billigare eller lik-
vardig ur kostnadssynpunkt jAmfért
med motormanuell réjning.
Yiterligare skal som talar for en sats-
ning pa denna teknik &r att den ger
ett jamnare personalbehov under

Nils Nilsson, Skogsarbeten.

aret och att behovet av fast anstélld
réjningspersonal som ska sysselsat-
tas under vinterhalvaret minskar, vil-
ket i férlangningen betyder att driv-
ningsarbetet yiterligare kan mekani-
seras.

Berdkningsexempel som har utforts
pa fyra férvaltningar visar att driv-
ningskostnaden pa dessa har kunnat
minskas med mellan 1—2,5 % till
foljd av att personal sysselsatt med
motormanuell réjning och avverkning
har kunnat erséattas med maskinella
system.

-

e
\Q

@

MARKTRYCK | APay

\.5\ \

80°
900\
@ 19.2:...,...,...,'__|

kY @ 1.55m

L

Lag vikt och lagt marktryck &r kdnnetecknen pa Lillebror. Nagra data: Maskinvikt 5,46 ton,

aggregatvikt: 165 kg och kranldngd: 5,64 m.

Nér ska man sétta in
maskinell réjning?

Som en ganska allmén regel kan
man séga att maskinell rgjning framst
lampar sig i I6vstamrika bestand.
Skalet till detta ar att maskinens
prestation inte paverkas i sa hég
grad av antalet I6vstammar som mo-
tormanuell réjning. Brytpunkten mel-
lan motormanuell och maskinell réj-
ning brukar erfarenhetsmassigt ligga
pa 15 000—20 000 réjstammar.

Siktférhallandena har betydelse for
réjmaskinens prestation. Genom att
vélja ratt bestand under réatt tidpunkt
pa &ret kan man minska siktens pa-
verkan pa prestationen. Under
sommarmanaderna valjs bestand dar
barrplantorna inte skyms av lvet,
och under var och hést, bestand med
manga och hdga ldvstammar.

Viktigt med sékerhet

Att 6ka sékerheten vid arbetet med
rojmaskiner &r mycket viktigt. Det rgj-
aggregat som anvands idag &r ro-
bust, relativt billigt och ger ett bra ar-
betsresultat. Det har dock en nack-
del, om en slaga lossnar skulle det
kunna fa allvarliga konsekvenser for
en person som befinner sig inom ma-
skinens arbetsomrade. Det ar darfér
viktigt att fortsatta utvecklingen av
sékrare aggregat, samtidigt som ruti-
nerna vid arbetsvaxling, skiftbyten

m m ses &ver.

LILLEBROR

ANDEL SKADADE HYVUDSTAMMAR
EFTER ROINING (% AV 3000 ST/HA)

LINDRIG ALlvarL! G
AGGREGAT 2 v |
HIUL - 3
GRENSLING - -
TOTALT 2 4

Forsok har visat att Lillebror vid 16vrdjning far en lag skadefrekvens. Det géller vid 90 cm

héjd pé huvudstammarna.

Maskinell réjning krédver god
planering

Det som har sagts har &r till dverva-
gande del positiva omdémen om ma-
skinell rjning. Jag vill dock under-
stryka att det &r Iatt att underskatia
arbetet med organisation och plane-
ring av maskinell réjning. Metoden

kraver att man ar klar éver nar, var
och hur metoden ska anvandas, an-
nars ar det risk for att maskinell roj-
ning blir en belastning i stéllet for en
hjalp i rdjningsarbetet.

TEKMISKA NHHETER

Nya engrepps-
skordaraggregat

FMG 730 &r ett nytt litet och |att skérdaraggregat som kan
utrustas antingen med piggvalsar eller gummihjul som
béada ger saker och skadefri trddmatning. Langdmatning-
en sker med separat mathjul, tva valbara langder. Kap-
diametern ar max 350 mm och kvistningsdiametern 250
mm. FMG 730 véger ca 315 kg och passar pd smé en-
greppsskérdare, till exempel Mini 678 eller den bestands-

gaende skérdaren OSA 0470.

FMG 740 &r ett nytt skérdaraggregat med kompakt
konstruktion. Kapdiametern ar 450 mm och kvistningsdia-
metern 350 mm. Det har fyra rorliga, stamomslutande
kvistknivar och hallbara matarvalsar av gummi.

FMG 740 &r standardutrustat med Dapt 310, det pro-
grammerbara microdatorbaserade mat- och styrsystemet
som bl a har inbyggd felsékning, kontinuerlig diameter-

maétning och apteringsautomatik.

FMG 730.
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for Mala revir

att sjunka ndgot om négra &r.

Okad mekanisering

Rolf Lindstrom &r teknisk assistent pa
Mala revir sedan 1982 och har skaf-
fat sig en god erfarenhet av den tek-
niska utvecklingen pa reviret.

— Som péa de flesta andra stéllen har
utvecklingen f6rt med sig att mekani-
seringen med skordare har dkat me-
dan det manuella inslaget har mins-
kat, berattar Rolf Lindstrom.

— For narvarande har vi fem tva-
greppsskérdare, tva engreppsskor-
dare och fjorton skotare. Dessutom
har vi sex manuella system. Av den
totala maskinparken pa 21 maskiner
&r 13 stycken OSA-maskiner. Resten
ar Kockums och nagra andra fabri-
kat.

OSA 250 - 1amplig skotare

Mal4 revir strécker sig frdn en linje fem mil véaster om Mal4 ner till kusten. I norr f6i-
jer den Norrbottensgrénsen och i séder Lycksele kommuns och Vilhelmina kom-
muns grinser. Revirets areal omfatiar ca 170 000 ha produktiv skogsmark. | dags-
ldget avverkar man ca 190 000 m°f varav i slutavverkning 155 000 mPf och i galiring
35 000 m’f. P4 sikt 6kar galiringarna medan slutavverkningsvolymen minskar. P4
grund av den sneda aldersférdelningen kommer den totala avverkningsvolymen

— Fér narvarande uppgar mekanise-
ringsgraden i slutavverkning till 75 %.
Det blir svart fér oss att 6ka mekani-
seringsgraden ytterligare da vi maste
hélla de manuella lagen igang. Vi har
funnit att det ar basta ekonomin att
sétta in dem i slutavverkning.

— Mekaniseringsgraden i gallring
uppgar till ca 64 % och berdknas 6ka
till 69 % &r 1990. Da gallringarna
dkar medan slutavverkningarna stag-
nerar eller minskar far vi rakna med
att maskinparken kommer att férand-
ras. Det blir troligen en 6kning av
engreppsskérdarna medan de stora
tvagreppsskordarna kommer att
minska.
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— OSA 250 ér en lamplig storlek pa skotare och basmaskin for vara férhallanden, séger Rolf
Lindstrém. Dessutom har véra 250-skotare fungerat vildigt bra.

Rolf Lindstrém, teknisk assistent pa Malé
forvaltning.

Dérfér valde vi en OSA
707/250

| en medelgrov skog, dster om Mala,
jobbar en 707/250 snabbt och effek-
tivt. Det &r ingen tvekan om att det
sitter en skicklig férare vid spakarna.
Vi fragar var ciceron, Rolf Lindstrém,
varfor man valde en 707/250 och inte
den stdrre 707/280.

— Vi kér den i grov slutavverkning
och till och med i frétraddsavverkning-
ar. Och det har gatt férvanansvart
bra. Grabbarna, som tidigare hade
kért en stor Volvo Tvigg turbo, var i
bérjan tveksamma. Skulle den verkli-
gen klara av de grévre bestanden.
Men nu &r tveksamheten borta och
det rader inget tvivel om att 707/250
klarar de flesta bestanden vi har
inom véart omrade. Jag tror att den
stérre 707/280 har en Gverkapacitet i
den skog vi har haruppe.

— Det har borjat fantastiskt bra, Acku-
mulerat fér 1988 ligger TU pa

80 %. Det har ocksa visat sig att
OSA 707/250 har klarat precis den
kvantitet vi vill ta ut. Det rér sig omk-
ring 24 000 — 26 000 m3f och da &r
det har den rétta storleken pa maski-
nen for oss. Dessutom anser jag att
OSA 250 &r en véldigt bra basma-
skin. Det har véra erfarenheter visat.
Och vi har mer och mer gétt in for
OSA 250 som skotare och basma-
skin.

Datoraptering kréver utbild-
ning

Revirassistent Sture Ohling som ar-
betar med virkesforséljning, har goda
kontakter med sagverken och har
mer &n manga andra funderat pa ap-
teringsproblemen.

— | och med att vi skaffade OSA
707/250 skdrdaren tankte jag att nu
ar apteringsproblemen ur vérlden,

beréttar Sture. Men efter ett ar vet vi
att problemen definitivt inte &r ur varl-
den. Nar man investerar i en maskin
utrustad med datoraptering ar det
valdigt viktigt vilket férarkapital man
har och vilken utbildning man ger for-
arna. Har man inte fatt férarna med
sig och fatt dem intresserade, ja, da
kan man inte fa ett bra resultat. | det
hér fallet tror jag att vi fatt tag pa val-
digt duktiga férare. Det syns bade pa
maskinens TU och prestation.

— Det ar inte bara férarna som ska
utbildas, utan lika viktig ar utbildning
av arbetsledarna. De ska ju se till att
maskinen hela tiden apterar mot ak-
tuell prislista. Samtidigt méaste ar-
betsledarna fa information fran revir-
ledningen s& att de ar & jour med vad
som hander pa prissidan. Jag tror att
det fordras en ordentlig utbildningsin-
sats s att alla parter &r insatta och
vet hur datorapteringen fungerar. For
att man ska fa full effekt av dator-
apteringen tror jag att man maste
engagera sagverken for att de ska
precisera vilka diametrar och langder
man Gnskar. D& férst kommer de sto-
ra vinsterna med datoraptering. Men
det kanske tar ett ar till innan man
kommit s& langt, slutar Sture Ohlin.

F e TS
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Har diskuterar Rolf Lind
son (i mitten).

Utbildning av férare

Férarna som kér den nya skdrdaren
har gatt en grundkurs pa OSA-skolan
och man har haft en OSA-instruktor i
samband med leveransen. Senare
kommer man att fa en vidareutbild-

strém (t v) och Bo Frykholm, OSA

3 ol

ed skdrdarforaren Brynolf Nils-

ning pa OSA-skolan. Luledregionen
har dessutom ett utbildningsprojekt
for maskinférare. Dar kommer varje
férare att f den utbildning han kan
behdva.

s R P Bk -
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Man &r belaten med den nya OSA-skérdaren 707/250, som har datorstodd aptering. Men det &r viktigt att alla berdrda personer far en ordent-

lig utbildning, tycker revirassistenten Sture Ohlin.
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dgarna trygghet.

Doménservice Norr.

Doménservice Norr i Alvsbyn

P& 50-talet byggdes i Alvsbyn ett ga-
rage for Doménverkets lastbilar och
vaghyvlar. Successivt med skogsbru-
kets mekanisering blev maskinerna
stérre och mer komplicerade. Det for-
de med sig att verkstadskapaciteten
utdkades.

Serviceverkstaden i Overkalix bygg-
des ar 1978, och omfattar ca 600 m?2.
Liksom i Alvsbyn, finns hér en full-
standig utrustning av maskiner och
verktyg, provbankar och el- och hyd-
raulavdelningar samt ett valférsett re-
servdelslager.

Bade i Alvsbyn och Overkalix finns
idag 13 montérer pa vardera verksta-
den. Ett antal servicebussar betjanar
montdrerna. Dessutom finns ytterli-
gare tvd montérer med servicebussar
stationerade i Arvidsjaur.

| dagsldget har Doménservice Norr

12

Domanservice i norr

Ingen skogsmaskin &r béttre dn sin service. En sanning
som viél de flesta maskinédgare kan skriva under pa.
Och man férstar dem eftersom dagens alltmer avance-
rade skogsmaskiner arbetar och styrs med elektronis-
ka och hydrauliska komponenter. Dessutom — eit
stillestand kostar dgaren stora pengar i dag.

Fér att erbjuda sina kunder en forstklassig service och
snabb tillgéng pé reservdelar har OSA tillsammans
med sina serviceldmnare byggt upp ett nat med servi-
ceverkstéder éver hela landet. Allt fér alt ge maskin-

Dominservice Norr | Alvsbyn har rationella verkstader.

s

Vi beséker véar serviceldmnare lingst i norr, ndmligen o

Bo Svedberg, Alvsbyn #r verkstadschef.

en omséttning pa 48 miljoner kronor.
Ca 35 % utg6rs av extern férséljning,
resten ar internt. Av den totala for-

Har har vi tva fagra damer som ser till att det
blir ordning och reda pa kontoret, Monica
Johansson, kontorist (t v) och Siw Isaksson,
ekonomichef.

séljningen utgdr reservdelarna i run-
da tal 38 miljoner kronor. For narva-
rande &r administrationen placerad i
Alvsbyn men i den nya organisatio-
nen kommer den att férlaggas till hu-
vudkontoret i Lycksele.

Den nya organisationen

Vid véart besok i Alvsbyn tréffar vi
verkstadschefen Bo Svedberg som
ger oss en liten inblick i den nya ser-
viceorganisationen.

— Da ravarutillgangarna har i norr har
minskat maste vi rationalisera for att
kunna behélla en slagkraftig service-
organisation, berattar Bo Svedberg.

— Domanservice Norr i Luleé region
och Doménservice i Umea region
kommer fran och med arsskiftet att
sammanslas till en serviceorganisa-
tion. Huvudkontor, stab och chef pla-

ceras i Lycksele. Till chef har Ragne
Viklund utsetts och han &r nu i full
fard med att planera den nya organi-
sationen.

— Organisationen kommer att ha 15
verkstader, placerade fran Overkalix i
norr till Brunflo i sdder. Var dvertygel-
se &r att den nya organisationen ska
gynna maskinagarna. Det géller bade
Doménverkets egna och den privata
sidan. | Norrbotten kommer service-
organisationen att forstarkas med ire
verkstéder, Arjeplog, Arvidsjaur och
Jokkmokk. Vi hoppas att det kommer
att vara positivt for bade maskindgar-
na och Doménverket. Det géller fran
och med nyar.

Bittre service

— Den nya serviceorganisationen hos
Domanservice kommer nu att i prin-
cip tacka stérre delen av Norrland
med undantag av kustomradet och
sddra delen.

— Organisationen kommer att ge ut-
Okade resurser och béttre effektivitet
genom att kunna utnyttja samarbetet
mellan de olika verkstadsenheterna.

— Véar ambition har alltid varit att ge
en fullgod service och en képtrygghet
for vara kunder. Det &r vér fulla dver-
tygelse att vara méjligheter kommer
att starkas i den nya organisationen
och det ar min férhoppning att kun-
dernas fdrtroende fér oss kommer att
férstérkas ytterligare. Forutom servi-
ce kommer vi, som tidigare att kunna
erbjuda oss att bygga specialmaski-
ner fran begagnade skogsmaskiner.
Vi anser oss ha en god kompetens.

Domanservice har under en lang tid
haft ett gott samarbete med OSA och
det ar var férhoppning att den nya or-
anisationen ska kunna tillfredsstalla
SA-kundernas krav pa en god ser-
vice och finna oss vara en god servi-
celamnare, slutar Bo Svedberg.

FM

FMG OSA AB

Full fart med reparationer. Fran vénster Ingemar Andersson, forare, Bo Larsson, montdr, Jan
Ebermark, verkmistare och Arne Lind, OSAs serviceinspektor.

Reservdelslagret &r imponerande. Det &r de hir gossarna som skéter hanteringen. Fran
vanster: Per Nilsson, Kent Fredriksson, Lars Olofsson och Jan Lundstrém.
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Skogs AB

maskin. Och det gér han.

Broderna Séderstroms
Skogs AB

Tillsammans med sin bror Erik driver
Anders Séderstrém entreprenadfére-
taget Broderna Sdderstréms Skogs
AB. Betraffande skogsutrustningen
har man engreppsskérdaren OSA
762/280 E, en aldre tvagreppsskor-
dare ndmligen SMV 21 med PA 55
och ett markberedningsaggregat av
fabrikatet Donaren. Av de andra ma-
skinerna kan man ndmna en grav-
maskin och en frailer.

Téta forflyttningar

— Vér huvuduppdragsgivare &r skogs-
agareféreningen NLS, beréttar An-
ders Séderstrom. Det innebar att vi i
allménhet far sma arbetsobjekt med
tata forflyttningar. Det géller framfér

14

Broderna Soderstroms

Det ér ndgot sérskilt med skogsentreprendren. Full av idéer och sprudian-
de av energi ger han sig i kast med de svédraste uppgifterna. Skogen &r inte
bara vacker och njutbar utan den kan dven visa en helt annan sida. Svéra
snéférhéllanden, brant och stenig terrdng, blota marker och hardkvistad
skog gor att entreprendren far lov att visa att han verkligen behérskar sin

Anders Sdderstrém fran Pited &r en av de skogliga entreprenérerna. Han
var 17 ar dé han bérjade kéra skogsmaskin. Den férsta maskinen var en
halvbandare férsedd med griplastare som férresten var den andra griplas-
taren i ordningen i Pited-omradet. Sedan féljde olika trekvartsbandare i en
ldng rad. Den férsta kvistningsmaskinen skaffade han 1974 och dret efter
féljde en fillare-liggare och skotare. | dag, 26 &r senare, kér han en OSA
280 Master som alternativt engreppsskoérdare eller markberedare.

allt i markberedning. Déarfor har vi
skaffat en trailer for att kunna gdra
forflyttningarna snabbt och smidigt.
Det kan ibland bli flsra férflyttningar
per skift.

— Gravmaskinen anvander vi for
skogsdikning och byggnad av en del
smavégar. En viktig uppgift fér grév-
maskinen ar ocksa markberedning av
typ hoglaggning. Inom vart verksam-
hetsomrade har vi en del marker dér
hdglaggning ger ett battre biologiskt
resultat &n konventionell markbered-
ning.

280 Master bade for avverk-
ning och markberedning

— D4 vi bade har ett OSA 762 en-
greppsskérdaraggregat och ett Do-

Anders Sdderstréom (t h) har mycket att dis-
kutera med OSAs Bo Frykholm.

nare markberedningsaggregat har vi
fatt lite hogre kapitalkostnader, fort-
satter Anders. Men vi réknar med att
fa ett hogre utnyttjande av maskinen i
stallet.

— Vi markbereder ca 500—700 ha
per sdsong. Men da maste man ta
hénsyn till att markberedningsobjek-
tet uppgar till bara ca 3 ha i snitt. Och
det ger manga flytiningar.

Hégre prestation med OSA
762/280 E

— Av den erfarenhet vi hittills fatt
tycks engreppsskérdaren ha en hig-
re kapacitet an var "tvagreppare”.
Men, det &r ju klart att om man kor i
riktigt grov skog sa kan det ju handa
att tvagrepparen har en chans. | den

slutavverkning vi arbetar idag (nagot
klenare an normal slutavverkning)
beddmer jag att "engrepparen” har
en kapacitet pa ca 110 trad/timme.
Det skulle utgéra ca 30 trad mer an
vad "tvagrepparen” skulle klara av.

Erfarenhet av nya engrepps-
skoérdarna

— Vi har kért den nya skordaren i
ungefér ett halvar. | bérjan var det lite
intrimningsproblem och det kanske
ar nagot litet kvar. Men det har inte
varit nagra stora grejor. Det har
framst varit lite smalackage. Sa vi
tror att det ska ga bra. Det jag upp-
skattar bast &r snabbheten i arbetet
och att jag som forare sitter mycket
behagligt. Jag tycker om maskinen
som sadan.

Fran Kockums till OSA

— FOr oss entreprencrer ar det véal-
digt viktigt att vi kénner trygghet med
var maskinleverantor. Har maste le-
verantdren stélla upp fér oss om det
hénder nagot med maskinen. Vi mas-
te.ocksa fa tillgang till service och re-
servdelar.

—Det ar klart att vi var lite oroliga i
borjan nér Kockums férsvann. Det
blev ju nytt folk som vi fick att gora
med. P& Kockums visste vi precis vil-
ken vi skulle prata med. Oron fanns i
bérjan men jag tycker att det har gatt
béttre an vad jag trodde. Nu hade vi
formanen att fa behalla samma salja-
re.som vi hade under Kockumstiden,
namligen Bo Frykholm. Vi har ett
mycket stort fértroende for honom.
Det han har sagt det har han ocksa
hallit, slutar en ndjd entreprendr.

Har har vi en Kockums trotjanare.

Intresset for OSA-dagarna haller i sig

OSA-dagarna har blivit ett begrepp
inom Skogssverige. | &r kom narmare
2 500 deltagare vilket ar ett rekord.
Endera var det det vackra vadret el-
ler de manga nyheterna som lockade
deltagarna. Liksom tidigare ar pagick
OSA-dagarna under vecka 43.

Arets visningsomrade kunde erbjuda

rejéla stigningar cch varierande
skogsbestand. Det innebar att askad-
arna fick se maskinerna i deras rétta
element. Liksom tidigare ar fanns det
manga nyheter bland de maskiner
som presenterades. Har foljer nagra:

— Ny intressant réjningsmaskin

— OSA 250 SuperEva, ny starkare
Eva

— Nytt kranprogram

— Tva nya skérdaraggregat, FMG
730 och FMG 740

— Ny fér Sverige, FMG 990 OSA. En
stark engreppsskérdare for slutav-
verkning och grov gallring.
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For besokarnas basta

OSA-dagarna ér férbi, ter en succé. | ar blev det fler
deltagare &n tidigare. Vi kunde rékna in nérmare 2 500
besbkare. Och intresset fér véra produkter kan vi inte
heller kiaga p4. Men det ligger mycket arbete bakom.

Férberedelserna bérjar tidigt

Férst och framst géller det att hitta en
lamplig plats och det ar inte alla
ganger sa latt. For det stalls stora
krav. Viktigast ar att maskinerna kan
visas i sin ratta miljd och i en sadan
terrdng att bestkarna kan fa en klar
uppfattning om deras prestanda. Och
da vi har transportmaskiner, slutav-
verkningsskdérdare, gallringsskdrda-
re, réjningsmaskiner forstar var och
en att det inte &r sa att. | bland far vi
lov att géra en liten kompromiss.

Bekvamt at besdkarna

| anslutning till demonstrationsomra-
det galler det att hitta en lamplig plats

ssgeneraﬁ!n

och Karl-Erik Jonsson (t v) om campens uppbyggnad.

for var camp. Dar ska finnas talt for
forplagnad, information, utrustningar,
service m m. Dessutom maste det
finnas rikligt med parkeringsplatser i
narheten.

Manga av gésterna stannar dver nat-
ten och fér dem bokas rum, transpor-
ter, middagar m m. Det &r framst
vara duktiga sekreterare som skoter
de héar detaljerna.

Produktinformationen

Det &r viktigt att vara besdkare far en
god information och svar pa sina fra-
gor. Produktcheferna presenterar si-
na maskiner och dessutom finns det
alltid broschyrer eller annan teknisk
information att tiliga.

Bosse Fransson hjélper hér till med téltresning.
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Skickliga férare

Det blir aldrig en riktigt bra demon-
stration om det inte finns skickliga
fOrare som kan visa var maskinens
grénser gar. Under OSA-dagarna &r
det i allmanhet vara instrukidrer som
sitter bakom spakarna. Det gér det
majligt fér entreprendren, féraren el-
ler arbetsledaren ait fa extra forkla-
ringar, praktiska tips m m.

Den siressiga veckan

Veckan fdre visningarna ar den
stressigaste veckan. Da ska allt byg-
gas upp. Talt, flaggstanger, serve-
ring, planscher m m. Demonstra-
tionsmaskinerna ska ocksa komma

SYSTEM

Nu anlénder broschyrerna, och tungt ar det. Britt Tréen kdmpar tap-
pert och Erling Soderstrom hjélper till.

pé sina respektive platser i skogen.
Férarna maste férbereda sig for den
kommande veckans kérningar.

“Méssgeneralen”

Allt det har skulle inte fungera om det
inte fanns en man som holl i de prak-

tiska detaljerna och sag till att allt

fungerade. Det &r en forutsatining for
att succén med OSA-dagarna kan
fortsatta. Den som har tagit pa sig
det ansvarsfulla jobbet som "mass-
general” &r Bo Jonsson, som sékert
manga av vara lasare kdnner.

— For att vi ska hinna fa klart till
vecka 43 far vi lov att starta redan di-
rekt efter semestern, beréttar Bo
Jonsson. Naturligtvis skulle inte det

PERSON-NYTT

. N |

Nu géller det att f4 ordning pé elledningarna.
Fran vinster Max Lundmark och Bertil
Eriksson.

hédr ga om inte andra berérda stéllde
upp och hjélpte till. Men jag far nog
erkdnna att det ar lite stressigt
ibland. Och under sjélva OSA-dagar-
na blir det inte sa manga timmars
sémn.

Demoverksamheten

Férutom OSA-dagarna ansvarar Bo
Jonsson ocksa for det praktiska del-
tagandet i EImia. Men man far inte
glémma alla demomaskiner som gar
land och rike runt fér att tillfredsstalla
vara kunders énskemal om demon-
strationer. Har haller Bo Jonsson i
den centrala post med demomaski-
ner och hjlper séljregionerna att pla-
nera verksamheten.

Eric Berglund ar sedan 10 oktober
anstalld som Product/marketing
manager, med placering i Alfta. Han
kommer narmast fran Electrolux/
Husgvarna, Chicago, dér han arbetat
som Field Sales Manager.

Biltel 010-53 49 51.

Kenneth Wallgren tilltradde, efter stu-
dier, tjéinsten som reservdelssaljare
den 24 oktober.

Fore studierna arbetade han hos
Géavle-Dala Lantmén i Bollnas.

Sdéren Bystrdm arbetar sedan den 1
december som distriktschef for sédra
Gétaland. Han eftertrader Ingvar
Johansson som Gvergatt till annan
verksamhet.

Tel 0372-120 65 bost/kont

Tel 0372-811 85 SP-Maskiner

Biltel 010-48 11 05.

Bert Westin tilitradde den 15 novem-
ber tjansten som reservdelschef. Han
har tidigare arbetat med priskalkyle-
ring och marknadsféring pa reserv-
delsavdelningen.

Biltel 010-53 62 40.

Soren Johansson arbetar from 1 ja-
nuari som serviceinspektodr vid Re-
gion Mellan. Hans serviceomrade blir
Varmland och sddra Norge, med pla-
cering i Filipstad.
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Nu har Eva

blivit starkare.

Hostens stora gallringsnyhet i skogen ar en
maskin med muskler: OSA 250 SuperEva -
en starkare version av engreppsskdrdaren
OSA 250 Eva.

SuperEva ar en ny gallringsspecialist som &r
tillrackligt kraftfull fér att &ven klara klenare
slutavverkning. Den &r utrustad med ett nytt
smidigt engreppsskdrdaraggregat med ett
rotsnitt pa 48 cm och en kvistningsdiameter

pa 42 cm. Och med en ny starkare tiltbar
vikarmskran med 29% stérre lyftmoment
och 32% stbrre vridmoment. Motorn &r en
6-cylindrig 5,8 liters turbo pa 135 hk med
l&gre ljudniva och battre bransleekonomi
an sina féregangare.

SuperEva ar standardutrustad med Dapt 310
- ett programmerbart microdatorbaserat
méat- och styrsystem med bla inbyggd fel-

sdkning, kontinuerlig diametermétning och
apteringsautomatik. For féraren innebar
det mindre stress och mer tid for att vélja
och aptera de trdd som ska avverkas.

Trots 6kad prestanda ar SuperEva en smidig,
skonsam och miljévanlig maskin. Den sparar
exakt. Marktrycket ar lagt. 6 hjul och boggi
ger Okad framkomlighet och minskad risk for
skador pa kvarstaende trad. Dessutom for-
branner turbo-motorn brénslet fullstandi-
gare, vilket ger renare avgaser.

Ta darfér en narmare titt pa SuperEva. Kraft-
fullare och férarvénligare allroundskordare

far du leta efter.

OSA
For driftsikerhets skull.

OSA FORSALJNINGS AB, Box 500, 82200 Alfta. Telefon 0271-190 00.
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Martin Nilsson frén Byske tillhér de
entreprendrer som gérna vill préva
nyheter. En gedigen erfarenhet av
skogsmaskiner har ocks4 gjort det
mdjligt fér honom att bedéma vad
som &r bra eller mindre bra. Nu har
han skaffat sig en traddelsskérdare
som han kor at SCAs Piteaférvalt-
ning.

OSA 250 traddelsskérdare

— Jag har kért traddelsskdrdaren i tio
méanader nu och hittills har allt gatt
bra, sdger Martin Nilsson som vi
traffar en kall novemberdag nagra mil
vaster om Pitea. — Ja, egentligen sa
har maskinen fungerat hemskt bra.
Och den ar verkligen skon att kéra.
Det enda jag har emot den &r att
hydraulljudet i hytten &r i hégsta la-
get. Men jag ska férsoka fa det atgéar-
dat, fortsatter Martin.

— Jag har en OSA 250 modell 87, en
kombikran och fallgripsag.

Ldampliga bestand

— De traddelar jag har avverkat har
gar vidare till Alvsby-terminalen. Dar
kvistas de. Stamdelarna gér till
Munksund medan grotet eldas upp i
Alvsbyn.

Martin Nilsson har en gedigen erfarenhet av
skogsmaskiner.

— Lampliga bestand for den har ty-
pen av traddelsavverkning ar tvaskik-
tade slutavverkningar. Och det &r ett
sadant bestand som jag fér narva-
rande kor i. Nu tar jag allt under tim-
merdimension i den har slutavverk-
ningen. Senare kommer en skérdare
och tar timmertréden.

Létt att byta

— Tradfallningen sker snabbt och en-
kelt med fallgripen, som jag tycker
har fungerat bra. Béttre &n en vanlig

Intressant att kora traddelsskordare

grips&g. Vill man koppla om till en
vanlig virkesgrip sa r det inga pro-
blem. Hjélper chaufféren mig sé gor
vi bytet pa ca 15—20 minuter.

Framhjulsboggi

— Det som har imponerat pa mig, da
det géller skogsmaskinerna av idag,
ar framhjulsboggin. Framkomligheten
har ju 6kat otroligt, speciellt d& pa
blétmark. Maskinen gar ju betydligt
mjukare och blir det mycket sné gér
det 14t att halla sparen efter avverk-
ningsmaskinen. En vanlig sexhjuling
&ker |4tt ner pa-sidan.

Intressant att kora traddels-
skérdaren

— | och med att man ska félla, kapa,
lasta och kora fram till vag, gar tiden
valdigt fort. Tiden bara rinner ivag.
Jag tycker ait jobbet blivit mer intres-
sant i jamforelse med enbart skotar-
kérning. Man har aldrig nagot virke
nersndat. Kér man traddelsskordaren
ar man inte beroende av nédgon an-
nan maskin. Ingen avverkningsma-
skin som gar sonder s& att man blir
utan jobb. Man &r sin egen och jag
vet att det &r pa mina egna axlar all-
ting vilar. Det tycker jag &r en stor
fordel, sdger en ndjd skérdardgare.

-, » |
o A
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Traddelsskdrdaren, en intressant maskin for tvaskiktad slutavverkning.

Tréddelarna matas in i trumman, som har fungerat bra. Terminalens kapacitet har ékat &r fran 4r. Var ska detta sluta?

Alvsby-terminalen

Terminalen byggdes pé grund av att
Alvsbyns kommun ville satsa pa
fjdrrvdrme samtidigt som man ville
skapa arbetstillfillen. Férst var det
meningen att man enbart skulle
bygga en flisanldggning. Men SCA,
som nu &ger och driver terminalen,
fann att traddelar var ett intressant
sortiment fér skogsdgarna i Norr-
botten. Man ville vara med och kon-
kurrera om.den rdvaran och det var
en av orsakerna till att Alvsby-ter-
minalen fick det utseende den har
idag.

| januari 1986 skedde starten. Om-
fattningen blev betydligt stérre 8n

vad man forst trodde. Den har ékat ar
fran ar. 1988 var man uppe i 80 000
ton och nu berdknas man komma
upp i drygt 100 000 ton kommande
verksamhetsar.

Platschef Arne Haraldsson (t h) dryftar ndgra problem med Erik Nils-
son som har jobbat vid terminalen sedan starten. lasset.

Terminalen bestar av kvistningstrum-
ma, flishugg och sorteringsanordning
som gor det méjligt att utsortera
stamdelar, energiflis och rejekt.
Energiflisen gar forst och framst till
Alvsbyns energiverk som ligger i an-
slutning till terminalen.

Varfér har traddelar blivit s&
populért i Norrbotten?

Vi fragar Arne Haraldsson, platschef
pa Alvsby-terminalen och tillika inko-
pare hos SCA.

— Det &r ingen tvekan om att trad-
delshanteringen i Norrbotten gatt
oerhért framat. Det var Skogségare-
féreningen och ASSI som bérjade
och nu har SCA kommit igang. Med
tréddelarna har man fatt en lag av-
verkningskostnad i gallring. Det géller
b&de manuell fallning samt skotning

med gripsagsskotare och den nya
metoden med traddelsskbrdare. |
slutavverkning kan man &ven anvan-
da traddelsmetoden. Da far man géra
en fraktionerad avverkning, vilket in-
nebar att man forst tar ut klenvirket
som traddelar och déarefter kommer
en skdrdare som tar ut timmertraden.

— | Norrbotten tar man ut ca 600 000
ton trAddelar och det ar betydligt mer
dn man gdr i nagot annat lan.

Terminalen har fungerat bra

Terminalen géar i tva skift. P& varje
skift jobbar tre man. Tva kor truckar
och en man lagger i trAddelarna i
trumman. Kapaciteten uppgar till ca
70 ton flis per timme vid kdldgrader
(minst -15"). Vid plusgrader ar kapa-
citeten ca 35—40 ton per timme.

o

= - g%

Nu kommer ytterligare en bil med tréddelar, Har sker vagningen av
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Maskinens design far alit stérre betydelse
&ven fér skogsmaskiner. Hér diskuterar man
kommande maskiners utseende. Fran van-
ster Yutaka Kataoka, Olle Stendahl, Bo
Rebner, Stig Runeson och Géran Stigsson
(framfdr).

Samordning ger effektivare

produktutveckling

Den férsta januari i ar tilltrddde Olle
Stendabhl tjdnsten som utvecklings-
chef. Han kom nérmast frdn Doméan-
verket. Under 70-talet var han an-
svarig for Doménverkets tekniska
utvecklingsavdelning. 1973 var han
med och startade Swedforest Con-
sulting AB och bland annat bedrev
entreprenadverksamhet i Vésttysk-
land och Canada. Under dren
1981—1986 var han VD fér Svenska
Torv AB. Det dr ingen tvekan om att
FMGs nye utvecklingschef har en
lang erfarenhet av skogsteknik, en-
treprenadverksamhet och interna-
tionelit arbete.

Traditionen en styrkefaktor

Intensiv produktutveckling har alltid
karakteriserat féretagen, som nu for-
mar FMG (Forest Machine Group).
Speciellt galler det OSA som bedrivit
ett intensivt utvecklingsarbete. Man
vagar nog pastd att OSA har betytt
mycket for skogsmekaniseringen i
Sverige. Bland annat kan man peka
pé Alftabanden, Bamsen, SM 868,
OSA 670, OSA 705 och nu fram till
dagens hégmekaniserade avverk-
ningssystem med bland annat dator-
aptering.
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Olle Stendahl &r teknisk utveckiingschef
inom FMG. Han kommer nérmast fran Do-
méanverket.

Inom Bruun System i Filipstad har ar-
betet koncentrerats pa Mini Bruunet-
ten, gallringsskotaren, som idag &ar
den popularaste skotaren i Sverige. |
Filipstad utvecklas och tillverkas
aven den populéra Lillebror, som ar
en liten gallringsmaskin.

Lokomo Forest, med sate i Tammer-
fors, Finland har utéver skotare &ven
tagit fram en slagkraftig engrepps-

skordare och en del andra produkter.

Produktutveckling i Alfta, Fi-
lipstad, Finland och Frankrike

FMGs organisation fér produktut-
veckling och teknikstéd omfattar for
nérvarande en enhet i Alfta — FMG
Teknik och Utveckling (TU) — samt
konstruktionsavdelningarna i Alfta,
Filipstad, Tammerfors och Ligniéres i
Frankrike.

Fran FMG TU i Alfta samordnas pro-
duktutvecklingen liksom standardar-
betet fér komponentval m m. Genom
det omfattande utvecklingsarbetet
har FMG nu en mycket bred egen
kompetens. Den stracker sig fran er-
farenheter av traditionella maskiner
och komponenter till ny avancerad

reglerteknik och datorstdédda styrsys-

tem.

Som arbetspartners 6kar var
slagkraft
Fér att komma snabbare fram och

forbli ledande i branschen samverkar
FMG med atskilliga konsulter och
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specialistféretag. Med tva foretag,
Maskinkonsult Bror Hult i Filipstad
och SP-Maskiner i Ljungby, har FMG
ett 1angsiktigt utvecklingssamarbete.
Aven Hulidins i Mald ingér bland
FMGs utvecklingspartners med sam-
verkan i fraga om fallhuvuden och
gripare.

Naturligtvis soker vi ocksad samarbete
med vara kunder, entreprendrer,
skogstekniker och andra innovatdrer
som har goda idéer. Dessa kan re-
sultera i férbattringar pa nuvarande
produkter eller till helt nya produkter
eller metoder.

Biéttre driftsakerhet

De avverkningssystem som utveck-
lats och introducerats under 80-talet
har kommit for att stanna ett bra tag.
Det &r en allmén uppfattning bland
ledande skogsmén och tekniker.
Utvecklingsarbetet kommer darmed
att ga mot hégre kostnadseffektivitet
for dagens system. Framst da mot
hdgre driftsékerhet och sankta un-
derhaliskostnader. Men ocksa an-
passning av komponenter och del-

N

for skérdare med hjalp av CAD—utrustning.

Gunnar Nordfeldt arbetar vid sitt ritbrade.

system till nya hégproduktiva tillverk-
ningsmetoder. Dessa kommer ocksa
ait positivt paverka den relativa kost-
nadsnivan.

e ol e
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| konstruktionsarbetet anvinds alltmer datorer. Har sitter Bo Kvick och konstruerar kretskort

Aven om mycket har gjorts fér en
béattre arbetsmiljé under senare ar
finns det fortfarande mer att géra.
Var malsattning ligger hdgt och fort-
farande &r arbetsmiljén étt viktigt om-
rade. Framst galler det engrepps-
skérdare dar stress och fysisk ar-
betsbelastning kan paverka hélsan
och prestationsnivan.

Komponentsamordning

Grunden for 90-talets maskingenera-
tion &r komponenter som funktionellt

stammer med de tuffa kraven i skot-

ning och avverkning. Med ett genom-
tankt system fér samordning av kom-
ponenter kan vi uppna baétire tillverk-
ningsekonomi och kvalitet.

Komponenttdnkandet Gppnar ocksa
for en breddning av produktprogram-
met sé att manga olika kundénske-
mal kan métas utan att tillverknings-
ekonomin férsdmras.

FM

FMG OSA AB
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Berguven, som ér vérldens stérsta uggla, tillhér ett av
de mest sdgenomspunna djuren i vart land. Uvens ho-
anden har alitid satt mdnniskans fantasi i réreise. Men
idag ér situationen fér berguvstammen kritisk.

Antalet uvar har minskat oavbrutet sedan slutet av for-
ra drhundradet. Sérskilt stark har nedgdngen varit i
Svealand och Norrland. Den stérsta orsaken till stam-
mens minskning dr ménniskan. Férr var férféljelse och

Berguven, vérldens stérsta uggla, har paverkat minniskans fantasi under drens lopp. Nu dr den utrotningshotad. Foto: Erik Henriksson.

Urtidsfagel att radda

fangst av berguvar vanligt. Och idag har vi framst miljé-
gifter och férandringar i uvens naturliga miljoé.

For att s6ka avvérja en katastrof fér Norrlands uvar bii-
dades ar 1977 projekt Berguv Nord med de fem nordli-
gaste ldnen som sitt arbetsfill. Det har sin férebild i
projekt Berguv Sydvést, som visat att en berguvstam i
en landsdel ater kan bli livskraftig genom bl a avelsar-
bete och éaterutséttning.

Bergavallen

Erik Henriksson &r anstélld pa Kors-
nés AB, Gavle och arbetar dar pa
den centrala skogsavdelningen inom
sektorn Teknik. Dar jobbar han
framst med tekniska fragor som berdr
i huvudsak skogsmaskiner. En annan
viktig uppgift ar utbildning, och da
framst av forare.

Men livet bestar inte enbart av arbe-
te. Fritiden &gnar han framst at alg-
jakt, djurfotografering och inte minst
at renovering av fabodstugorna pa
den idylliska Bergavallen, ca 3 mil
stider om Gavle. Dar har han vild-
marken in pa knutarna.

Men sedan ett par ar hak Erik ocksa
agnat sig at uvuppfédning och vi later
honom beréatta om sin nya spannan-
de hobby.
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Ideell verksamhet

— Jag har férménen att bo valdigt fint
ute i skogen i en lugn miljo. For ett
par ar sedan bérjade jag da leka med
tanken att gdra nagot fér att forbatira
var miljé och da framst att hjélpa ut-
rotningshotade djurarter. Berguven
har alltid fascinerat mig och darfér
var det naturligt att jag tog kontakt
med Berguv Nord.

Da de var intresserade av att en ny
uppfédningsstation kom till stand i
s6dra Gastrikland, och da de accep-
terade platsen, var det bara att starta
projektet.

Erik Henriksson, arbetar | vardagslag med
skogsteknik p& Korsnids AB i Gavle. Pé friti-
den ldgger han ner stort arbete pa att ridda
berguvar, Har visar han upp en av sina
skyddslingar.

— Det hér &r ju i huvudsak en ideell
verksamhet, Det stora jobbet var att
bygga upp en stor bur. 1986 bérjade
bygget. Jag ritade en bur med stor
rymd, da det &r viktigt att ungarna
kan flyga och jaktiréna. Foretag och
enskilda manniskor visade sitt intres-
se genom att ge bidrag i olika former.

Forsta uvparet

— Det férsta uvparet gav inga ungar.
Det ar inte ovanligt. Uvparet maste
fatta tycke for varandra om det ska
bli nagot resultat. Sedan vi bytte ut
honan fick vi foljande ar en unge. D&
en uvhona kan f& 4—5 ungar sa hop-
pas vi pa &nnu bétire resultat till va-
ren.

— Den huvudsakliga fodan fér uvarna
ar rattor som kommer fran eit labora-
torium. Den Gvriga fodan utgdrs av
bland annat trafikdddat vilt som ha-
rar, kaniner m m.

Stort svinn

— Fran Bergavallen sléppte vi i fiol
hést ut sju ungar som var uppfédda
pa annan ort, berattar Erik Henriks-
son. Vi har fatt in observationer som
tyder. pa att flera finns i omradet. En
uv har tydligen fattat tycke fér stads-

det viset skrémma inkraktarna.

miljé och blivit bofast inne | Gévle.

— Men tyvarr ar det ett stort svinn
bland de utslappta uvarna. Den do-
minerande dédsorsaken ar kollisioner
med fordon eller kraftledningar.
Manga berguvar slar sig ocksa ner
pa transformatorer, slar ut med ving-
arna och vallar kortslutning.

Nér berguven kénner sig hotad burrar den upp sig och forsdker pa

— Jag hoppas att fler féretag och en-
skilda manniskor vill vara med och
stddja uvprojektet. DA finns det stora
forutsattningar att vi ater kan fa lyss-
na pa berguvens trolska late. Sa slu-
tar en dkta naturalskare.

Nir kommer planteringsmaskinen?

Skogsbruket har haft ett starkt intres-
se fér en maskinell skogsplantering.
Skalet ar bland annat en snedvriden
arbetskraftsbalans mellan avverk-
nings- och skogsvardsatgarder. |
dagslaget ar det svart att i ndgon
stdrre utstrackning 6ka mekanise-
ringsgraden i avverkningarna om
man inte samtidigt kan éka mekani-
seringen av skogsvardsatgdrderna.

Pa térnbestrodd viag

Vagen mot en maskinell plantering
har varit tornbestrédd. Problemen har
varit manga, och flera maskintillver-
kare har gjort sina férsék. Under se-
nare ar har Storebro Bruk arbetat
med planteringsmaskinen. Och i ar
finns fyra planteringsmaskiner ute i
praktisk drift. De finns hos Domaéan-
verket, STORA Skog, SCA Skog och
Korsnas AB. Dessutom har Storebro
Bruk en egen utvecklingsmaskin.
Skogsarbeten har tillsammans med
tillverkaren och brukarna gjort en
uppfdljning av driften.

Vad kan vi vanta oss?

Kostnaderna fér mekaniserad plante-
ring i den "provfas” som vi nu befin-
ner oss i speglar inte den verkliga

kostnaden vid full praktisk drift. Aven
om den fdrsta generationens plante-
ringsmaskiner knappast ger lagre
skogsodlingskostnad an en effektivt
skott manuell plantering i norra Sveri-
ge, sa kan man rakna med att poten-
tialen for |agre kostnader i framtiden
ar storre for maskinell plantering.

Utan ait féregripa resultatet fran sé-
songens maskinella plantering tycks
man anda kunna notera en forbatt-
ring. Ar den tillrdcklig for att vi ska fa
ett genombrott for planteringsmaski-
nen? Svar pa fragan kan vi ge i kom-
mande nummer av SYSTEM.

Planteringsmaskinen Silva Nova har i ar gatt ute i praktisk drift.
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skiftande

teknik.

arbetar kortare perioder.
engreppsskordare.

Skogsmaskinférarna, en in-
tressant grupp

Ur den hér synvinkeln utgdr skogs-
maskinférarna en sarskild grupp. Den
ar pafallande homaogen pé grund av
relativt sma individuella variationer.
Gruppen har utmejslats av en mer el-
ler mindre medveten utvalsprocess.
Aldersspridningen i férargruppen &r
ocksa relativt liten.

Trots alla likheter mellan maskinfo-
rarna brukar féraren bli en avgdrande
faktor, nar man jamfér funktion och
prestation hos olika maskiner.

Ett tidigt exempel pa detta &r en un-
dersékning som gjordes ar 1967 av
Bo Pettersson. Han jAmférde presta-
tionen hos 17 olika férare vid lastning
med griplastare pa skotare..Skillna-
den var betydande. Den snabbaste
féraren arbetade med nara 90 %
hégre prestation &n den langsam-
maste foraren. Genom att studera

de enskilda arbetsmomenten kunde
Petterson visa att skillnaden inte var
slumpmaéssig.Skogsarbeten genom-
férde en omfattande test av skotare
ar 1978. Man gjorde bland annat
matningar av kérningshastigheten
med last 1&ngs en terrdngbana. For
att eliminera skillinaden mellan férar-
na lat man samtliga férare kra samt-
liga skotare p4 samma bana. Det vi-
sade sig da finnas en klar tendens att

28

Maskinforarnas

arbetsresultat

Alla médnniskor &r inte och kan inte vara lika. Vi har en
viss variation i den individuella uppséttningen av gener
och det betyder att vi har olika fallenhet fér olika upp-
gifter och arbeten. | tdvliingssammanhang ger sig ania-
gen tillkdnna. Men for att n4 toppen maste idrottsman-
nen ocksa trdna upp sin kapacitet och ldra in en riktig

I skogsbruket finns en parallell till detta. Det &r de
skogshuggare som ér kvalificerade att delta i huggar-
tévlingar och som karakteriseras av stor yrkesskicklig-
het. Den gruppen skiljer sig avsevért frdn den grupp av
icke professionella sjdlvverksamma skogségare eller
fritidshuggare, som utan utbildning och ofta otrdnade

En genomténkt forarhytt bidrar till ett avspént kérsitt. OSA 250 Eva,

férare som kérde fort med sin egen
maskin, ocksé kérde fort med alla
andra maskiner medan langsammare
férare kérde i genomsnitt nara 25 %
fortare an den langsammaste.

De refererade exemplen avser mét-
ningar under kontrollerade férhallan-
den med exakt métt prestation och
full jamférbarhet. Exemplen visar sa-
ledes att det &ven inom sma grupper
av sarskilt utvalda forare i elitklassen
finns en variation, som ar knuten till
individen.

Maskinslitage &r en betydel-
sefull faktor

Men man kan ocksa jamféra efter
andra kriterier an prestationen per
tidsenhet. Maskinslitage och under-
hallskostnad &r en sadan intressant
faktor. Den ar inte lika Iatt att mata
men den &r i praktiken av stor bety-
delse. En néra till hands liggande fra-
ga &r om den "Langsamme f&raren”
har en lagre maskinkostnad an den
“Snabbe féraren”. Detta skulle kunna
utjamna den eventuella skillnaden i
korningskostnaden mellan de tva f6-
rartyperna.

Det finns tyvérr inga undersékningar
dver sambandet mellan prestation
och maskinkostnad som kan laggas
till grund fér en diskussion av detta.
Men det ligger néra till hands att tro,

att en férare med ett hégpresterande
men jéktat arbetssatt ocksé utsatter
maskinen fér 6kad belastning vilket
orsakar 6kat slitage och férhdjd kost-
nad per timme.

Om man vill testa riktigheten av det-
ta antagande maste man antingen
testa hypotesen att den "Snabbe
féraren” generellt ger hdgre maskin-
kostnad an den "Langsamme fora-
ren” eller ocksa att definiera vad man
menar med ett jaktat arbetssatt och
darefter testa sambandet med ma-
skinkostnaden. Vid narmare eftertan-
ke finner man da att den "Snabbe
foraren” inte ar ett entydigt begrepp.

Kvilisarbete och pappersexercis — ett ndje
eller en stressfaktor?

En f6rare kan arbeta lugnt och &nda
snabbt beroende pa att han har ett
arbetssatt som innehaller ett mini-
mum av onddigt arbetsmoment.
Med onédigt arbetsmoment menas
da moment som kan undvikas om
man arbetar med bésta tédnkbara me-
tod (arbetsschema, arbetsfdljd, nog-
grannhetsniva etc). En férare som ar-
betar med en teknik som innehaller
onddiga arbetsmoment men som &n-
da har hdg prestation, har féljaktligen
kompenserat tidsférlusten genom ett
hdgre arbetstempo, snabbare kran-
rérelser, hégre hastighet i terréngen
(trots skakningar och vibrationer),
hdgre effektuttag och stérre riskta-
gande ur alla aspekter.

Sa langt verkar problemet kanske va-
ra klart beskrivet. Men dar finns en
hund begraven i den har beskrivning-
en. Det &r fragan hur man kan kanna
igen och mata den bésta metoden
och den basta tekniken vid kdrning.

Vad betyder arbetsmetoden?

Nar det galler huggning med motor-
s8g vet man en hel del om arbetsme-
toderna. Men arbetsmetoderna vid
maskinella arbeten ar inte lika val
kénda och denna brist ar storst be-
traffande avverkning med skérdare.

Det kan diskuteras hur allvarlig den-
na brist &r for det praktiska arbetet.
Vilka metoder som &n anvands, kom-
mer det alltid att finnas en variation
mellan forare. En fakior har emeller-
tid utelamnats i bedémningen och det
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Maskinhaveri &r en stressfaktor. Det ar klo-
kast att borja med en kopp kaffe och fa tid
att lugna ner sig.

ar férarnas belastningsskador. Aven i
detta avseende visar férarna en indi-
viduell variation som inte kan forkla-
ras med forarmiljon i den enskilda
maskinen. Detta fenomen studerades
av bland andra Lennart Andersson
och Anders Hemborg vid Skogshél-
san YZ. De jamfirde férare utan och
férare med besvar for att finna ge-

nomgéende skillnader mellan grup-
perna. Man rapporterade skillnader
betraffande styrka, arbetsteknik, mo-
tivation och psykiskt valbefinnande.

Det kan férefalla langsdkt att férklara
belastningsskador med brister i ar-
betstekniken. Mellan dessa bada fak-
torer kan i varje fall inte finnas ett di-
rekt samband. Andé finns det uppen-
barligen nagonting i séttet att kdra
maskinen som har samband med
uppkomsten av maskinférarnas ska-
dor.

Om foraren har “dalig” arbetsteknik
(t ex onddiga arbetsmoment) maste
han 6ka tempot for att komma till den
niva som av férarna betraktas som
norm eller mal. Nar ett hogt arbets-
tempo sedan dvergar i ett jéktat ar-
betssétt, har psykiska faktorer kan-
ske varit avgrande. Man maste da
féra in begreppet stress och psykisk
balans. Darmed stér det klart ait
forarens arbetssétt ocksa kan paver-
kas av omsténdigheter utanfér arbe-
tet, i hemmet, i sociala kontakter, i fri-
tidsaktiviteter, i den ekonomiska si-
tuationen och manga andra faktorer.

Orsakerna till maskinfordarnas varie-
rande arbetsresultat ar alltsa bade
manga och komplicerade. Men om vi
kan hitta ratt i detta komplexa prob-
lem, kan vi bidra bade till 6kad hélsa
och produktion i maskinférargruppen!

Fotnot:

Tecknade bilder &r hamtade ur Skogsarbeten.
Redogbrelse 4/1986. Maskinférare hos ‘
Skogséagareféreningen Mellanskog, férfattare
Yngve Jonsson.

Nu finns det en modell av OSA 280 Master ute i handeln.
En efterlangtad present till barn av alla aldrar.
Du kan kopa den hos OSAs servicelamnare.
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Véadergudarna visade sig inte fran sin
allra basta sida under arets final i
skotartaviingen. Forsta delen av
vecka 43 bjod pa ett kallt, klart och
soligt héstvintervader med ett tunt
snotéacke dver tdvlingsbanan. Men
fredagen som var finaldag, inleddes
med gramulet vader och lagom till
forsta start bérjade sma flingor att
falla. Tavlingens férsta moment, som
bestod av ett mandverprov i kérgard,
gick bra att genomféra. Men nér det
var dags for eftermiddagens pa- och
avlastningsdvningar, da blev snéfallet
stundtals mycket intensivt. Trakigt for
de tavlande och trist for den sakkun-
niga och talrika publiken, som intres-
serat foljde sina favoriters prestatio-
ner.

Fler tdviande i 4r

Intresset for tavlingen dkar och till
arets final hade nio forare kvalificerat
sig. Fjolarets skotarméastare, Lennart
Nordquvist, var direktkvalificerad. Sex
kom fran vara svenska regionfinaler
och tva fran en "konkurranse” hos
EIK Skog A/S i Kongsvinger, Norge.

Ny skotarmastare!

Tyvarr var Geir Slastad fran Granli
férhindrad att delta i finalen varfor
Iver Grini ensam fick forsvara de
norska fargerna. Vilket han gjorde
med den &ran.

Férsta dket — kérgarden

Nér startnummer sex, Lennart Nord-
qvist kérde i mél trodde nog de flesta
att han skulle upprepa sin fjolarsse-
ger. Han tog ndmligen ledningen med
17 sekunder fére Per Johansson,
Bredaryd och Conny Hakansson,
Sérna. Fjolarets bronsmedaljér, Bo
Andersson, Harryda, startade forsik-
tigt och lag bara pa sjunde plats, dis-
tanserad med hela 35 sekunder. Men
som nagon sade — det ar ett &k kvar!

Andra dket — pa- och avlast-
ning

Efter lunchen kallade utmarkte spe-
aktern Beg Allan Mértensson de tav-
lande till de avgdrande lyften i tav-
lingen. Spanningen var pa topp — al-
la hade chans att forbattra sina pla-
ceringar. Morgan Svensson, Oskars-

Det var svart att mandvrera i kdrgérden.
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Vem psykar vem? Lennart Nordqvist och Bo
Andersson diskuterar taktik i kérgarden.

strém, gick ut hart och fick en fin slut-
tid, 296 sekunder. lver Grini lag pa
ungefér samma tid men tappade pa
slutet och fick 301 sekunder. En tid
som skulle racka till bronsmedal;.
Grattis Norge! Bo Andersson starta-
de sammanbitet, fick allt att stdmma,
jamna fina lyft, perfekt jAmndragning
och vilken tid — 274 sekunder! Publi-
ken bérjade ana vem som skulle bli
ny skotarméastare. Lennart Nordqvist
fick nagra smamissar och mer be-
hdvdes inte. Sekunderna tickade ivag
till totalt 378 st. Revansch nésta ar?

Bengt Westin, Husum och Rune Bjur-
man, Skellefted trivdes inte med kort-
virke, vana som dom é&r att kéra fal-
lande l&angder och inte "behdva vara
centimeternoga” med anddragning-
en. Genom ett fenomenalt 2:a &k
lyckades alltsd Bo Andersson ro hem
segern — en vardig méstare — brons-
medaljér 1987 och guld i &r. Han &r
ocksa ensam om att ta medalj bada
aren.

Till sist. . .

En blomma till domaren Anders Ny-
lund och hans bisittare Anders Sax-
holm som fick tavlingen att fungera
trots ibland besvarande snébyar. Ru-
tin, humor och stor auktoritet ar goda
egenskaper nar det géller att I6sa ev.
diskussioner om tillaggssekunder till
allas belatenhet.

PRISLISTA Kor- pa-  Totalt
gard och
avlastn
1. Bo Andersson, Harryda 113 274 387
2. Per Johansson, Bredaryd 95 316 411
3. Iver Grini, Rigelia, Norge 111 301 412
4, Morgan Svensson, Oskarsstrom 132 296 428
5. Conny Hakansson, Sarna 95 344 439
6. Lennart Nordqvist, Grythyttan 78 378 456
7. Bengt Westin, Husum 105 375 480
8. Rune Bjurman, Skellefted 109 414 523

SYSTEM

JETPAKET!
Stopptider for bestdlining hos FMG, Alfta, for Jetpaketorder:

7.00 13.00 16.30

Viktgrans: Maxvikt per kolli 50 kg
Antal kolli per séndning dr obegrdnsad

JETPAKET NAR HELA LANDET DORR-TILL-DORR OVER DAGEN

VI HAMTAR VI FLYGER VI LAMNAR UT VI KOR UT

VI TAR EMOT

Over fem mil,
7:— per extra
kilometer.

20 kg, 11:50 per
kg.

VID DORREN | PA FLYG- Flygtiden ér ca | PA FLYG- TILL DORREN

Ring senast tva PLATSEN en timme PLATSEN Utkérning pabér-

timmar innan Inlédmning senast Istéllet for utkdr- | jas 30 minuter

avgang. 30 minuter innan ning kan motta- efter landning.
avgdng. garen naturligtvis

PRIS PRIS hamta sitt paket | PRIS

105 kr inom en 230 kr upp till pa flygplatsen. 105 kr inom en

femmilsradie. 20 kg. Over femmilsradie.

Over fem mil,
7:— per extra
kilometer.

Reservation gors for att i tidtabellen angivna tider och priser kan komma att Andras med kort
varsel. Pris exklusive moms.

(

Region Norr

Stig Guta

Distriktschef Vésterbotten
Tel 090-18 80 40

biltel 010-53 03 33

Bo Frykholm
Distriktschef Norrbotten
Tel 0911-109 27

biltel 010-53 05 04

Gunnar Norin
Distrikischef Medelpad
Tel 060-12 99 61

biltel 010-53 03 34

-

Region Mellan

Leif Andersson

Tel 060-10 2179
biltel 010-53 07 77

Johnny Malmgren
Distriktschef Jamtland
Tel 063-222 43

biltel 010-53 03 31

Christer Tallmarker
Hemmaséljare Umeé
Tel 090-18 80 40
biltel 010-53 03 28

Kjell Lundin
Distriklschef Angermanland Distrikischef
Halsingland-Harjedalen
Tel 0271-112 96

biltel 010-53 00 95

Gdran Tarby
Distriktschef Dalarna
Tel 0270-543 63
biltel 010-53 05 41

Bernt Frykestam
Distriktschef Varmland
Tel 0560-126 25

biltel 010-31 00 36

Distriktschef

Kjell Wahistedt
Hemmasaljare

Tel 0270-611 18
biltel 010-53 05 37

Hans Schederin

Gastrikland-Uppland
Tel 026-12 78 59
biltel 010-53 03 26

Gosta Gutafsson
Distriktschef Bergslagen
Tel 0222-112 23

biltel 010-30 02 04

Hans Hugosson
Hemmasaljare Filipstad
Tel 0590-134 20

biltel 010-53 05 68

Region Syd

Gunnar Bick

Distrikischef Malardalen
Tel 016-1233 76
biltel 010-53 03 27

Leif Rosell

Henrik Dahl
Distriktschef

Tel 036-465 30

Distrikischef Véstkusten
Tel 0522-159 90
biltel 010-37 16 61

Vastra Gotaland

biltel 010-36 31 75

Ar Du intresserad av nya eller begagnade skogsmaskiner?
Kontakta da nagon av oss sa far Du veta vad som finns just nu.

C-Gdran Josefson
Distriktschef

Ostra Gotaland
Tel 0494-201 00
biltel 010-39 06 06

Paul Erixon
Distriktschef Smaland
Tel 036-18 49 77
biltel 010-36 12 71

Sbéren Bystrém

Distrikichef

Sédra Gétaland

Tel 0372-120 65
0372-811 85

biltel 010-48 11 05

v
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MASSBREV

Ny adress for:

Telefon

Om du andrat adress: sand in hela rutan ovan med saval den gamla som den nya adressen till:
OSA FORSALININGS AB, Informationsavdelningen, Box 500, 822 00 ALFTA.

Efter fiolarets (H)julskotare kommer nu en 706/260 skordare.

— Det vore val synd om vi inte fick ett helmekaniserat system
ocksa, skriver Tomas Jonsson, som &r elev pa Skogsmaéstar-
skolan. Med konstruktion och tillverkning fick han experthjalp
av en skicklig skérdarférare fran Orsa, Per-Erik Friberg. Men
nagon skoérdare hade det nog inte blivit i alla fall om inte
Anna och Asa Henningson hjalpt till med gréddningen.

God Jul
Gott Nytt Ar



