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En hardnande

skogsmaskinsmarknad

Det var en mycket dimmig hostmor-
gon SYSTEM-redaktéren bad om en
marknadsrapport for tidningen. Sym-
boliken kandes nastan klart dvertyd-
lig. Efter ndgra &r med goda konjunk-
turer och dédrmed stora maskininves-
teringar inom svenskt skogsbruk, bju-
der 1990 pa ett betydligt karvare kli-
mat, sdsom:

— vikande resultat fér skogsbolagen

— sankta virkespriser och reducera-
de avverkningsvolymer

— fyllda massavedslager

— hdégt réntelage och oro fér syssel-
séttningen

Den vantade lagkonjunkturen ar har
och blir troligen kvar under ar 1991.

Férsvarade marknadsandelar

En kort analys av den svenska mark-
naden under 1990 visar att det framst
ar pa mindre och till viss del medel-
stora maskiner volymerna minskat.

Fér stora maskiner har volymen statt
sig och for var del faktiskt dkat. Bak-
grunden ar givetvis de olika forutsatt-
ningarna fér massa- och sagvirke.
Som marknadsledare ar vi utsatta for
konkurrenternas attacker. Men en
analys av forsta halvérets leveranser
visar att var position ar stabil.

Exporten — en tillgdng

Konjunkturcyklerna varierar i olika
|&nder. Detta kan vi utnyttja pa ett bra
satt. Vara systerféretag inom FMG

Timberjack ger oss tillgang fill starka
lokala organisationer och vi kan déar-
igenom agera pa intressanta mark-
nader. Ett exempel ar Tyskland som
genom stormen gett mojligheter till
exceptionellt stora leveranser.

Stark dgare

Den samlade leveransvolymen till
hemmamarknaden i Norden torde
under 1990—91 minska med

10—20 % jamfort med de senaste
aren. Det innebér att de optimistiska
tillvaxtsatsningar som gjorts inom
branschen de senaste aren kommer
att kéinnas besvérande i den hard-
nande konkurrensen.

Det kénns da sként i den radande si-
tuationen att ha en agare i bakgrun-
den som vaxer i storlek och styrka.

Genom fusionen med United Paper
nar den "nya” Repolakoncernen en
arlig omsattning runt 38 miljarder kro-
nor.

Fortsatt satsning pa
skogsmaskiner

Den nya koncernstrukturen férandrar
inte den malmedvetna satsningen pa
skogsmaskinbranschen. Inom FMG
har vi under 1990 startat en rejal
strukturering av var produktionsappa-
rat. Allt fér att méta en framtid som
stéller &n hogre krav pa kostnadsef-
fektivitet och kvalitet, i saval produk-
ter som andra tjanster.
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Ser framét

Nagra karva ar vantar, men déarefter
kommer ljusare tider igen. Vi jobbar
hart fér att da vara starka och val for-
beredda. ‘

De langsiktiga forutsattningarna for
en stark internationell skogsmaskin-
tillverkare ar goda.

Dags fér vecka 43

Tillbaka igen till nutid.

Det &r host och dags for vara arliga
visningsdagar. Som vanligt kor vi
vecka 43 och hoppas att visningar av
produkinyheter och umgéange med
kollegor skall ge intressanta dagar.

Vi hadlsar er valkommen och ser fram
emot att fa ta hand om ett stort antal
gaster fran Sverige och andra lander.

Karl-Erik Jonsson
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Rauma-Repola forviarvar Sunds Defibrator

Rauma-Repola férvarvar hela aktie-
kapitalet i Sunds Defibrator Industries
AB fran SCA (Svenska Cellulosa
Aktiebolaget) och det finska féretaget
United Paper Mills Ltd.

Rauma-Repola, SCA och United
Paper Mills har haft en tredjedel var
av aktiekapitalet i Sunds Defibrator
sedan varen 1988.

Rauma-Repola tar éver SCAs tredje-
del 1990-12-31 for FIM 330 miljoner.
United Paper Mills tredjedel 6vergar

omgaende till Rauma-Repola som en
folid av de tva foretagens samman-
slagning.

Sunds Defibrator Industries AB &r en
av varldens ledande leverantérer av
processer och utrustningar inom
massaindustrin och industri fér tréba-
serade skivprodukter. Féretaget har
ca 2 000 anstéllda och férvantas un-
der 1990 fa en férsaljning runt FIM 2
miljarder.

Den nya Sunds Defibrator-gruppen

kommer att bli en egen division inom
Rauma-gruppen och bli operativ i ja-
nuari 1991. Sunds Defibrator berak-

nas fa en arlig férséljning pa ca FIM

2,5 miljarder och sysselsétta ca

2 900 anstallda.

Nuvarande VD for Sunds Defibrator
Industries AB, Lars Nasman, kommer
att leda den nya divisionen.

Samarbete FMG-Loglift for skogsmaskinkranar.

Skogskrantillverkaren Loglift Oy AB,
som ingar i Partek Cargotec AB, och
Rauma-Repola Oys skogsmaskinsro-
relse FMG Timberjack har tecknat
avtal om samarbete vad géller skogs-
maskinskranar.

FMG Timberjack ar den vérldsledan-
de tillverkaren av skogsmaskiner och
Loglift innehar samma ledande posi-
tion avseende skogskranar.

De bada féretagen bildar ett nytt f&-
retag den 1 januari 1991. Féretaget
lokaliseras till Alfta och Gvertar ut-
veckling och tillverkning av kranar
som anvands pa FMG Timberjacks
skordare.

Det nya féretaget som kommer att
sysselsatta 40-45 personer fOrvantas

fa en omsaétitning pa ca 60 milj kr ar
1991. Loglift kommer att 4ga 60 %

och FMG Timberjack 40 % i féreta-
get.

Samarbetet mellan de bada féreta-
gen kommer ocksa att omfatta sko-
tarkranar. Utveckling och tillverkning
av kranar for sma och medelstora
skotare férlaggs till Salo i sddra Fin-
land och som ett resultat harav dkar
andelen kranar i Salo fér FMG Tim-
berjack fran 15 milj kr till runt 40 milj
kronor.

Samarbetet syftar till effektivare pro-
duktutveckling och komponenttill-
verkning och darmed ytterligare for-
battrad konkurrenskraft.

Loglift &r f d Fiskars krandivision.

Foretaget ligger i Salo, halvvags mel-
lan Abo och Helsingfors. Dess fabrik
for hydrauleylindrar ligger i Borga.
Loglift har ett komplett program sko-
tarkranar, och ett smalt program i
begransad volym av skdrdarkranar.
Loglifts kranar har en god position pa
marknaden. Det ar idag ett mycket
I6nsamt foretag.

Loglift kdptes av Partek Oy for ca

4 ar sedan och ingar nu i Partek Car-
gotec tillsammans med bl a Hiab-
Foco, Norba, Nummi, Muliilift. Alla
dessa féretag sysslar med lasthante-
ring, framst pa lastbilar.

PERSON-NYTT

Tage Forsgren ar sedan 1 oktober anstalld
som séljare vid FMG OSA AB, Region Norr,
med placering i Lycksele. Han kommer néar-
mast fran Doméanverket, Mala revir, dar han
arbetade som maskinférare.

Tel 0953-114 25
Tel 0950-138 05
Bil 010-53 24 90

Bil 010-57 24 54

Roger Larsson &r sedan 30 augusti anstéalld
som séljare vid FMG OSA AB, Region Norr.
Han kommer narmast fran SCA déar han arbe-
tade som maskindgare.

Tel 0696-306 55. Tel 060-52 52 68




SuperMaster — bra maskiner
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som blivit battre

SuperMaster som skotare 1840 ar
marknadens kraftigaste. Med sin
dragkraft pa 6ver 20 ton ar den klart
ledande. Den har maskinen har den
absolut basta totalekonomin nar det
handlar om langa transportavstand,
nar det &r tuff terrdng med branter
och stenighet och nar det ar rejéla
stockar att hantera.

Marknadens mest bekvAma insteg
tar foraren upp till hytten som ar rym
lig, valdisponerad och med mycket
god sikt. En luftfjadrad stol med bre-
da armstdd gor det bekvamt for f6-
raren hela skiftet. Stolen ar latt jus-
terbar liksom armstéden. Detta ar en
férdel eftersom maskinen gér i skift
och flera férare behdver sitta bra.

Stark och smidig motor

Motorn, Volvo TD71, tillsammans
med hydrostatisk transmission och
en 3-vaxlad powershiftlada bildar en
enhet som ar bade stark och smidig.
Fran full dragkraft till full fart utan be-
kymmer. Med dver 20 ton som max
dragkraft och val valda utvaxlingar i

resten av transmissionstaget kan
man hélla hég medelfart med eller
utan last.

Med flerlamellbromsar i olja pa varje
stickaxel ar sakerheten satt i forsta
rummet. Dessutom ger hydrostat-
transmissionen en bromskraft i stor-
lek med dragkraften.

En véxellada mellan dieselmotorn
och hydraulpumparna gér att hyd-
rauloljekapaciteten &r mycket god re-
dan vid moderata motorvarvial. Detta
spar bransle samt ger lagre ljud och
vibrationer.

Robust kran

Standardkran ar FMG 130 med 7,2
meters réckvidd. En robust och télig
kran, som dessutom enkelt kan géras
tiltbar (tillval).

Bankarna ar i gjutet utférande. Starka
och rejéla.

Standard dacksutrustning ar 22X25
pa boggin och 23,1X34 fram pa sex-
hjulingen. Som alternativ kan
20,5%25 anvandas pa boggin.

Jjve 1y
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FMG 1840

Kraftig engreppsskérdare

SuperMastern som engreppsskoérda-
re, 1870, ar var stdrsta och kraftful-
laste inom avdelningen engreppare.

Den starka och smidiga transmissio-
nen ger foraren majlighet att snabbt
och precist positionera maskinen.
Flerlamellbromsarna pa varje stick-
axel ser sedan till att maskinen star
still under upparbetning.

Liksom pa skotaren har 1870 mycket
bra hydraulkapaéitet redan vid mattli-
ga motorvarvtal. Kranen och aggre-
gatet kan samkdras utan att olja sak-
nas. Over 400 |/min finns vid normalt
arbetsvarvtal.

Bransletanken pa 470 | ger tillsam-
mans med relativt |ag bransleférbruk-
ning en lang aktionstid mellan tank-
ningarna.

Den vélisolerade hytten har aret om
behaglig arbetstemperatur och ar val
under N75-kurvan vad galler ljud.
Stolen ar lufifjadrad och har luftborom-
sad vridning for basta ergonomi.

20 arbetslampor ger bra sikt éver he-
la arbetsomradet vid kérning i mor-
ker. Generatorns 175 Amp ser fill att
batterierna alltid ar valladdade.

Kranen pa FMG 1870 &r speciellt
framtagen for engreppsskdrdare och
arbetar foljaktligen smidigt &nda fran
naromradet och ut till 8,3 meter.

Skdrdaraggregatet &r FMG 762. Fall-
diametern ar 51 cm och mycket god
kvistningsférméaga fréan 3,5 cm upp till
48 cm tack vare knivar som ar val ut-
provade och en matningskraft som ar
cirka 2,5 ton.

Tvagreppsskordaren

SuperMaster som tvagreppsskéorda-
re, 1880, ar en hdgproduktiv slutav-
verkningsmaskin.

Chassit ar i grunden detsamma som
for de andra tvad maskinerna i serien
1800. Det betyder att seriestorleken
pa manga detaljer och komponenter
kan hallas uppe med vad det innebér
av rationellare hantering i produktion
och i reservdelslagret. Volvo TD71 ar
alltsa ocksa har drivkallan. Som pa
de andra ar motorn begransad till
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FMG 1870

max 200 r/m fér lagre branslefér-
brukning, lagre ljudniva, mindre
vibrationer samt langre livslangd.

Smidigheten och styrkan hos trans-
mission finns fér exakta positione-
ringar. Bra och palitliga bromsar ser
till att maskinen star kvar dar man
stannat. Bromskraften ar drygt 20
ton.

Hytten ar valisolerad mot varme, kyla
och vibrationer, har val tilltagen rymd.
Féraren har anda god sikt éver hela

FMG 1880

arbetsomradet fran den luftfiddrade
stolen, vars vridning ar luftbromsad
for enkel omstéllning under arbetets
gang.

Kranen ar FMG 184 med rackvidd
over 10 meter. Kranen och chassit ar
konstruerat tillsammans vilket gor att
kranen kan arbeta smidigt inom hela
arbetsomradet.

Fallhuvudet ar som standard FMG
642 med fallsnitt dryga 56 cm alter-
nativt kan FMG 691 (Hultdins F56)
monteras.

Processoraggregatet ar marknadens
tuffaste med en dragkraft pa dryga 4
ton vilket galler aven vid max mat-
ningshastighet. Gummihjulsmatning
ar standard och fargmarkning (2 far-
ger) finns for tillval. Aggregatet ar
fast mot chassit pa en svangarm som
ar rérlig nog att 1ata de upparbetade
bitarna falla utanfér upparbetnings-
straket. Man kor alltsd inte 6ver
stockarna nar man forflyttar sig.
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Maskinkonsulit Bror Hult AB

L4t oss presentera Maskinkonsult Bror Hult AB, som ar ett utvecklingsfo-
retag i Filipstad. Och som framgatt av féregdende nummer av System har
FMG OSA AB férvérvat samtliga aktier i féretaget. | praktiken har Bror Hult
och hans kollegor svarat fér en stor del av utvecklingsresurserna hos FMG

Filipstad. Bror Hult &r bland annat mannen bakom FMG 678 Mini och de po-

puléra "Lillebrormaskinerna”. FMG Filipstads konstruktionsavdelning och
prototypverkstad har fusionerats med det nya utvecklingsféretaget. Dit
férldggs ocksa en del kundanpassningar och udda varianter.

Goda resurser

— Efter sammanslagningen har vi
tkat antalet anstéllda fran nio till tju-
gotre, berattar Bror Hult. Bland annat
har vi forstarkt den administrativa si-
dan genom att vi har anstallt en eko-
nomichef. | dvrigt anser jag inte att vi
behover forstarka personellt i dagsla-
get. Var huvuduppgift blir att utveckla
sma och medelstora skérdare, vilket
innebér skérdare i storleken 15 ton
eller mindre. Naturligtvis kommer vi
ocksé att jobba med normalt produkt-
underhall av bland annat 678 Mini.

| vara uppgifter ingar att ta fram kon-
cept och nédvandiga beslutsunderlag
for att darefter utveckla, konstruera
och bygga prototyper. Dessa kom-
mer att bli tAmligen kompletta. Nasta
steg ar testning som kommer att ut-
foras i egen regi eller ute hos nagon

provvérd. Det galler produkter som
ska kunna accepteras inte bara i Eu-
ropa utan aven i Nordamerika och
andra varldsdelar.

Darefter tar vi fram ett komplett till-
verkningsunderlag, varefter det kan
vara dags att "kéra igdng” produktio-
nen. Till den kommer en hel del kom-
ponenter att tas fram i Alfta som
exempelvis aggregat, ramar, hytter
med mera.

En gemensam filosofi

— P& sikt kommer vi att ha utvecklat
ett produkiprogram dér vi kan se en
rod trad. Besléktade maskiner upp-
byggda efter en gemensam filosofi &r
var méalsattning och vi hoppas att
kunna na malet inom en snar framtid.

P

Bror Hult

FMG har satsat fnycket p4 CAD som
hjalpmedel i konstruktionsarbetet.
Det gér det mdjligt f6r oss att fa ett
langt gaende samarbete inom FMG-
gruppen, nagot som gér oss bade
starkare och effektivare. Vara kunder
kommer naturligtvis att dra nytta av
de gemensamma resurserna genom
en hog utvecklingstakt och effektiva-
re maskiner. CAD-systemet innebar
ocksa ait vi far korta kontaktvagar till
produktionen. Det ger vinster genom
att vi lattare kan halla nere antalet
komponenter. For oss géller det inte
bara skordarna utan aven skotarna.

_—

a0 aa e B

Har har ni "utvecklingsgénget” som ser till att det kommer nya, intressanta produkter.

pot

Aven om FMG har satsat pa CAD sa ar rit-
plankan fortfarande ett bra hjalpmedel.

Blir det nya succéer?

Vi staller fragan till Bror Hult, som ar
pappa till bade Mini 678 och Lille-
bror-maskinerna. Av Minin har nar-
mare 2 000 maskiner kommit ut pa
marknaden, och det ar ett impone-
rande antal fér att vara skotare. Ett
stort antal av dem har gatt ut pa olika
exportmarknader. Den andra succé-
maskinen, Lillebror, har redan kom-
mit ut pa marknaden i ca 150 maski-
ner. Och den befinner sig bara i start-
groparna.

— Det kommer sékerligen fler succé-
maskiner fran FMG, sager Bror Hult
med dvertygelse. Betraffande Lille-
bror sa har grundtanken kunnat infri-
as och det var att fa fram en proffs-
maskin for klenare skog till ett lagre
pris. Malsattningen var att Lillebror-
skordaren skulle klara av lika stort
antal trad per timme som en stdrre
skordare i forstagallring. Det har gjort
att man med Lillebror fatt ner kostna-
derna i de klena skogarna. Och
skogségaren har fatt ett rotvarde pa
sina klena gallringar.

— Man trodde forst att Lillebror inte
skulle klara sig i snd men det har vi-
sat sig att den, med ratt utrustning,
klarar sig riktigt bra, aven i djup norr-
landssnd. Forutom i Sverige finns Lil-
lebrorskérdare i flera av de europe-
iska landerna.

Organisation

vD
Bror Hult

EKONOMI
Torbjorn Lundquist

REDOVISNING
Laila Hult

UTV. KONSTR.
Bo Rebner

UTVECKLING
Lennart Linder
Ulf Bergqvist

DATA/CAD
Lennart Jansson

KONSTRUKTION
Hans Skordakers
Per Olof Karlsson
Nils Johannesson
Jonny Lundin
Evert Berglund
Lennart Carlsson
Sven-Ake Nilsson

PUBLIKATIONER
Gunno Lundh

TEKNISK SERVICE
Olle Lundberg

PRODUKTION
Goran Friden
Joakim Idetjarn
Henrik Lovgren
Karl Koster

Svante Gustavsson
UIf Hogblad

VARULAGER
Erik Karlsten

Har diskuterar Bror Hult nagra problem med
Bo Rebner, (mitten), ansvarig fér konstruk-
tion och till hdger konstruktéren Ulf Berg-
qvist.
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Har jobbar montdr Karl Késter med montering.

Markskador —
ett internationelit

problem

Under 1989 och 1990 har tva internationella konferenser be-
handlat markskador i skogsmark. Den ena hélls i Belgien och
den andra i Tyskiand, bdda med representanter fran i stort
sett hela védrlden. Sveriges representant var Iwan Wésterlund
som hér ger en kort information om vad som behandlades.

| skogsbruket skall jorden tjana som
underlag for transporter och som
vaxtmedium fér tréden. Jordpackning
och sparbildning efter skogsmaskiner
ar ett stort internationellt problem. |
Europa ar aven foéroreningars effeki
pa uthalligt skogsbruk ett stort prob-
lem. Det senare &r dock svart att at-
gérda internt inom skogsbruket varfér
det uteldamnas i denna artikel.

Omfattning

Vid en avverkning eller en gallring
kommer 15—30 % av bestandsarea-
len att bli kérd éver med maskiner.
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Vi skall varda var skogsmark till fortsatt htg produktivitet,

Vér styrka

— Var styrka ar att vi ar ett litet, effek-
tivt féretag med ett ekonomiskt an-
svar. Det gor att vi har korta besluts-
vagar och att vi latt kan félja upp
kostnaderna. En annan viktig férdel
ar var kunniga och motiverade perso-
nal. Vara goda kundkontakter &r ock-
sa av ett stort varde.

Var malsattning &r maskiner med
hégt nyhetsvarde och med genom-
tdnkta konstruktioner, framtagna pa
kort tid och déarmed till laga kostna-
der, darefter omsorgsfullt testade och
férbattrade for att uppna hdg teknisk
utnyttjandegrad och hdg prestanda.
Det &r ingen tvekan om att vi kommer
att erbjuda vara kunder manga in-
tressanta produkter i framtiden, slutar
en ndjd foéretagsledare.

anser lwan Wasterlund.

Med 6kad mekanisering ar det risk
fér att den siffran dkar. | varmt klimat,
tex sddra USA, kan uppkommen
jordpackning besta i mer &n 20—30
ar. Jordpackning leder till samre till-
vaxt och i USA har tillvaxten pé om-
réden med packad jord sjunkit en bo-
nitetsklass. | kyligt klimat, som texi
Sverige, verkar vinterns tjdle med ti-
den kunna luckra upp jorden. Vi har
ett fatal uppféljningar och de indike-
rar en atergang efter 5—10 &r. Berak-
ningar indikerar att tillvaxtsforlusten
kan vara i storleksordningen

500—1 000 kronor per ha. Det moti-
verar en utveckling av battre maski-

ner och teknik, men ej anvandning av
t ex linbanor.

Markskador

Jordpackningen 6kar markens densi-
tet samt forsamrar luftutbytet och
regnvattnets infiltration. Tradrétter far
svart att tranga fram i jorden och
riskerar att dé av syrebrist eller kol-
dioxidoverskott. Enligt en tysk mark-
forskare leder varje typ av kérning fill
skadliga effekter pa marken. Préva
sjalv: kér med traktorn fram och till-
baka dver gronsakslandet och sa se-
dan!

Orsaker

Maskinens vikt och marktryck ar
nagra av orsakerna till markskador-
na. Latta men kraftfulla maskiner bér
efterstrivas. Stérre dack pa maski-
nen och mindre ringtryck i dem mins-
kar ocksa markbelastningen. Wéster-
lund menade i sitt féredrag att aven
maskinens dragkrafter och slirning
paverkar skadebilden. Det ar batire
att bara ut virket an att sldpa det ef-
tersom virkets slapmotstand okar be-
hovet av dragkraft hos maskinen.
Samtidigt 6kar da risken att maski-
nen borjar slira mot underlaget och
darmed slita sdnder skogsmarkens
starkaste komponent, namligen det
rotarmerade humustacket. Det ar
framst teknik och maskiner for att ko-
ra ut virket ur skogen som behdver
forbattras ytterligare. Till exempel in-
nebar virkeslasten en forandrad
viktsbalans hos maskinen vilket pa-
verkar drivkraftsférdelningen. Kanske
hydrostatisk transmission med slir-
kontroll &r nagot for framtiden?

Sverige langt framme

Véra skogsmaskiner och var skogs-
teknik ligger langt fram i utvecklingen
och kan delvis tjana som férebild fér
andra lander. Ta t ex risningen av
stickvagar. Ett satt att minska mark-
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Tunga virkestransporter och svag mark ar oftast en dalig kombination. . .

skadorna &r att ldgga en risbadd i
stickvagen. Enligt en tysk undersok-
ning kravs dock en 50—70 cm ris-
badd (fére kdrning) for att lunning
med traktor inte skall férstéra mar-
ken.

Rekommendationer

Rekommendationerna fran konferen-
serna kan sammanfattas i dessa
punkter:

¢ Kunskapen om markskador och
dess betydelse bér spridas bade
nationellt och internationellt.

e Oka forskningen om markskador
och hur de skall minskas.

¢ Stimulera tillverkare i utvecklingen
av skonsammare maskiner.

lwan Wasterlund
SLU, Garpenberg
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Vad tycker Rolf Sievert

om galiring

En stor del av MoDos tva sydliga for-
valtningar har en gallringsandel pa ca
50 %. Tidigare hade man en be-
gransning av avverkningskapaciteten
som gjorde att man byggde upp stora
gallringsvolymer i skogarna. Man
hann helt enkelt inte med att gallra i
den omfattning som var dnskvart.
Ungefar sa var situationen for manga
av skogsforetagen i sodra Sverige.

Ett stort gallringsbehov

Rolf Sievert, vice VD p& MoDo Skog,
ger oss en del av sin erfarenhet av
gallring i sodra Sverige.

— | och med att gallringens mekani-

10

sering lyckades sa bra har vi nu fatt
kapacitet att klara gallringen pa ett
betydligt batire satt. Dagens gall-
ringsskdrdare slog igenom och blev
mycket anvandbara i medelgrova
gallringar. Men vi funderade mycket
pa hur vi skulle klara de klena gall-
ringarna som blev speciellt dyra vid
manuell gallring. Det gjorde att vi for
10 ar sedan bérjade fundera pa hur
vi skulle hantera de klena traden; eit
och ett eller i bunt.

— Vi stod infér enorma arealer och

volymer. Och vi konstaterade ocksa
att den del av aret, som stod till vart
forfogande for att skéta de klena be-
standen sammanfoll till stor del med

FMG 0470 &r en intressant bestandsgéende skordare.

—
Rolf Sievert ar en av foregangarna betréf-
fande gallring i "klenskog”

skogsvardssasongen. Konkurrensen
med skogsvarden gjorde att vi borja-
de leta andra lésningar. Till de har
problemen far vi ocksa lagga att rdj-
ningarna av bestanden inte kom
igang férrdn mitten och senare delen
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av 70-talet. Det innebar att vi hade,
och fortfarande har, manga forsta-
gallringsbestand som aldrig varit rdj-
da. Med hégt stamantal och dalig di-
mensionsutveckling.

Mekanisering av
klengaliringarna

— Allt det har gjorde att vi var ute ef-
ter att snabbt 6ka kapaciteten pa
klengallringarna och samtidigt stkte
vi metoder som skulle méjliggora
gallring under stdrre delen av aret.
Med den har bakgrunden gick vi in
for ett traddelssystem som méjlig-
gjorde mekaniserad fallning och
sammanféring. | bérjan anvéande vi
Gallerian for féllning och sammanfér-
ing och Minibruunetten som grip-
sagsskotare. Vid industrin hade vi en
buntkvistare.

— Man far inte gldmma att vi hade
goda forutsattningar genom att ha en
sulfatindustri och parallellt med den
ett pappersbruk, som kravde mycket
energi. Det var en férutsattning, ait
man kunde férbruka bade cellulosa-
flisen och bransleflisen pa samma
stélle.

— Hade vi inte gatt in for traddelsme-
toden skulle vi idag haft ett stort ef-
terslapande gallringsbehov. Arsvoly-
men traddelar har legat pa ca 50 000
m2. Vi har en interngréns, inom vilken
vi tar traddelar, som har legat pa ca
100 km fran industrin. Syftet ar en ra-
tionell klenvirkeshantering och bréans-
let har givit oss draghjalp. Skulle vi
inte ha kunnat utnyttja branslefraktio-
nen fran traddelarna sé hade vi inte
heller kunnat anvanda den har meto-
den.

Nyckeln till framgang

— Nyckeln till framgang med tradde-
lar var den mekaniserade fallningen.
Vi hade aldrig trott att den manuella

fallningen var ett alternativ for klena
traddelar. | bérjan anvénde vi Galleri-
an for tradfaliningen. Men nar FMG
0410 Lillebror kom fick vi ett annu
battre instrument och vi kunde g vi-
dare. Mycket snabbt skaffade vi oss
fem stycken "Lillebroder”, berattar
Rolf Sievert. Var och en av dem hade
en arskapacitet pa ca 10 000 m®. Det
gor att vi i stort sett kan klara fall-
ningsmomentet med maskinell fall-
ning. Intressant ar att vi idag har nés-
tan en 100-procentig mekanisering
av tréddelar. Om vi jamfér med en-
greppsskordarna sa kraver de idag
en ganska stor manuell del f&r fall-
ning i mellanzonen.

Bestandsgaende skérdare

— | takt med engreppsskordarnas ut-
veckling har vi satt in dem i de grovre
gallringarna, och vi anser idag att
[6nsamhetsgransen for traddelsmeto-
den ligger pa ca 0,07 m® inom vart
upptagningsomrade, som stracker
sig 10—11 mil fran Skarblacka. Utan-
for den har zonen anvander vi FMG
0470 som bestandsgaende en-
greppsskérdare. Jag tycker att den
ar en mycket intressant maskin. Da
slipper man i stora drag den manuel-
la fallningen. Men trots detta kommer
nog motorsagen alltid att vara ett av
de basta tillbehdren till maskinerna.

Flertradskvistningsmetoden

— Vi bérjade med traddelsmetoden
och fortfarande ar vi intresserade av
att sa fort som méjligt fora ihop de
klena traden fill stérre enheter. Vi vill
ocksa géarna fa bort stérre delen av
kvistarna sa fort som méjligt och 1am-
na dem i skogen. Vi har en KMW-
trumma och det gor det 1att for oss
att ga over till flertradskvistning. Vi
behdver inte ha sa stora krav pa
kvistningskvaliteten och kapningen

kan gdras i bunt. Med den traddels-
trumma vi har idag kan vi kéra den
har typen av ravara. Vi har stort in-
tresse att utveckla traddelsmetoden
till flertradskvistningsmetoden, séger
Rolf Sievert. Det gér det méjligt for
oss att fortsatta med att hantera kle-
na trad i bunt. Vi férutsatter att ma-
skintillverkarna satsar pa en sadan
utveckling.

Gallringsskoérdaren kréver
planering

— Egentligen tycker jag inte om me-
toder d&r man blandar bade manuell
och maskinell hantering. Visserligen
kan man ha synpunkter pa arbets-
vaxling som ar positivt ur arbetsmiljé-
synpunkt. Men jag tycker egentligen
att man ska syfta mot helmekanise-
ring. Och arbetsvaxlingen kan man
sakert I6sa pé annat satt.

— Gallringsmaskinerna av idag bérjar
bli s4 bra att de inte ger oss nagra
stérre problem. Men istéllet finns det
mycket att géra pa planeringssidan.
En Eva kostar ca 600 kronor i tim-
men. Da &ar det viktigt att skdrdaren
utnyttjas effektivt och att det gérs ett
ordentligt férarbete. Vi har i stort sett
lAmnat stadiet att "gruppen” sjalv ska
planera utan vi anser att det i férsta
hand &r en specialinriktad planlagga-
re, som ska goéra jobbet.

omradet, reservdelar.

Moms och frakt tillkommer.

Instruktionsbocker

bestéller du numera fran FMG OSA Reservdelar. Vi har férbattrat vara rutiner for distribution av
instruktionsbdcker och i samband med det lagt Gver order och fakturering till vara experter pa

Vi tror att du ocksa kommer att uppskatta enkelheten. Det spelar ingen roll om du har en maskin
gjord i Filipstad, Alfta, Finland eller Canada. Vill du ha en instruktionsbok sa ring Reservdelar.

Nar du ringer och bestéller talar du bara om; maskintyp, chassinummer, antal och ditt kund-
nummer eller din faktureringsadress. Instruktionsbdcker for maskiner kostar tillsvidare 400
kronor. For utrustningar, kranar, aggregat m m kostar instruktionsboken tillsvidare 200 kronor.
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Farna Herrgérd &r en vacker och trivsam kursgérd i Bergslagen.

Fédrna Herrgéard i Bergslagen &r en vacker kurs- och konferensgérd. Har, i
naturskén bruksbygd, kan man finna den ombonade och avstressande ar-
betsmiljé méanga letar efter. Utanfér knutarna véntar naturen pa den aktive.
Férna Herrgard har under den senaste tiden genomgéatt en omfatiande re-
novering. P4 eft vackert sétt har den gamia bruksgarden moderniserats
och anpassats till att motsvara alla de krav man kan stélla pa en forstklas-
sig kurs- och konferensanlaggning.

Férna ligger i Bergslagen, dar jarnframstélining pagatt i cirka fyrahundra
ar. Tillgadngen pa malm och skog ér de framsta orsakerna till det stora anta-
let jarnbruk som funnits i trakten. Herrgarden, som var bostad till bruks-
patronerna, fick sitt nuvarande utseende ar 1857. Doménverket képte ar
1934 Firna Bruk. Herrgdrden har dérefter byggts om till kursgdrd. Fér tek-
nisk utbildning finns idag sérskilda lokaler med verkstadsutrymmen och
lektionsrum.
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Farna kursgard utbildar i skog

Vi ger vdra géster en skén
och god arbetsmiljé

Efter att ha njutit av den vackra herr-
gardsmiljon traffar vi hotellchefen
Roland Bilz.

— Farna Herrgard bestar av tva de-
lar, Fortbildning Skog, och resten
som &r kursgard och hotell, berattar
Roland Bilz. Naturligtvis ar var mal-
sattning att ta hand om vara géaster
sa bra som mdojligt. Var profil &r att
halla lagpris utan att géra avkall pa
den goda servicen. Vi har god stan-
dard pa rum och konferenslokaler.
Men allt &r inte fardigbyggt, utan vi
planerar att bygga ut vara lokaler.

Léng erfarenhet av utbildning

| Farna har Doméanverkets kursgard
funnits sedan éver 20 ar tillbaka. Un-
der arens lopp har kursgarden foljt
den skogliga utvecklingen. Fran kur-
ser i hastkorning till avancerade kur-
ser i maskinteknik. Den stérsta for-
andringen blev nar Domanverket gick
fran anslagsverk till affarsdrivande
verk. D& bdrjade man stélla

Fran vanster Jan Martinsson, chef for kurs-
verksamheten och hotellchefen Roland Bilz.

ekonomiska krav pa kursgarden och
dess verksamhet. Tidigare fick man
anslag men nu méaste det finnas en
sund ekonomi i allt som gérs. Det be-
tyder att kursavgifterna méste klara
av utgifterna for utbildningen. Det har
gjort att kursgarden i dag inte enbart
utbildar Doménverkets personal utan
man har &ven gatt ut pa den fria
marknaden.

Lararen Borje Zetterqvist hjélper Anders
Karlsson med korning av SuperEvan.

Kursgarden av idag

Jan Martinsson, som ar utbildnings-
chef och ansvarar fér den admini-
strativa funktionen kommer att berét-
ta om dagens utbildningsverksamhet.

— Férutom mig sjélv har vi tva yrkes-
larare med skoglig bakgrund, tva ma-
skininstruktdrer och en huggarin-
struktér som &ven klarar metodutbild-
ning. For maskinutbildningen har vi
en egen maskinpark. Om vi behdver
andra maskintyper an de vi har till-
gangliga hyr vi in maskiner fran Do-
manverket eller fran det féretag vi ut-
bildar at.

T = St e ‘\?)‘:b__-.— +

— Majoriteten av eleverna kommer
fran Domanverket. De Gvriga (30 %)
kommer framst fran skogsbolag,
skogsagarfdreningar eller kommuner
med egen skog eller egna parker. Vi
har ocksa ett stort dtagande at
Skinnskattebergs kommun. Dar finns
en gymnasielinje, Skoglig produkttek-
nik, som &r tredrig och ger en bred
utbildning om skogsbruk och tréin-
dustri. Dar ger vi ca 20 veckor per ar.

— Det &r viktigt att vi far ett basutbud
som kommer igen arligen. Det gor att
vi far stabilitet i verksamheten och
slipper férnya kursutbudet for jam-
nan. Da far vi strre méjlighet att ut-
veckla fortbildningskurserna.

— De vanligaste kurserna &r maskin-
kurser, dels grundkurser och dels
fortbildningskurser i el och hydraulik.
Det galler bade forare och montérer.
Som numro tva vill jag sétta indel-
ningskurser (skogstaxering). De ar
speciellt viktiga for oss under varen.
Sedan kommer skogsvarden i alla
dess former. Vi har dven kurser som
riktar sig till administrativ personal.
Det ar uppskattade kurser inte minst
bland damerna, som da far méjlighet
att komma ut och se praktiskt skogs-
bruk. De flesta kurserna omfattar i
allménhet 4—5 dagar.

Framtiden?

— Jag tror pa framtiden, sager Jan
Martinsson med Gvertygelse. Mal-

Hér sker tréning pa en Mini 678. Instruktéren Curt Zetterberg (t h) och en intresserad elev t v.

sattningen &r att vi, under en trears-
period, ska kunna etablera oss starkt
aven utanfér Doméanverket. Vi vill
garna fortsatta att utveckla maskin-
kurserna. Vi tror ocksa att det finns
mycket att gbra betréffande metod-
kurser. Det géller framst maskinell
gallring. Vi har dven mojlighet att ge
utbildning at utlandska skogsman,
och det &r en intressant grupp.

Samarbete med FMG-skolan

Vi har ett mycket gott samarbete med
FMG-skolan, berattar Jan Martins-
son. Och jag tror att vi ska kunna
hjélpa till p& metodsidan. Det galler
bade FMG-skolan och skogsfdreta-
gen. A sin sida skulle FMG-skolan
kunna hjalpa oss med maskintekni-
ken. Vi har haft uthyte av larare. Och
for vara larare &r det mycket varde-
fullt att fa utbildning i maskinteknik pa
FMG-skolan. Genom samarbete kan
vi fa fram annu béttre kurser.
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Fran att tidigare ha haft mélséttningen att beskoga de sydsvenska ljung-
hedarna é&r Skogssiéillskapets arbetsuppgifter av idag frémst férvaltning av
skogsfastigheter, och dér ingdr dven natur- och landskapsvard som en del
av forvaltningsuppdraget.

Skogssiillskapet forvaltar fér nédrvarande drygt 500 000 hekiar skogsmark i
hela landet och har ca 800 anstéllda.

Kontoret ligger i Vanersborg och for-
valtningen strécker sig fran norra
Halland till norra Varmland éver Dals-
land och Bohuslan. Férvaltningen
omfattar 80 000 hektar med en av-
verkningsvolym pa 250 000 m?®.

Védnersborgsférvaltningen

Skogssallskapets Vanersborgsfor-
valtning &r ny frén den foérsta januari
1989 och arbetar huvudsakligen med
férvaltningsuppdrag.

Har star entreprendren Egon Jonsson med sin SuperEva. Trots att det &r kénsliga omraden
tycker Egon att det inte &r nagra stérre problem.
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8 Efter avverkningen sag
§ det ut sa har.

Mekaniseringen har betyit mycket for oss ur
naturvardssynpunkt, séger forvaltare Goran
Ringels.

— Vara uppdrag &r i allmanhet myck-
et kravande pé grund av en stor an-
del tatortsnédra skogar, beréattar for-
valtaren Géran Ringels. Det kraver
stora insatser av var personal.

— Inom vart verksamhetsomrade har
vi marker med stor variation pa barig-
het, sager Goran Ringels. Det bety-
der att vi maste ha maskiner som
passar olika forhallanden och som
verkligen &r skonsamma mot marken.
Vi har manga Min 678 som skotare
och vi har en hel del Eva-skérdare i
arbete.

Entreprendren Alvar Eriksson kor sin Mini
678. Alla var 6verens om att Mini var en
lamplig storlek p4 skotare for kdnsliga mar-
ker samtidigt som den &r ekonomisk.

— Mekaniseringen har betytt mycket
for oss ur naturvardshénsyn. Pa den
manuella tiden var det svart att und-
vika skador pa trad som man tankte
l&mna. Med skérdarna finns det nu
helt andra méjligheter att radda de
trad som bor vara kvar ur naturvards-
synpunkt. Det &r positivt och d& man
samtidigt kan sénka avverknings-
kostnaderna med 60—70 kronor per
kubikmeter betyder mekaniseringen
mycket, bade for naturvarden och fér
maskindgarens ekonomi.

Anpassning till miljén

Jan-Olof Sundqvist ansvarar for Va-
nersborgs distrikt, som omfattar drygt
12 000 hektar. Tva man jobbar pa
distriktet som ar uppdelat geogra-
fiskt.

— Jag har tre kommunskogar varav
Trollhattan ar en av dem, bekraftar
Jan-Olof Sundgvist. Den omfattar

1 700 hektar och man har anpassat
skogen for friluftsliv och naturvards-
hansyn. Man stéller stora krav pa
skonsamma maskiner och minimala
markskador.

— Skogsskoétseln far lov att anpassas
till miljon. Forsiktigare virkesslag,
langre omloppstid och inte alltfér sto-
ra kalytor &r nagra av anpassningar-
na. Naturvardshansynen kréaver att vi
lamnar kéarr och bergimpediment
orérda och behaller vissa omraden
som man av olika skal bér behalla.
Fér att gora landskapet vackrare far
man aven lamna en del vackra trad.

Naturvérden kontra
skogsmaskinerna

Fér manga manniskor kan det vara
skrammande att se "stora” skogsma-
skiner i arbete pa "hemmaskogen”.
Men man far inte glémma att om man
avverkar manuellt eller maskinellt s
blir de alltid spar i naturen.

Om man anvander engreppsskdrdar-
na, som ser mindre ut och ar lite smi-
digare kan man klara bade gallring
och slutavverkning.

Man far inte gldmma bort att maski-
nell avverkning kan bli skonsammare
an manuell avverkning genom att
man har méjlighet att 1agga riset i
kérvagarna. Maskinerna har blivit
battre och skonsammare med aren
och de ser inte lika avskrackande ut
som de tidigare skogsmaskinerna.

Vad sédger skérdarféraren?

Vi fragar entreprendren Egon Jons-
son, som har haft en SuperEva i
snart ett ar.

— Har &r det kénsliga marker med
motionsspar och vandringsleder. Det
betyder att jag far lov att ta en hel del
hansyn nér jag jobbar. Men egentli-
gen tycker jag inte att det &r nagra
storre problem. Man far bara lov att
lagga upp kdrningen pa ratt satt sa
att skadorna kan minimeras.

— For att undvika sparbildningen 1ag-
ger jag riset framfér mig hela tiden.
Om riset ska flisas kan det bli vissa
problem. Den hér avverkningen ar en
slutavverkning. Men hittills har jag
kért mest i gallring med SuperEvan.
Och positivt ar att jag inte har hort
nagra klagomal.

Vad sédger kommunens man?

— Kommunens skogsinnehav ar nar-
mast av strategisk art, sager Kristian
Karlsson, administrativ chef pa fas-
tighetskontoret. Antingen har skogs-
marken tankts for exploatering eller
for friluftsomraden. Visst kan det bli
lite problem ibland hur skogsmarken
ska anvandas. Men vi férsoker halla
en dialog med friluftsfolket och for-
eningslivet i kommunen betraffande
skotseln av skogarna.

— Man kommer inte ifran att kommu-
nen maste bruka skogarna. Det gar
ratt bra att klara avverkningarna i sa-
dana har marker, och det ar séllan
nagra klagomal. Det kanske beror pa
att vi har manga duktiga killar som
jobbar hér at Skogssallskapet.

Jan-O'Iov Sundqvist, Skogssallskapet (t v) och Kristian Karlsson, Trollhéttans kom-

mun, diskuterar den kommande skogsbruksplanen.
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yrkesinspektoren

En vacker dag i augusti triffar vi yrkesinspekidr Erik Sundberg pa Korsnés
ABs kontor i Bolinds. Det &r ett rutinbesék och vi ber honom berétta om
yrkesinspektérens roll och arbetsmiljéns férédndring i skogsbruket under

senare &r.

Viktigt med
arbetslivserfarenhet

— Det &r en stor portion flexibilitet
man bdr ha for att klara jobbet som
yrkesinspekidr, sager Erik Sundberg.
Arbetslivserfarenhet i kombination
med ett gott samarbete med arbets-
givare och arbetstagare gor att man
tar sig fram i den "gra” vardagen. Jag
har jobbat manga ar vid yrkesinspek-
tionen i Gavle. | forsta hand har det
géllt jord och skog. Jag har mer eller
mindre kontakt med ca 300 foretag
och arbetsstallen inom Gavleborgs
Ian. D& ar det naturligt att man inte
kan beséka dem sa ofta.

— Arbetarskyddsstyrelsen ar chefs-
myndigheten for arbetsmiljéfragor
och ar sammanhallande fér de nitton
yrkesinspektionsdistrikien som finns i
landet. Dessutom ger den det stéd
som behdvs om det "krisar” till sig i

nagon besvarlig fraga. Arbetar-
skyddsstyrelsen koordinerar ocksa
olika dnskvarda atgarder ute pa de
olika yrkesinspektionsdistrikien.

— Yrkesinspektionen har som sin vik-
tigaste arbetsuppgift att bevaka att
arbetsmiljon foljs. Arbetarskyddssty-
relsen tar fram olika féreskrifter som
ska vara ett "rattesndre” for arbets-
miljéarbetet.

— Om vi tittar pa de problem som va-
rit aktuella under senare ar kan jag
namna elektroniska stdrningar av
skogsmaskinernas styrutrustningar
samt bromsproblematiken pa maski-
ner som ar aldre an 1987. Tidigare
hade man sagkedjeperioden, dar
brustna sagkedijor utgjorde ett stort
problem. Manga av de tidigare pro-
blemen &r I3sta i dagslaget. Men det
ar sakert andra problem som dyker
upp. Sa utan jobb blir vi nog inte.

— ¥ F o, = s %
Alla var 6verens om att arbetsrotationen var viktig for férari

7

nas arbetsmiljé. Fran vanster:

Birger Arvidsson, huvudskyddsombud, Leif Nilsson, bevakningsansvarig, Sven-Olov Holm-
qvist, férare, Erik Sundberg, Enar Skold, férare och Lars-Géran Ward, forare (skymd).
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Yrkesinspektoren Erik Sundberg, Gévie.

Arbetsrotation

— En annan viktig friga som sténdigt
aterkommer &r arbetsrotationen, det
vill séga arbetsbyten, bland annat vid
skogskdrning, berattar Erik Sund-
berg. Vi ser hur utslagningen av
manniskor fortsatter genom att folket
far daliga axlar och nackar. Det galler
inte enbart i skogen utan ocksa
manga andra branscher. Med arbets-
rotation skulle man kunna férbattra
situationen for bland annat vara
skogsmaskinforare. Darfor halsar jag
med tillfredsstéllelse varje nyit ar-
betslag som anammar nagon form av
arbetsrotation. Da slipper man stan-
digt sitta i maskinen under arbetsda-
gen och endast trycka pa knappar el-
ler réra mandéverorganen. En lampligt
anpassad arbetsrotation ger en stor
del av I6sningen pa det har proble-
met. Tillsammans med den fortgaen-
de utvecklingen mot &nnu battre
skogsmaskiner kommer férarnas ar-
betsmilj6 att forbattras ytterligare.

Vad véntar vi av framtiden?

— Tiden arbetar for var sak, sager
Erik Sundberg. Jag hoppas pa en
minskad utslagning av skogsmaskin-
forare, vilket vore mycket positivt.
Den nya generationen forare har en
betydligt battre insikt om nyttan ait
gora arbetsbyte. Men mekanisering-
en kommer att fortsatta 6ka och da ar
det viktigt att forarna verkligen satsar
pa arbetsrotation. Annars ar det risk
for en framtida okning av arbetsska-
dorna.

Olycksfallen minskar

— Statistiken sager att olycksfallen
minskar kraftigt nar mekaniseringen
Okar. Det ar ju verkligen en positiv ut-
veckling. Den motormanuelia fall-
ningen och arbeten i djup snd har va-
rit olycksdrabbade delar av det mo-
tormanuella skogsarbetet. Med hjélp
av Arbetarskyddsstyrelsens informa-
tionssystem om arbetsskador, ISA-
systemet, finns det nu stdrre mojlig-
heter att folja upp statistiken fér att
styra vara resurser till de omraden
dar de bast behdvs.

Maskinerna har utveckiats

Naturligtvis har det varit en gladjande
utveckling med dkad produktivitet
samtidigt som skadefrekvensen har
minskat. Férarmiljén har blivit béttre

Tore Persson, vid Korsnas skogsférvaltning
i Bolinds, jobbar med skyddsfragorna inom
foérvaltningen.

och battre och nu har de moderna
maskinerna laga ljudnivéer, bra be-
lysning fér nattarbete och mycket
mera. Men visst finns det mycket me-
ra att gora. Darfér jobbar FMGs kon-
struktorer vidare pa att forbattra
skogsmaskinernas arbetsmiljo.

P& Korsnas ABs kontor traffar vi Tore
Persson, som jobbar med skyddsfra-
gorna inom forvaltningen.

— Jag jobbar mycket tillsammans
med huvudskyddsombudet, beréattar
Tore. Foljer upp allt som har med
skador att gdra och kommer med fér-
slag till forbattringar. Viktigt fér oss ar
ocksa att komma igdng med arbets-
vaxlingen hos arbetslagen. Det géller
inte bara de kollektiva utan aven ar-
betsledarna. Jag tycker att jobbet ar
mycket intressant aven om det gar li-
te trégt ibland, da det &r sa manga
som &r inblandade.

Den nyutvecklade automatslipen for
sag- och maskinkedjor 16ser 14t alla
problem med stenségade kedjor.
Den slipar snabbt och exakt. Och
stangs automatiskt av nar slipningen
ar genomférd.

Tack vare en unik nedmatning av
sliphuvudet kan svart stensagade
ténder slipas ner i ett steg utan att bli
bla.

Maskinen drivs med endast 220 V,

och en ytterligare férdel &r att du kan
ta med dig den ut i skogen. Det enda
som behdvs ar en liten tillsats och
strém (12 alt. 24 volt) fran en bil eller
traktor. Ett utmarkt komplement till
kedjeslipen ar den lilla behandiga
driviankslipen. Det tidigare s tids-
0dande arbetet kan nu goras enkelt,
snabbt och rationellt.

Drivlankslipen tar bort grader och
ojamnheter som uppstar vid t ex ked-

jebrott eller urkuggning. Pa tio sekun-
der har du kedjan kérduglig igen, sé
att den passar pa drivhjulet och svér-
det. Bada sliparna ar enkla att skota
och behdver endast ett minimum av
underhall.

Vid férfragan kontakta din ndrmaste
servicelamnare eller var utrustnings-
séljare Sven-Olov Ohlsson,
0271-194 01 (bil 010-53 39 28).
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Rastark
ochsmidig

J ﬁH

FMG 1840 é&r det nya kraftpaketet. Stérst och starkast i
skotarprogrammet. Byggd fér harda férhallanden. Blétt
eller sné, brant och stenigt. Ingenting tycks stoppa den.
Stark turbomotor, breda déck, hég markfrigang och hydro-
statisk transmission resulterari en smidig men rastark kraft-
maskin med lagt marktryck.
Den turboladdade motorn i FMG 1840 &r mycket stark och
lagvarvig. Lastkapacitet pa 18 ton och dragkraft ver 20 ton.
Kranen pa FMG 1840 har mdjligheter till integrerad tiltning.
Byggd fér de héga krav som stélls pa en skotare i den héar
storleken. Hydraulikens dimensionering récker till fér den
snabbaste maskinférare.
Férarmiljén &r i hégsta FMG-klass. Ljud- och vibrations-
ddmpning. Ergonomisk stol. Klimatanldggning. Panorama-
sikt. Sjélvklarheter i FMG 1840.
% O

. FMG 1840 &r resultatet av
. en kombination mellan
| mangarig erfarenhet och
tekniskt nytdnkande.

{ En kombination som gjort
| oss vérldsledande.

FMG OSA AB
% BOX 500 - 822 00 ALFTA
= TEL. 0271-190 00.
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Tva skogsm

Norge ar ett vackert land med djupa
fiordar och imponerande berg. Det
tror jag alla haller med om. Men fér
skogsmannen, huggaren och virkes-
koraren har det under arens lopp val-

~ \ 2.
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an i farten. Fran vénster Hans Morstad och Jens-Erik Wittusen FMG Skog A/S.

Har kdmpar Hans Morstad med sin skdrdare FMG 706/260 i den branta sluttningen.

lat svarigheter och bekymmer. Da-
gens skogsmaskiner ger dock helt

andra mdjligheter att klara avverk-

ning och virkestransport i brant ter-
rang. En mellanstor skotare, som

Visst klarar Morstad brant terring

FMG 250, ar en modern skogsmaskin
som aven klarar en mycket tuff ter-
rang. Med sin turboladdade och
branslesnala dieselmotor och med
sin hydrostatiska transmission far
FMG 250 en latt och smidig mandv-
rering och en sdker gang, aven i
mycket svara férhallanden. Forar-
komforten &r den basta tankbara.
Och det ar viktigt for dar ska foraren
planera och utféra arbetet med basta
mdjliga resultat. Fér att arbetsmiljon
ska bli &nnu battre kan férarstolen
latt anpassas till varje enskild férare.

Hans Morstad fick sin forsta
skogsmaskin 1965

| den branta sluttningen arbetar en
OSA-skérdare sig fram i den grova
granskogen. Allt gar lugnt och sakert.
Skordaren faller, upparbetar, kapar
och buntlagger virket snabbt och séa-
kert. Det &r ingen tvekan om att det
ar en saker och erfaren férare vid
spakarna. Lite langre ned i sluttning-
en kommer en 250-skotare. Aven
den gar mycket lugnt och sékert
fram.

— Det var 1965 som jag fick min fors-
ta stamlunnare, en Kockums, berat-
tar entreprendéren och skérdarféraren
Hans Morstad. Och 1975 var det
dags for mig att skaffa en skotare.
Det blev en Lokomo 909. Fem ar se-
nare, 1980, var det aktuellt med ett
OSA-system, som innehdll en 705/
260 skdrdare och en 260 skotare.

— Idag har vi en 706/260 skérdare
som blir fem &r gammal i ar och en
250 skotare, som vi fick i maj. Vi rak-
nar ocksé med att fa ytterligare en
250-skotare senare i ar. Vi tycker att
den har en lamplig storlek fér oss.
Den ar bade tillrackligt kraftig for att
klara den "tuffa” terréng vi har i Nor-
ge samtidigt som den &r férvanans-
vart skonsam mot marken. Dessutom
vill mina uppdragsgivare garna att vi
ska ha skotare i 250-storleken.

Kér &t Gran Allménning

— Vi kér i huvudsak at Gran Allméan-
ning. | &r rér det sig om ca 30 000 m®
varav halften skordas av oss. Skot-
ningen utfér vi daremot for hela voly-
men, berattar Hans Morstad. Visserli-
gen ar terrdngen pa sina hall besvar-
lig har, men i de flesta fall klarar vara
maskiner av det. Ibland kan vi fa lov
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Har kor Magne Morstad 250-skotaren. Det ar en kraftig "krabat” i Idmplig storlek, tycker han.

att utnyttja stamlunnare eller vinsch,
men det &r inte ofta.

— Vi kér med tre maskiner och med
tre forare. Det innebar att vi i allman-
het endast kér i enskift. Pa vintern
kan vi ibland kéra dubbla skift och da
tar vi in nagon som normalt kér vara
gravmaskiner. Vi har forsokt att kora
med nagon form av férlangda skift,

e, % o 5 7 S E

men det har inte lyckats sa bra for
0ss. Jag tror det ar mycket viktigt att
man kan fa tag pa férare som kan
jobba bra tillsammans. Det ar en fér-
utséttning, sdger Hans med allvar
och drar igang skordaren. Skotaren
ar redan pa vag nedfér branten och
verksamheten ar i full gang.

Service i Norrhdlsingland

F d skogsféretaget Iggesunds Bruk inség tidigt vikten av goda service-
resurser fér maskinerna i den alltmer mekaniserade avverkningen under
1960-talet. Darfér byggdes redan i bérjan av 70-talet inom Bjurakers for-
valtning, en verkstad i Delsbo. | och med MoDos kép av Iggesund dndra-
des namnet s4 att FMG OSAs serviceldmnare i det nordvéstra hérnet av
mellanregionen, idag heter MoDo Skog Skogsverkstaden i Delsbo.

Skogrikt omrade med manga
maskiner

Verkstaden servar maskiner inom ett
mycket skogrikt omréde, begrénsat
av en linje fran Gnarp i norr, mot
Ramsjd, Karbdle, Los och sedan
Osterut till Lindefallet. Ostlig grans ar
Bottenhavet.

MoDo har hér etit stort antal egna
maskiner, bl a 27 st 746/250 Super-
Evor. Man ger ocksa service at Do-

maéans, Korsnas och Storas maskiner.
Likasa till Mellanskogs manga entre-
prendrer. Totalt har verkstaden ser-
viceansvar fér ca 180 maskiner till
évervagande delen av FMG OSAs
fabrikat.

Under lagsédsongen i avverkningarna,
maj—juni, skall ganska manga av
dessa maskiner atgardas pa ett eller
annat séatt, vilket innebér att verksta-
dens resurser da blir ganska hart an-
strangda. Vid ett tillfalle i &r fanns hela

Verkstadschefen Jan Hamrén beréttar for FMG OSAs distriktschef Kjell Lundin, hur han vill

ha framtidens servicebilar utrustade.
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12 maskiner under arbete. Annars
gdrs de flesta reparationerna och all
regelbunden service ute dér respekti-
ve maskin arbetar.

Har finns resurser

Totalt omfattar lokalerna ca 1 000 m?
och personal finns pa plats mellan

kl 06.00 och 22.45. Maskindgare som
behdver reservdelar har genom detta
generdsa Gppethallande, goda moj-
ligheter att hinna hamta det man be-
hover.

22

Lars Lindqvist har sin dator kopplad direkt till FMG OSA och kan snabbt bestilla reservdelar.

Verkstaden och reservdelslagret sys-
selsatter totalt 22 personer. Tio av
dessa ar montérer med lang erfaren-
het och god utbildning. En utbildning
som regelbundet byggs pa med olika
kurser vid FMG-skolan i Alfta. Repa-
rationer och service ute vid avverk-
ningsplatserna kraver inte bara kun-
niga montérer — fér att kunna klara
alla olika arbeten som kan kravas
maste utrustningen vara ratt dimen-
sionerad. Fér uteservice har man fér
narvarande sju servicebilar.

"

Torne Nilsson reparerar en lastgrind — den del av skotaren som far “mycket stryk”!

Framtiden

Vi fragar Jan Hamrén som &r chef for
verksamheten och han séager, tror
och dnskar foljande: — Ser vi tillbaka
ett ar sa hade vi 1989 en omséttning
pa 20 miljoner kronor. Férsta halvaret
-90 ligger nu bakom oss och inger
goda férhoppningar om en &kning
och framférallt att vi kommer att oka
I6nsamheten och klara avkastnings-
kravet som ar 18 %! Vart langa 6p-
pethéallande gor att vi tror pa en ékad

| P

Den 6kade andelen El och Elektronik p4
skogsmaskinerna kraver att serviceverksta-
derna har resurser for kontroll och tester

m m. Verkstaden &r lAngt framme i detta av-
seende.

reservdelsforsaljning, framforallt till
entreprendrerna. Redan idag ser vi
nodvandigheten av att service och
reservdelar tillhandahalls sa nara
brukaren som mdjligt. Stillestand
kostar stora pengar.

— Om jag sedan till sist skall avsldja
min framtidsvision s& ser den ut
ungefér sa har. — Kunden skall i prin-
cip kunna komma in och kdpa allt
som kan bytas pa en skogsmaskin.
Vem vet, i en inte alltfér avliagsen
framtid kanske vi far méjlighet att
bygga upp ett FMG Servicecenter i
Delsbol!

CEDERBLOM

Lasningen som uppfyller kraven

Sandvik Windsor AB

Tel.- 0271-21220

De slutna sagkedjedrivhjulen &r Sandvik Windsors svar pa
det mekaniserade skogsbrukets krav pa hégre prestanda,
rationellare avverkning och hégre totalekonomi.

Det precisionsgjutna drivhjulet ar utformat fér att motsvara
hdgstakrav. Ett slutet drev, med drividnksparsom ger optimal
anliggning mellan kedja och drivhjul. Basta kedjestyrning
och hégsta livslangd ar resultatet. Trots kedjehastigheter
over 50 m/sek!!!

Kombinationen med det slutna drivhjulet och var maskin-
kedja HC 6kar effektiviteten och den totala Iénsamheten for
din avverkningsmaskin.
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i Norge

mekanisering i framfér allt galiring.

A/S.

P4 Jarls forsta arbetsdag

— Det viktigaste ar att foretaget far
en sund ekonomi sé att vi far pengar
dver for att utveckla féretaget och
personalen, sager Jarl. Det viktigaste
for mig, som jag ser det, &r att IAgga
allt tillr4tta och frigéra den inneboen-
de energin och allt det kunnande
som finns hos personalen. D& kan vi
ocksa gbra nagot positivt for vara
kunder och for FMG. Den férsta tiden
kommer jag att Agna mig at att sétta
mig in i vara rutiner och system.

— Négot som &r intressant med FMG
ar de stora resurser som finns och
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FMG Skog A/S

— det nya forsaljningsbolaget

FMG bedémer den norska marknaden som mycket viktig och etableringen
ligger i foretagets strategi. FMG &r sedan ldng tid tillbaka vélkind pa den
norska marknaden, dédr man har betydande marknadsandelar. Skogsbru-
ket i Norge har under de senaste dren genomgatt en mycket snabb meka-
nisering. Den fortsatta utvecklingen ser mycket positiv ut med en 6kad

Lat oss kort presentera FMG Skogs nye VD, Jarl llaug. Han &r 43 &r och ar
fédd och uppvuxen i Kongsvinger. Jarl har redan en lang och framgéangsrik
karridr bakom sig. Det géller frimst tekniska och séljledande befattningar
inom Hiab-Foco och Volvo Norge, senast som marknadsdirektér.

Vi tréffar Jarl p4 hans forsta arbetsdag i Kongsvinger och vi ér ofina nog
att be honom berétia om sina tankar kring det nya féretaget, FMG Skog

det ger trygghet bade fér oss och
kunderna. Jag hoppas att det inte &r i
forsta hand de kortsiktiga resultaten
som kravs utan att det ar de langsik-
tiga malen som raknas. FMG kan ge
oss den plattform, som gdr det moj-
ligt att bli framgéngsrika pa den
norska marknaden.

— Vigenomgar en besvarlig omstall-
ningsperiod i Norge for att komma
ner pa en normal kostnadsniva. Men
nu tror jag att vi befinner oss pa vag
framat, &ven om féréndringen kom-
mer att ske lAngsamt. Vi har haft sto-
ra investeringar i skogsmaskinbran-

Den nya chefen Jarl llaug vill satsa pa kun-
derna.

schen och det gor att de stora forsalj-
ningsokningarna kanske inte kommer
pa en gang.

— Under den narmaste tiden ska jag
jobba med att komma in i branschen.
Jag ska ocksa forsdka fa tid att prov-
kéra nagra av vara skogsmaskiner
for att fa kdnna p& den miljd vara
kunder arbetar i.

— Vi ska inte gldmma att FMG Skog
A/S ar ett nytt foretag med en ny pro-
fil. Och vi ska hantera vara kunder pa
sadant satt att det blir sa bra som
majligt for dem. Med de orden drar
sig Jarl llaug tillbaka till sina ordinarie
bestyr.

Viktigt med reservdelar

Det ar ingen tvekan om att ambitions-
nivan ligger mycket hégt i det nya f6-
retaget. Det intygar ocksa den nya
reservdelschefen Marit Schéning
som tilltrddde sin tjanst i mars i ar.
For reservdelslagret finns sex perso-
ner varav tva ar ordermottagare, tva
jobbar pa lagret och en sekreterare.

Har har vi reservdelsgénget. Fran vénster
Marit Schéning, Gro Setherberget, Trond
Fullu, Tommy Lund, Knut Vestad och Per
Kvisler.

Avlastningen sker sékert med Tommy vid
spakarna.

Aven om tillgdngen pa FMG-reserv-
delar héar i Norge far anses som till-
fredsstallande finns det delar som in-
te har regelbunden férséljning. De
bestaller vi fran Alfta, och det géar all-
tid snabbt. Vi har delarna har i
Kongsvinger pa morgonen, dagen ef-
ter.

— Aven om vi tycker det fungerar bra
sa kan det bli béttre, sager Marit
Schdning. Vi férsdker nu bland annat
fa bort en del inkuranta delar och i
stallet f& in mer av de viktiga delarna.

Montoéren Torbjorn Evensson forstarkte 250-
skotaren med lite svets.

Servicechefen Helge Normann.

Lageromsattningen har dkat med

50 % fran maj till september. Jag kan
ocksa passa pa att nAmna att vi har
reservdelarna upplagda pa data med
direktkontakt med FMG OSA i Alfta.
Det gor att vi kan fa tillgang till det
som finns i huvudlagret.

Service

Servicechefen heter Helge Normann.
Och idag har man sju anstéllda pa
"servicesidan”, varav fyra man har i
Kongsvinger. Dessutom har man en
del inlejda resurser.

— For att klara servicen har vi dess-
utom byggt ett servicenat av fristaen-
de foretag, berattar Helge Normann.
Som exempel har vi fyra verkstéder i
norr fran Trondheim till Bodé. Dess-
utom disponerar vi ett antal montdrer
i Nordnorge och ett antal verkstader
pa "Sorlandskusten”. Gladjande nog
har vi en val utbildad personal som
ska jobba med service. Dessutom
har vi en mycket duktig servicetekni-
ker, som reser runt i landet och hjal-
per till med utbildning och uppféljning
av vara kunder och servicelamnare,
slutar en néjd servicechef.
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Den 19—20 september 1990 anord-
nades en maskindemonstration i
sddra Jylland. Initiativiagare och ar-
rangor var Skovteknisk Institut,
som finner sin svenska moisvarig-
het i Skogsarbeten.

Intresset var stort

Maskindemonstrationen vénde sig till
hela Danmarks skogsbruk. Bade till
det traditionella skogsbruket och till
utrustningar fér pyntegront, jultrad

| m m. For svenska skogsman kan det
vara pa sin plats att namna att pynte-
gront och jultrad ar en mycket stor
och ldnsam del av det danska skogs-
bruket.

Man hade lagt visningarna pa sodra
Jylland fér att locka besdékare fran
Tyskland. Skogsbruket i Tyskland
och sddra Jylland har mycket ge-
mensamt. Det galler bade de skogli-
ga forutsattningarna och den virkes-
handel som sker dver gréansen har.

Gladjande nog for arrangdrerna kun-
de man rakna in narmare 10 000 be-
sOkare under de tva demonstrations-
dagarna. For FMG och dess repre-
sentant i Danmark, Skovmas, hade
man satsat stort pa de har visningar-
na. Gladjande nog var intresset for
FMG-maskinerna mycket imponeran-
de.

Skovmas AS

Skovmas &r ett féretag som startades
1970 av tva broder pa Jylland. Efter
fyra ar var det dags fér bréderna att
dela pé sig. En av bréderna fortsatte
verksamheten. Men i juni 1989 Gver-
gick Skovmas till nya &agare.

SYSTEM

Nérmare 10 000 besékare under de tva demonstrationsdagarna var mer &n vad arrangbrerna

hade raknat med.

Skov & Teknik’90
— Maskindemonstration

i Danmark

Region Syd gar éver gridnsen

For drygt ett &r sedan bestdmde man
att 1dgga ansvaret fér marknadsfo-
ringen i Danmark under Region Syd.
Samtidigt forstarktes samarbetet
med Skovmas.

— Vi sdg narheten till Danmark, som
var ett intressant land vad det géller
exporten av bade begagnade och

nya skogsmaskiner, berattar region-
chefen Anders Dahigren. Det &r vik-
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De intresserade besékarna kunde inte I4ta bli att imponeras av SuperEvan.

Hér har ni familjen Sérensen med pappa Ole,
mamma Joan och barnen Lise och Christian.
Region Syds chef Anders Dahigren skymtar
till héger. Ole Sérensen ar Danmarks storste
skogsentreprendr. Av maskinerna mirks
foljande FMG-maskiner: 280 skotare, Eva-
skordare, 990 skérdare och en 0470 Lillebror
skdrdare — och det kanske blir fler.

tigt med narheten mellan séljorgani-
sationen i Danmark och den i Syd-
sverige for att kunna salja begagna-
de skogsmaskiner pa ett effektivt
satt.

— Under det sista aret har omsatt-
ningen okat till 32 miljoner kronor fran
tidigare 3 miljoner. Tio nya och tjugo
begagnade skogsmaskiner sdldes
under sista aret. Och det motsvarar

ett normalt séljdistrikt inom region
Syd. Visserligen har vi haft en viss
draghjalp fran stormskadorna i Tysk-
land. Men det beror ocksa pa att
Skovmas har satsat pa marknadsfé-
ring och byggt upp service och re-
servdelslager. Det har gjort att man
har lyckats fa kundernas fortroende
och fa dem att inse att Skovmas och
FMG ar féretag som kommer att leva
kvar i Danmark. Och dessutom att de
har lampliga maskiner och utrust-
ningar for danska férhallanden.

Aven svenska skogsman besokte utstill-
ningen. Per Gyllensvérd sitter vid tangent-
bordet och &r omgiven av Hans Pilkvist (t v)
och FMG-skolans Daptexpert, Ola Linngard
(th).

Battre
samverkan

sag—skog

SCA Timber forsoker intressera sin
huvudleverantér SCA Skog fér trava-
rumarknadens krav. Man stréavar mot
Okad kundanspassning redan i sko-
gen. Samordning mellan sag och
skog kommer att avse framst trad-
slag, kvalitet, dimensioner, langder
m m. Och de framtida marknadskra-
ven medfdr att produktionsteknik,
produktanpassning, leveransservice
och transportlogistik maste utvecklas
ytterligare.

- SYSTEM

Har har ni en viktig trio for Skovmas framgang med skogsmaskiner. Fran vénster Bent
Méller, VD, Nils-Ove Kristiansen, eftermarknadschef och Aage Andersen, séljchef.

Service och reservdelar

Skovmas har lagt upp ett eget re-
servdelslager pa drygt en miljon kro-
nor. Dessutom har man utrustat tre
servicebussar, varav en pa Sjalland
och tva pa Jylland. Man har utsett en
serviceansvarig och en lageransva-
rig.

For ndrvarande bedriver man en
massiv utbildningskampanj.

Montdérerna och annan serviceperso-
nal far en gedigen utbildning pa
FMG-skolan.

Utbildning av skotarférare sker hos
kunden ute i falt. Fér avverkningsma-
skinerna far forarna sin utbildning pa
FMG-skolan.

Skotartéviingen

Under demonstrationsdagarna var
det manga intresserade forare som
stallde upp i skotartavlingen. Kampen
var hard och de tva basta foérarna gar
vidare till finalen i Alfta under vecka
43. | och med den hér tavlingen bér-
jar skotartavlingen bli nordisk. Och
det ar gladjande.

De tre basta deltagarna fran tavling-
en i Danmark blev:

1. Bent Gensen
2. Niels Erik Thorhaug
3. Ervin Olsen

Mats Nordberg.
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Onskemalen ékar

— Kraven fran vara sagverk har 6kat,
sager Mats Nordberg som bland an-
nat jobbar med utveckling av apte-
ring och sagverkens dnskemal pa di-
mensioner, langder m m. Allt oftare
far SCA Skog 6nskemal fran olika
sagverk om aptering som avviker
fran vara ordinarie prislistor. Det pe-
kar pa att samspelet mellan sagverk
och skog har blivit aktivare.

— Pa SCAs skog &r ungefér var tred-
je tvagreppsskdrdare forsedd med
datoraptering dar man kan mata in
dnskad prislista. Idag tacker prislistan
stérre delen av Norrland. Men i fram-
tiden finns det stora méjligheter att
stoppa in en prislista som verkligen
speglar ett enskilt sagverks 6nske-
mal. D& kommer man att fa fler pris-
listor och dessa kommer ait andras
oftare. Men det ar inget stérre pro-
blem med tanke pa att det ar |4t att
andra prislistan.

Framtiden ger méjligheter

— Jag tror att mojligheterna kommer
att bli valdigt stora i framtiden betraf-
fande datorapteringen. Vi befinner
0ss bara i starten av utvecklingen
och det kommer att bli batire méjlig-
heter i framtiden. Nu driver vi ett an-
tal sma forsok for att bli duktiga pa
det har samspelet mellan skog och
sdg, berattar Mats.

— Ett exempel &r Stig Dahlbergs tva-

greppsskérdare pa Sundsvalls
Skogsférvaltning. Har har vi lagt in ett

SYSTEM

Kristina Save ar ravarutekniker vid SCA Tim-
ber AB.

mycket hagt pris i prislistan f6r en
speciell dimension och i tva speciella
lAngder. Skalet ar att Tunadals sag-
verk ska ta fram amnen till d6rrpos-
ter. Skordarfdrarna har kort med den
hér speciella prislistan i nagra veckor
och nu har vi avverkat fardigt och
héller pa att utvardera resultatet. Av
erfarenhet vet vi att vi kan fa fram det
femdubbla av nagon speciell dimen-
sion med hjélp av datoraptering med
skordare.

— | jamférelse med tidigare skérdare
tycker jag att den har FMG-skérda-
ren med datoraptering klarar "av-
smalningen” betydligt battre, sager

Framfoér skdrdaren FMG 707/280 star det har kdacka ganget. Fran vanster Sten Eriksson, fo-

rare, Stig Dahlgren, borgenségare av 707/280, Martin Alander, férare, och Christer Dahlberg,

dgare av en 85—35 skotare.
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Stig Dahlberg, agare av borgensma-
skin. Det gor att vi nu kan agna
mycket mera tid at kvalitetsgranser-
na. Man hinner da ocksa mycket
battre med fallningen. | normal skog
klarar skérdarna sig sjalva i stort sett.
Det &r ju "bara” att trycka pa tradval
och kora med automatik. Det ar bara
att justera vid kvalitetsgranser.

Viktigt att kunna hantera
skordare

— Det ar viktigt att vi lar oss hur vi
ska hantera skdrdarna, sager Mats
Nordberg. Skalet for oss pa SCA ar
att antalet vaxer mycket snabbt. Jag
tror att vi pd SCA inom fem ar knap-
past har nagon tvagreppsskordare
som inte har datoraptering. Ungeféarli-
gen detsamma kommer att gélla en-
greppsskordarna.

— |dag géaller prislistorna ca ett ar
men vi kan gora korrigeringar under
arets lopp. | framtiden kommer troli-
gen prislistan att galla under allt kor-
tare tid. Och den kommer att bli allt
kénsligare fér sagvarumarknaden. Vi
borjar ockséa skénja mdéjligheten att
skicka ut prislistor per radio. D& kom-
mer det att g4 Annu snabbare att for-
andra prislistan.

Tjdnar man pé4 datoraptering?

— Jag tror att man kan hamta in ca
3—4 % hdgre timmervérde med da-
toraptering, beréattar Mats Nordberg.
Den dagen da vi inte bara kan opti-
mera mot en statisk prislista utan
verkligen bérjar utnyttja apterings-
skordarna sa att de svarar mot mark-
nadens krav, tror jag att man kan tja-
na lika mycket till.

Battre foljsamhet mot
sagverken

P& SCA Timber AB traffar vi Kristina
Save som &ar ravarutekniker vid tek-
niska staben. Hon arbetar med sam-
ordningsfragor mellan skogen och
sagverket.

— Vi ser gérna att vi far en stérre
foljsamhet till vara 6nskemal, beréttar
Kristina. Vi kommer att uttrycka allt
med precisa énskemal om timmer-
langders utseende. Hittills har vi mest
arbetat med langdférdelningar. Men i
fortsattningen kommer vi att fraga ef-
ter uttalade kombinationer av topp-
diameter och langd. Det staller bland
annat krav pa tillférlitlig diametermaét-
ning under bark.

MoDos forsta rojare!

Maskinell réjning med speciellt anpassade skotare, exempelvis Minibruu-
netter, har provats under ett antal dr hos flera av vira skogsbolag. Fran
mitten av 80-talet har utvecklingen gatt mycket snabbt och med introduk-
tionen av FMG 0450 har skogsbruket fatt en effektiv réjare som klarar bade

ekonomiska och biologiska krav.

Premiéar i Hassela

| en dalsénka norr om vagen mot
Torpshammar, nagon mil nordvast
om Hassela, arbetar MoDos forsta
réjare, FMG 0450. De omraden som
rdjts visar upp en vackert gron con-
tortaplantering. Det or6jda ar en gan-
ska tat djungel av framfor allt bjork
men aven inslag av al.

Fdrarna, Bengt Nilsson och Olle
Segervall, berattar att dom kor tva-
skift sa att en bdrjar 06.00, man byter
14.30 och sa slutar den andre klock-
an 22.30. — Vi har tidigare varit tre
man som kort tre timmars omlottskift,
men 'tredje mannen’, Anders Ost-
lund, ar pappaledig just nu.

Hur har det gétt?

— Bara bra. Vi fick den har maskinen
i bdjan av juni detta ar. Tidigare har
vi rojt med de aldre aggregaten som
var monterade pa Minibruunetter.

Tekniken ar ungefar densamma men
FMG 0450 ar mer |attkord, smidigare,
har bara fyra hjul och hégre frigangs-
héjd. Det var svart att klara en ac-
ceptabel skadeprocent med tidigare
maskiner. Bl a p4 grund av storleken
och atta hjul att halla reda pa! Man
méarker att FMG 0450 ar tillverkad
med tanke pa réjning i olika terrédng-
typer.

Hur &r det att kéra under den
moérka delen av dagen och
aret?

— Under korning i morker valjer vi om
mojligt att réja pa de lattare omrade-
na. Pa den har rdjningen ar det som
du ser ganska hdgt och tatt gras mel-
lan det I6vsly som skall bort och con-
tortaplantorna. Det gor att man maste
vara helskarpt hela tiden. Trots ma-
skinens utmarkta belysning kraver
morkerkorning alltid mer koncentra-

Bengt Nilsson (i hytten) och Olle Segervall
ar mycket ndjda med sin réjare.

tion &n dagsljus. Nagon centimeter
torr snd kan daremot vara fordelak-
tigt framférallt nar 16ven &r borta.

Minimalt med skador!

P& min fraga om skadeprocent pa
kvarstaende plant stracker bada pa
sig. — Du kan frdga grabbarna fran
Skogsarbeten som var hér forra
veckan. De hade svart att hitta nagra
skador. Vi lag visst p4 0,5 %!

Tyvarr bérjade regnet bli allt intensi-
vare och jag tackade Bengt och Olle
for ett intressant besdk. Under min
vandring dver den rdjda delen kunde
jag bara konstatera vad férarna nyss
bekraftat. Inga skador pa vare sig
mark eller plantor. Resultatet — en
snygg, réjd contortaplantering! Ett re-
sultat av kombinationen skickliga f6-
rare och en d&ndamalsenlig maskin!

Gunnar Jansson

MoDos forsta rojare FMG 0450 | arbete bland
bjork och contorta.
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Nagra glimtar fran Skogsunionens

exkursion

7 3 g y & 5
Intresset var stort for galiring i Kolméarden.

Galiring i Kolmarden

Som exkursionsledare stod Rolf
Sievert, MoDo Skog AB. De ytterst
valplanerade gallringsytorna var pa
Holmens férvaltning i Kolmarden, dar
forvaltare Stig Lundqvist var exkur-
sionsordférande och markvéard.

Ett uttryck myntades under de tva
dagarna, — de klena tradens férban-
nelse —, Visningarna gav en mycket
fin inblick i hur man pa MoDo Skogs
tva sydligaste férvaltningar tacklar
dessa problem, nar det géller att an-

ASORL e

FMG-skordaren visade sin férmaga att arbeta
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lagga och varda vara ungskogar pa
ett Idnsamt satt. Detta for att fa fram
kvalitativa slutavverkningar, forse in-
dustrin med virke till cellulosa utan att
skada den kansliga miljén i Kolmar-
den och utan att krocka med det rér-
liga friluftslivet, som storstaden Norr-
kdping 2 mil bort gor ansprak pa.

Deltagarna fick en bra inblick i hur
MoDo Skog, béade idag och under de
senaste artiondena, har lyckats att
med bravur férena dessa i och fér sig
olika krav.

"De klena tradens férbannelse” mild-
rar man med att sa tidigt som mgjligt
géra traden grévre, genom olika slag
av bunthantering. Ett satt &r att an-
vanda trdddelssystemet med FMG
0410 och Mini 678 med gripsag. Ett
annat ar att anvanda 0410 som mel-
lanzonsféllare framfér en 740/250
Eva. De visar mycket fina siffror bade
ur bestands-, skade- och kostnads-
synpunkt.

Det allra stérsta maskinintresset drog
FMG 746/250 SuperEva till sig, da
man uppvisade ett system att kéra
flera trdd med en gallringsskérdare.
Med rétt aggregat,och réatt forare ger
flertrédshanteringen en kraftig kost-
nadsséankning.

Lagger man dessutom till att miljon
runt exkursionen var vél vald och bra
planerad med Stavsjo anrika vards-
hus som utgangspunkt, besdk i
1800-talsmiljd i Skogstorp med hel-
stekt vildsvin till lunch och specialvis-
ning av Kolmardens djurpark med
ledning av chefsveterinar Bengt Ro-
ken, kan man bara instdmma i de
manga lovorden till exkursionsvar-
darna.

Anders Dahigren

MoDo Iggesund

I nérheten av Iggesund gick exkursio-
nen av stapeln den 12 och 13 juni.
Temat var rationell sdghantering den
férsta dagen medan dag tva till-
bringades i skogen med genomgéng
av skogsférvaltningens organisation
och arbetssait.

Rationell sdgning

lggesunds sagverk som invigdes i ju-
ni 1989 arbetar efter monstret att gj
ta ut sidobréader. Det blir alltsa fiber-
flis i stéllet fér daligt betalda sidobra-
der och sagspan. Detta ar I6nsamt
eftersom man tar den bésta typen av
timmer till Stocka sagverk dar de sa-
gas pa traditionellt satt och alltsa la-
ter den nya sagen arbeta enligt det
"nya” sattet. Strategin for ndrmaste
tiden kommer att innebéra bl a

— Fdrstarkning av integrering mellan
produktionsenheteina och mark-
nadsbolag.

— Teknisk utveckling for forbattring
av kvalitet och produktivitet.

— Utveckling av distributionssystem
(Just in time) f6r snabbare lager-
omsattning.

— Produktutveckling mot kundkrav.

Pa langre sikt galler féljande

— Standardprodukter som medger
billig produktion och god resurs-
hushallning fortsétter som betydel-
sefull andel men ses bli minskan-
de.

— Okande andel kund- och/eller pro-
duktgruppsanpassningar.

Stora mangder tra gar till snickerier
och hér finns trendmassiga synpunk-
ter. Dock kan konstateras att tropiskt
tré far en minskad fysisk tillgang, att
en 6kad konkurrens fran Kanada/
USA kommer for vara egna traslag.

1 skogen

En del av tiden i skogen anslogs till

att se pa en 707/280 (idag 1880). |

samband med detta informerades om

apteringen och uppfdljning av denna.

Ett av malen i slutet av 1988 var att

apteringsgraden skulle vara hégre an

90 % i 80 % av uppfdljningarna. Be-

slutet blev da att

— kontinuerligt genomféra apterings-
uppfdljning

— anvanda "Aptupp”

— tillsétta en tjanst som apterings-
uppféljare — virkesinstruktdr

Uppféljningen under 1989 har visat
att apteringsgraden med samma be-
rakningsgrund som tidigare ligger pa
ca 95 %.

Lars Lénnberg

|
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FPRAKTIEKA TIFS

Ett otal varianter finns sedan pa detta tema.

| grundutférande bestar bulten av tapp, expanderhylsor, brickor och skruvar eller muttrar.

Expanderbulten som spar pengar

Bulten utvecklades ursprungligen for
entreprenadmaskiner och har under
ett antal &r anvants pa sadana med
mycket goda resultat. Ar da bulten Ili-
ka bra och anvandbar pa skogsma-
skiner? "Jomenvisst”|

De bada maskintyperna har i manga
avseenden likartad uppbyggnad med
manga leder utsatta fér stora pafrest-
ningar under svara férhallanden. Ef-
ter nagra ars “slit och slap” uppstar
ofta glapp i dessa leder, med mycket
omfattande reparationer och langva-
riga stillestand som foljd.

Med expanderbult kan nu kostnader-
na for en sadan reparation i manga
fall minskas till en brakdel, och man
l6ser som regel problemet med den
aktuella leden f6r resten av maski-
nens livstid.

Efter rop pa hjélp

Efter rop pa hjélp fran flera skogsma-
skinégare bdrjade Svenska Expan-
der, féretaget som tillverkar dessa
bultar, s& smatt att konstruera och
producera bultar till "vara” maskiner.
Efter en tid fdddes tanken pa att ett
samarbete sakert skulle vara till gagn
for FMGs kunder.

Efter en trevande start i vintras har
det gatt med rasande fart. Nar varen

forsta bultarna fran Alfta. Och det har
nu levererats éver 200 expanderbul-
tar pa nagra fa manader, utan att vi
hunnit med nagon egentlig mark-
nadsféring.

Anledningen till att leveranserna tagit
fart s& snabbt &r i férsta hand att va-
ra kunder ar mycket lyhérda for tek-
niska nyheter och fragar efter alter-
nativ till de konventionella tapparna.

Finns i lager

Vi har fram till idag tagit fram 40 olika
bultar av vilka vi har ett 30-tal i lager
for omgaende leverans. Sortimentet
utdkas ocksa i takt med efterfragan.

De hittills mest frekventa bultarna har
varit till:

— Midjan pa OSA 250 och 260 samt
Kockum 850, 85—35

— Styrcylindrarna p4 OSA 260 och
Kockum 850, 85-35

— Skevningslaset p4 OSA 250 och
280

— Matarvalsar och kvistknivar pa va-
ra engreppsskdrdaraggregat 746*
och 762

Den som vill veta mer kan med férdel
vanda sig till ndgon av vara cirka 40
servicelamnare runt om i landet, eller
till reservdelsavdelningen i Alfta.

kommit pa allvar levererade vi de

Torleif Johannisson (t v)
och Bo Jensen anser att
expanderbulten ar
intressant for skogs-
maskinégare.
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Nytt fran Skogsarbeten

Langdneutral timmerprislista

Med timmerprislistans hjalp vill man
uppna en dnskad férdelning av
stockar i olika |angder. Nar man ap-
terade manuellt hade man i allman-
het en tendens att aptera mellanlang-
der. Fér att sprida langdutfallet var
man dé tvungen att géra prislistan
Overtydlig med stor langdkorrektion.
Nar de forsta skérdarna med apte-
ringsdatorer kom i praktisk drift, blev
det nastan bara korta och langa
stockar. En apteringsdator féljer ju
slaviskt prislistan. Man sag nu ett be-
hov av prislistor som ger jamnare
langdfdrdelning och begreppet
"langdneutral prislista” myntades. En
sadan prislista ska i normal skog sty-
ra mot ungefér lika manga stockar i
varje langdklass i olika diameterinter-
vall.

| en langdneutral prislista "underbe-
talas” korta och langa langder genom
stora prisavdrag for korta langder
och sma prispaslag for langa lang-
der. Pa grova stockar &r avsmalning-

en relativt sett mindre. Darfér behdvs
mindre langdkorrektion fér dessa.
Diameterpriset har ocksa en viss be-
tydelse for behovet av langdkorrek-
tion. Ju stdrre skillnaden ar mellan
priset for olika diametrar, desto stérre
langdkorrektion kravs.

e

-8,
\\l\Mr mf..,

Ett syfte med en l&ngdneutral prislis-
ta ar alltsd att astadkomma ett jam-
nare langdutfall. Syftet kan ocksa
vara att styra utfallet mot vissa lang-
der. Med en l&ngdneutral prislista i
botten behdvs endast sma pristillagg
for dnskade langder for att stora voly-
mer ska fdras dver till dessa. (Resul-
tat nr 5 1990 av Laila Andersson)

tlﬁ//fjﬂﬁlh W

Automatisk datainsamling i skogsmaskiner

Vanliga tidsstudier med tidsstudie-
man kan av flera skél ske endast un-
der kortare tidsperioder. | manga fall
ar det emellertid viktigt att utreda
skillnader som visar sig forst efter en
langre tid. Det kan t ex gélla skillna-
der i reparationskostnad mellan olika
tekniska konstruktioner eller hur olika
bestandsférutsatiningar paverkar
tidsatgangen for ett visst arbete. Da
kan man anvanda sig av automatisk
uppfoljning nar tidsstudiemannen er-
satts av en mikrodator som tar emot
och lagrar information om just det
som studerats vid det aktuella tillfal-
let.

Skogsarbeten har exempelvis stude-
rat hur undervaxten paverkar arbetet
med engreppsskdrdare i gallringsbe-
stand. Vid studieresa har en mikro-
dator (en Husky Hunter) suttit monte-
rad i hytten framfér fGraren. Féraren
trycker in uppgifter om yttre férutsatt-
ningar och prestationen registreras
automatiskt. Dessutom registreras
aven antal avbrott och tiden for des-
sa.

32

Med hjalp av denna studiemetod kan
man allisa f& fram produktion och av-
brotistider under I6pande drift. Efter-
som maskinen kan féljas under lang
tid 6kar sakerheten i slutsatserna.

Den automatiska datainsamlingen

kan ocksé anvandas for andra anda-
mal. Den skulle kunna anvandas av
maskintillverkare for uppféljning av
provmaskiner eller av maskinagare
for drifts- och produktionsuppféljning.
(Resultat nr 8 1990 av Paul Gran-
lund)

o/ -n:;_;

SASMTILLVERIARE

Arbetsskador i skogsarbete 1987

Antalet olycksfall bland anstéllda
skogsarbetare fortsatter att minska.
Stérsta anledningen till detta torde
vara den ckade mekaniseringen av
gallringsarbetet. Antalet sysselsatta i
beredskapsarbete har ocksad minskat.
Déremot har sjélvverksamma skogs-
agare en fortsatt okad olycksfalls-
frekvens. Detta manar till dkad sats-
ning pa okad utbildning och informa-
tion till denna kategori.

Enligt arbetarskyddsstyrelsens stati-
stik fér anstéllda skedde 75 % av
olycksfallen vid motormanuellt arbete.
| stort sett halften av dessa olyckor
intréffade vid fallning. Andra arbets-
moment med ett stort antal olyckor
var brossling och kvistning. Manga
skadades ocksa vid halkning och fall
vid forflyttning inom arbetsomrédet.

Under 1987 intraffade 13 dodsolyck-
or i skogsbruket, 4 bland anstéllda

Ny ergonomisk checklista

Under senare ar har belastningsska-
dorna dkat kraftigt i svenskt narings-
liv. Manga skogsmaskinsférare har i
dag belastningsbesvér. Det &ar darfor
sarskilt viktigt att maskinarbetsplat-
serna organiseras battre och att
maskinerna i detalj utformas s att
kraven pa hélsa, sékerhet och trivsel
tillgodoses. Det géller da att astad-
komma en lamplig avvagning mellan
ergonomiska krav samt tekniska och
ekonomiska méjligheter. For detta
kravs ett intimt samarbete mellan
skogsfdretag, féretagshalsovard, ma-
skintillverkare, arbetstagare och er-

gonomer. En god ergonomi bidrar till
en hég produktion.

Ett satt att fa impulser till forbattring
ar att systematiskt granska maskiner
under konstruktion och provning
samt maskiner som redan finns i
bruk, "Ergonomisk checklista for
skogsmaskiner” syftar framst till att
underlatta en sadan granskning. Re-
sultatet av granskningen bor framst
utnyttjas vid konstruktion och nyin-
kdp. Checklistan kan med fordel
aven anvandas i utbildningsverksam-
heten.

och 9 bland sjélvverksamma. For
1988 var motsvarande siffror 2 res-
pektive 15, d v s totalt 17. Av de totalt
12 dédsfallen bland sjalvverksamma
orsakades hélften av paféllning.

(Sakerhet nr 1, 1989 fran Skogsbru-
kets Yrkesnamnd)

Checklistan omfattar viktiga ergono-
miska och arbetshygieniska omra-
den. Sakerhetsfragor behandlas inte
sérskilt. Riktlinjer for en sadan
granskning 1amnas i de allménna
krav p4 maskinsakerhet som utfardas
av arbetarskyddsstyrelsen och trafik-
sakerhetsverket.

{Ergonomisk checklista fér skogs-
maskiner av Jan-Erik Hansson, Rune
Gardh, Dag Myhrman och Arne
Nébo).

Nya slirskydd

| hést presenterar Ovako en komplett
serie av nya slirskydd for skogsma-
skiner, Skogs-Matti.

Utvecklingen av de nya slirskydden
har pagatt i flera ar. Hoga krav har
stéllts pa att slirskyddet skall férena
goda dackskyddsegenskaper med
effektivt grepp och hog slitstyrka.

Gunnebo skogsslirskydd

Gunnebo har i ar kompletterat skogs-
slirskyddsprogrammet med ytterliga-
re ett kvalitetsslirskydd SUPER-
STUD. SUPERSTUD 160 ér ett kon-
kurrenskraftigt kvalitetsslirskydd till-
verkat av @ 16 mm hdghallfast ge-
nomhérdat stal. Den unika U-brod-
den tillverkas av @ 19 mm stal och
har genom sin placering pa stabil lig-
gande lank en mycket aggressiv

Ovako och Gunnebo slirskydd kan
kopas genom FMGs servicelamnare

Skogs-Matti

Fér ca 1 ar sedan presenterades det
nya slirskyddet med 11 mm borlege-
rat stal i slitmattan. Slirskyddet blev
genast en succe till mindre skogsma-
skiner for sina goda egenskaper. Nu i
hést lanseras slirskydden i 13, 16 och
19 mm samt i tre olika tatheter.

greppverkan och stabil anliggning
mot markytan. SUPERSTUD 160 ger
en utmarkt kombination av hogt
markgrepp och bra dackskydd.
SUPERSTUD tillverkas dven med &
13 mm slitkatting och 16 mm brod-
dar.

Ovriga nyheter ar Gunnar M 6.5 fér
matarhjul som ar en kraftigare kon-

Den stora skillnaden fran tidigare mo-
deller &r att ringarna ersatts med slit-
lankar, vilket gor att man far ett slir-
skydd som man enkelt kan variera
tatheten pa.

Samtliga slirskydd ar tillverkade i ge-
nomhardade borstél, IB5, som kom-
mer fran koncernens egna stalverk.

struktion av tidigare Gunnett M.5.
Gunnett M 6.5 ar speciellt lamplig for
tvagreppsskérdare med héga pakén-
ningar. Extra spannkatting gor efter-
strackningen pa dacket mycket en-
kel. Gunnett M-programmet &r direkt
anpassat till att skydda dackens ut-
satta partier och ger en skadefri
frammatning av tradstammen.
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Australien ér ett stort land till ytan,
men ett litet och intressant skogs-
land.

Till storleken &r Australien lika stort
som hela Europa eller hela USA.
Landet har endast ca 18 miljoner in-
vanare som i huvudsak bor i stor-
stdderna Sydney, Melbourne och
Perith samt ldngs dstkusten.

Skogstillstandet

Endast 5—6 % eller 42 miljoner ha av
denna jattelika landmassa ar tackt av
skog. Huvudsakligen naturskogar av
olika eucalyptusarter. Australien ar ju
eucalyptusens hemland. Av dessa 42
miljoner ha ar ca 900 000 ha plante-
rad skog, huvudsakligen av en tall-
sort, Pinus Radiata, som harstammar
fran Californien.

Ca 30 000 ha Radiata nyplanteras
arligen. Storre delen av Australiens
yta bestar av torromréaden (6knar,
buskslétter) olampliga for skogsbruk.

Nu vaxer skogen i omraden med hég
befolkningstéthet, ett omrade langs
den bergskedja som bdrjar i sydostra
delen av Australien (Victoria) och géar
langs hela dstkusten.

Man har &ven i Australien en intres-
sekonflikt kring hur befintliga skogs-
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omraden skall utnyttjas. De "gréna”
sag helst att alltsammans blev natio-
nalparker.

Visst klarar FMG-maskinerna
avverkning

Arligen avverkas ca 7 miljoner m® tall
och ca 9 miljoner m? 16virad.

Utbudet av virke fran planterade sko-
gar kommer att 6ka kommande ar d&
manga planteringar &nnu &r unga.
Eftersom slutavverkningsaldern for

Gosta Gustafsson.

Planterad Radiata i norra delen av Victoria. Hygget i férgrunden ar férdigt fér plantering.

Australien — ett intressant skogsland

radiatan ar 30—35 ar sa har vien
"virkesboom” att vanta i Australien
kring ar 2000.

Barrskog avverkas till 70 % i gallring
for massaframstallning.

Det &r framfor allt i dessa avverk-
ningar vara maskinsystem sétts in.

Stora skotare som 280, 260 och 85-
35 ar ingen ovanlig syn i australisk
gallring.

Upparbetning sker med engrepps-
skordare 762/990 eller 762-aggrega-
tet monterat pa andra barare t ex
gravmaskiner.

P& slutavverkningarna gér 706/260
och 250 samt sedan nagot ar
707/280 ett mycket bra jobb trots den
tunga och svarkvistade skogen.

Lovskogen (eucalyptus) avverkas
mestadels motormanuellt. Utkdrning-
en sker med stamlunnare dar Tim-
berjack &r ganska vanlig.

| de planerade bestand av eucalyptus
som nu bdrjar gallras anvander man
engreppsskordare. Man har dar aven
kravet att massaveden barkas sam-
tidigt som den upparbetas. Dar har vi
med vissa modifieringar av 762-agg-
regatet lyckats mycket bra.

Arbetet med avverkningarna i Austra-
lien skdts till allra storsta delen av en-
treprendérer. Dessa utfér inte bara av-
verkningarna i skogen utan har dess-

Forfattaren, Gosta Gustafsson, vid foten av
ett vackert karri-trad.

OSA 260-skotare kér fram I6vvirke.

utom oftast en lastbilsflotta som ské-
ter landsvéagstransporterna till mas-
safabriker eller sagverk. En intres-
sant iakttagelse ar att dessa bilar ald-
rig ar férsedda med kranar. Dom las-
tas vanligen med hjalp av skotaren
eller ibland med en separat lastare.

Karaktaristiskt for australisk
skog

— planteringar, Radiata

— snabbvéxande

— tungt kvistigt virke

— besvarande undervaxt pd manga
platser

— radgallringar
— mycket virke kvar efter avverkning-
arna

Lovskog, naturskogar

— otroliga omraden orérda

— flerskiktade bestand med mycket
undervaxt

— grova kullfallna trad hindrar fram-
komligheten

— stora volymer kan ej tas tillvara

| sanning ett annorlunda men intres-
sant skogsbruk i ett jatteland som har
alla naturresurser tillgangliga.

- - _ N\
Ar du intresserad av nya eller begagnade skogsmaskiner?
Kontakta da nagon av oss sa far Du veta vad som finns just nu.
Region Norr Region Mellan Region Syd
Arne Lind Bo Frykholm Kjell Lundin Bo Fransson Gunnar Bick Henrik Dahl
Distriktschef Séljare Norrbotten Distriktschef Distrikischef Distriktschef Distriktschef
Norrbotten Tel 0911-109 27 Halsingland-Harjedalen Bergslagen Mélardalen Véastra Gétaland
Tel 0929-142 00 Bil 010-53 05 04 Tel 0271-112 96 Tel 0278-245 16 Tel 016-1233 76 Tel 036-465 30
Bil 010-53 03 35 Bil 010-53 00 95 Tel 0271-192 02 Bil 010-53 03 27 Bil 010-36 31 75
Roger Larsson Bil 010-53 07 59
Stig Guta Séljare Vésternorrland Géran Téarby Leif Rosell C-Goran Josefson
Distrikischef Tel 0696-306 55 Distriktschef Kjell Wahistedt Distriktschef Distriktschef
Vasterbotten Tel 060-52 52 68 Dalarna Séljare Véstkusten Ostra Gétaland
Tel 090-18 80 40, 244 80 Bil 010-57 24 54 Tel 0270-543 63 Tel 0270-611 18 Tel 0522-159 90 Tel 0494-201 00
Bil 010-53 03 33 Bil 010-53 05 41 Bil 010-53 05 37 Bil 010-37 16 61 Bil 010-39 06 06
Tage Forsgren
Stig Eriksson Saljare Vasterbotien Bernt Frykestam Bo Jonsson Paul Erixon Gorgen Johansson
Distriktschef Tel 0953-114 25 Distriktschef Séljare Distriktschef Séljare Ljungby
Jamtland Tel 0950-138 05 Varmland Tel 0271-192 26 Smaland Tel 0372-846 80, 811 85
Tel 063-867 77,222 43 Bil 010-53 24 90 Tel 0560-126 25 Bil 010-53 05 69 Tel 036-18 49 77 Bil 010-48 11 05
Bil 010-53 03 31 Bil 010-3100 36 Bil 010-36 12 71
Christer Rolfsson
Christer Tallmarker Hans Schederin Sven Olsson Séljare Jnkbping
Distriktschef Distriktschef Distriktschef Tel 036-500 22
Vastemorrland Uppland/Gastrikland Sédra Gétaland Bil 010-57 24 55
Tel 060-52 52 68 Tel 026-12 78 59 Tel 044-1203 95
Bil 010-53 03 28 Bil 010-53 03 26 Bil 010-53 05 03 Tarras Martinsson
Siljare Linkbping
Tel 0120-103 56
Bil 010-67 10 14
\. S
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